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LINEAR SLIDES KINEMATICS

KOMPAKTE, hochdynamische Frontdrehmaschine mit hoher Prizision und Produktivitat
REDUZIEREN DER
NEBENZEITEN
= UM UEBER 50% !

= Die K50 wurde entwickelt,um das Genauigkeits-
= Beschleunigungs- und Geschyindigkeitspotential

der Linearmotoren voll zu nutzen.

P
(&2

50 Lsic ®C.o
d . %O

N

Jk

Das patentierte LSK Linearschlitten-Kinematik
Konzept (LINEAR SLIDES KINEMATICS) ist
identisch zur bewihrten K250 und ermdéglicht
Beschleunigungen von 10 m/s? bei Posi-
tionswiederholgenauigkeiten < 0.001mm.

Die 2 Linearschlitten sind kompakte Einheiten,
von denen jede auf einer hochprizisen,
vorgespannten wilzgelagerten und iiber
Zentralschmierung geschmierten gemeinsamen
Fiihrung in der X-Achse lduft. Sic werden
iiber Linearmotoren angetricben, die mit
einem integrierten Kiihlkreislauf thermisch
stabilisiert sind.

Das Verfahren der Schlitten wird iiber zwei
optische Messlineale direkt gemessen. Die
Dichtheit und die Sauberkeit der Messli-
neale wird mittels Sperrluft gewihrleistet.

Das Verfahren in der X-Achse ist das direkte Ergebnis
der synchronisierten Bewegung der beiden Schlitten
auf'ihrer gemeinsamen Hihrung. Das Verfahren in der
Z-Achse ist das Frgebnis einer relativen Bewegung der
beiden Linearschlitten in X, iiber einen sie verbinden-
den Tréger und einem Satz vorgespannter, walzgela-
gerter, geneigter und iiber Zentralschmierung gesch-
mierte Fihrungen. Die bewegliche, leichte, direkt
angetriebene Arbeitsspindel ist auf dem Tidger
montiert.

hydraulisch gebundenem Beton ausgegossen und hat
3 Auflagepunkte, ohne Befestigung am Boden. Ueber

SO : eine schréige Ebene ist der optimale Abfluss des Kiihl-
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KOMPAKTE

LINEAR-REVOLVER hintengewahleistet.
GENAUIGKEIT
AUF KLEINEM
PLATZ

Technische Daten:

Arbeitswege: X=100mm Z=50mm

Fithrungen: Hochprizise vorgespannte walzgelagerte
zentralsgeschmierte Fithrungen

Antriebe: Linearmotoren

Beschleunigung: 10 m/s?

Geschwindigkeit: Bis 50 m/min

Wegmesssystem: Direkte Messung iiber optischen Glasmassstab

Auflésung: 0.01 um

Spindelstock: Dircktantricb und kugelgelagert
8000 bis 12000 U/Min

Steucrung: Siemens 840 Dsl

Gewicht: Ca. 1800 kg

Platzbedarf: 1280 mm x 800 mm (am Boden)
(ohne Kiihleinheit)




INTEGRIERTE ROBOTER LADEEINRICHTUNG

K50 PLATZBEDARF
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Kummer Freéres S.A.
Fabrique de machines
CH-2720 Tramelan

Tel: + 4132486 8686
Fax: + 41324878687

EMO 2013 HARTDREHEN DEMO

Kummer GmbH Werkzeugmaschinen
Ritterstrasse 15

D-71384 Weinstadt-Striimpfelbach
Tel: + 49 7151 96 7780

Fax: + 49715196 7772

Der Roboter ist innerhalb der Maschinenab-
deckung untergebracht um die automatisierte
K50 kompakt zu halten. Deshalb ist kein zusitzli-
cher Platzbedarfnétig,

Fiir die Werkstiick Zu- unf Abfiihrung sorgt
ein Sicherheits-2 Schubladen-System mit je
einer Palette.

Um die automatische Beschickung méglichst
spanfrei zu halten ist der Bearbeitungsraum vom
Laderaum durch zwei verschiedene Abdeckun-
gen getrennt.

Die automatische Beschickung der Arbeitsspin-
del erfolgt durch einen kleinen Schieber in der
Abdeckung des Laderaumes. Dadurch kénnen
sehr kurze Werkstiickwechsel und damit kurze
Nebenzeiten erreicht werden. Der Roboter
greift nie in die Bearbeitungszone womit
Spane- und Kiihlschmierstoffaustrag mini-
miert wird.

Flexible Automatisierung durch freie
Roboterprogrammierung & standardi-

sierte Paletteaufnahme.
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Kummer America Corporation
6203 Material Avenue #6
Rockford IL 61104 USA

Phone: +001 815 654 1700

Fax: +001 815 654 1788

Email: info@kummer-precision.ch  Email: kummer(@ kummer-germany.de Email: kummeramerica@sbcglobal.net

www.kummer-precision.ch

www.kummer-germany.de

www.kummer—precision.ch
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