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Navod k montazi upinacu KORAFIX
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1 Téleso upinace 6 Aretacni Sroub
2 Klestinové pouzdro 7 Hrany ovalné drazky
3 Bajonet 8 Otvor pr. 5mm pro polohovani klestiny
4 Pojistny Sroub bajonetu 9 Upinaci Sroub do vietena
5 Otvory pro naSroubovani klestinového 10 Upinaci klestina

pouzdra s adaptérem na tahovou trubku

Priprava upinac¢e k montazi

Kontrolujeme adaptér, zda jde nasSroubovat v celé své délce na tahovou trubku, pokud ano,
adaptér vysSroubujeme. NaSroubujeme adaptér na klestinové pouzdro (2) (adaptér musi
dosednout na €elo klestinového pouzdra)

Adaptér musi byt vyroben podle typl pfipojeni a skuteénych rozméra vietena stroje.

Montaz upinace na vieteno

Centraze vietene (kratky kuzel nebo valcova plocha) pro upinac je nutné ocistit a naolejovat.
Pootodit pojistnym Sroubem (4), aby bylo mozné sejmout bajonet (3) (bajonet se pootoci o 90°)
VySroubovat Sroub (6) (aretacni Sroub proti protoCeni)

Télesa upinace poz.1 nasadit na konec vietene (kuzelova nebo vélcova centraz) a Srouby (9)
postupné, upnout upinac na vieteno. (klestinové pouzdro se ¢asteCné vysune z télesa)
Vysunout tahovou trubku dopfedu (trubka vytla¢i klestinové pouzdro jesté vice dopfedu).
Klestinové pouzdro pomoci dvou otvort pr. 3mm (5), naSroubujeme adaptér s kleStinovym
pouzdrem na tahovou trubku, cca 6 — 8 otackach zasuneme tahovou trubku do zadni polohy a
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méfime vzdalenost klestinového pouzdra v(céi ¢elu télesa upinae az dosahneme cca
orientaéniho rozméru dle nacrtku.
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V této poloze kontrolujeme otvorem pro Sroub (6), zda hrany ovalné drazky (7) nemohou poskodit
aretacni Sroub (drazku proti otvoru nalezneme tak, Ze se nachazi na pfimce od otvoru pr. 5mm
(8), ktery je na zacatku kuzelu klestinového pouzdra). Pokud neni poloha spravna, musite
kleStinové pouzdro znovu o dalSi otacku zasroubovat nebo povolit az poloha hran (7) bude mimo
otvor Sroubu (6).

Po dosazZeni spravné polohy klestinového pouzdra podle obrazku, provedeme kontrolu
obvodového hazeni. Nastavime &iselnikovy uchylkomér do vnitiniho priméru télesa a
zkontrolujeme obvodové hazeni. Pokud obvodové hazeni piekrodi 0,15mm, tak jesté jednou
povolime upinaci rouby (9) a mirnym poklepem odstranime uchylku. Pokud se nepodafi uchylku
odstranit, musime demontovat cely upina¢ a znovu ocistit vSechny dosedaci plochy nebo
kontrolovat obvodové hazeni vietena stroje.

Kontrola spravného nasazeni

Nyni se provede zkouska spravné polohy klestiny v upinaci. Do kleStinového pouzdra (2) viozite
klestinu (10) a nasadite bajonet (3).

Pokud bajonet nelze nasadit, tak musite o jednu ota¢ku zasroubovat klestinové pouzdro dal na
tahovou trubku. Pokud se klestina pfi upnuti pohybuje vice nez 0 0,1 — 0,2mm, tak naopak
musime o jednu otacku povolit klestinové pouzdro na tahové trubce. Pokud ma klestinové
pouzdro vice ovalnych drazek, tak se maze klestinovym pouzdrem oto it jen o ¢ast otacky.

Po spravném nasazeni bajonetu na upinac, vloZime do klestiny odpovidajici material a
provedeme zkousku upnuti. Pokud upnuti je v pofadku, tak sundate bajonet, vyjméte klestinu a
znovu kontrolujte otvorem pro Sroub (6) hrany ovalné drazky (7). Pokud je vSe v pofadku, tak
zasroubuijte aretacni Sroub (6).

POZOR!!! Nyni uz nesmite provést upnuti bez klestiny, bajonetu a materialu, jinak
stfihnete aretac¢ni Sroub!!!

Pojistny Sroub (4) pootocite, aby byl zajistén bajonet.

Poznamka k vyrobé adaptéru

Standardné se muze ke klestinovému upinaci objednat polotovar adaptéru, kde je vyroben
zavit pro upinac a pfislusny otvor pro prichod materialu a zavit pro tahovou trubku si vyrobi
odbératel sam.

V pfipadé, Ze bude zakaznik pozadovat vyrobit kompletni adaptér je nutné dodat vdechny
potfebné rozméry ke vietenu a tahové trubce. Zakaznik musi vyplnit rozmérovy dotaznik,
ktery si vyzada u vyrobce.
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Udrzba

Koncem kazdé smény se musi upina¢ od Spon (tfisek) vycistit. Demontuje se bajonet (3),
vyjmete klestinu (10). VyCisti se vnitfek upinace v€etné klestiny. U klesStiny se kontroluje gumoveé
tésnéni v profezech.

V pripadé dlouhodobého odstaveni stroje z provozu, se vnitfek upinace vycisti, vysusi a
pohyblivé ¢asti se prostfikaji olejem.

Firma:

KORAN, spol. sr.0.

Tel. 386 321 829

E-mail: info@koran-rankov.cz
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