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Popis piresna pneumaticka sklicidla PVS 160 a 110

Nase pneumaticka skli¢idla maiji hlavni vyznam v tom, Ze v sobé jiz maiji specialni samosvorny
mechanismus, ktery je uveden do €innosti stlatenym vzduchem, to pouze kratkym impulsem.

Ke skli€idlu jiz neni tfeba zadna tahova trubka nebo néjaky upinaci valec.

Pfivod vzduchu se zajisti pouze vzduchovou pistoli, ktera se pfidrzi u ventilku skliCidla.

Velikost upinaci sily se da regulovat podle velikosti pfivedeného tlakového vzduchu.

To se zajisti vloZzenim regulaéniho ventilu do pfivodu vzduchu ke vzduchové pistoli.

Pri tlaku 2 bar( je upinaci sila 0,7 kN, pfi tlaku 7 bar je upinaci sila 10 kN u skli¢idla PVS 160

a u PVS 110 je max. 5 kN, viz. pfiloha &.1.

Diky moznosti volby velikosti tlaku stlaéeného vzduchu Ize snadno a bez deformaci upinat i velmi
tenké dilce. Skli¢idlo ma upinaci krok 2,3 mm podobné jako u klestinového upinani.

Sklic¢idlo je proto vhodné i pro praci s robotem, kde pfivod vzduchu je umistén pfimo na hlavici
robota a pfivod je zajidtén pruznym pfivodem podél pohyblivého ramena robotu.

Rovnéz je skli¢idlo vhodné pro 5ti osa centra, kde vzhledem slozitému pohybu pfi obrabéni
neni mozné provadét slozité instalace vzduchovych rozvodu.

Nemalou vyhodou jsou i vyhodou malé rozméry skli€idel a jejich vaha. Mohou se tak montovat
na upinaci sloupy center (viz. Lang systém) nebo na vyméniky palet, kde by byla opét slozita
instalace vzduchovych rozvodu.

Sklicidla se mohou pouzivat i u brusek jako pfidavné zafizeni, které se umisti na magent.
Jejich mala vaha umozni je instalovat na brusné vieteniky. Vhodné pro brouseni vétsich
sérii, kde se optimalné nastavi i upinaci sila.

Skli¢idla se u soustruhi mohou instalovat pfimo na vietena, kde zakladova deska ma pfirubu

dle pfisludného konce vietene nebo jako pfidavné zafizeni, které se upne do standardniho
hydraulického skli¢idla. U soustruht jsou dvé omezujici podminky. Tyto skli¢idla nejsou priichozi,
upinani je pouze pro pfirubové soulasti a je zde omezeni v oblasti otaek maximalné do

2000 ot/min. Zde se vyrabéji Celisti z AL slitin z divodu snizeni velikosti odstfedivé sily.

Dochazi pak ke sniZzeni upinaci sily o 23 %.

Celisti se vyrabéji v klasickych velikostech nebo specialni tUpravy dle konkrétnich dilct, pokud se
jedna o symetrické dilce. Pro nesymetrické dilce se pak vyrabéji segmenty, do kterych se da
vyfrézovat poZzadovany obecny tvar (napf. odlitky atd.).

Zde je jedna zasadni podminka, jako u jinych mékkych &elisti, je nutné vzhledem k pozadované
toleranci dilce, obrobit upinaci plochu €elisti pfimo na stroji, kde se provadi jeho opracovani.
Celisti musi byt ve zpevnéném stavu. Zpevnéni se provede pomoci mezikruzi nebo &epu (zalezi,
pokud se upina za vnéjsi nebo vnitfni tvar dilce). Doporu€ujeme protocit Celisti pfi rozevieni
Celisti do 1 mm.

Posledni oblasti je pouzivani sklicidel na specialnich jednoucelovych strojich nebo specialnich
pfipravcich. Zde se musi vzdy posoudit sméry vSech sil, jak budou pusobit na skli¢idlo. Posuzuje
se vzdy individualné.

Sklicidla 110 mm se daji pozivat i jako nosné paletky, které se upnou na rizné obrabéci stroje
dle technologického postupu bez odepnuti dilce ze skliCidla.
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Navod na instalaci pneumatického sklic¢idla PVS

Technické parametry:

Velikost skli¢idla
Upinaci zakladna
Upinaci zakladna pro centra

Provedeni
Ovladaci médium
Upinaci sila pro PVS

Upinaci krok
Max. otacky pro tocivé stroje

Vaha sklicidla

Regulace vzduchu
Klimatické podminky

2160 mm / @ 140 mm
2185 mm / @ 130 mm
2225mm / © 160 mm

3 Celistové
2 Celistové

stageny vzduch 2-7 bar
2160 mm .... 0,7-10 kN
2 110 mm .... 0,7-5,4 kN
2,3 mm
max. 2000 ot/min
- Snizeni upinaci sily 0 23 %
@ 160 mm .... 9,55 kg
g 110 mm .... 3,50 kg
regulaéni ventil
+5°Caz +45°C

Pouziti skli¢idla Skli¢idlo neni prichozi — upina pfirubové dilce

Upinaci Celisti @ 160 mm ... 30 x 30 x 78 mm; material AL slitina
2 110 mm ... 30 x 30 x 53 mm; material AL slitina
Upinaci segmenty @ 160 mm ... 3 x vyse€ 120°; vySka 30 mm; AL

@ 110 mm ... 3 x vyse€ 120°; vySka 30 mm, AL
Jina vyska Celisti je mozna

Ovladani Horni vzduchova pfipojka @ 6 mm slouzi k pohybu
Celisti ke stfedu skli€idla — upinani za vnéjsi tvar.
Spodni vzduchova pfipojka @ 6 mm slouzi k pohybu
Celisti od stfedu skli¢idla — upinani za vnitfni tvar.

Montaz sklic¢idla na obrabéci stroje:

a) Tocivé stroje (soustruhy, CNC soustruhy, brusky)
Klasické soustruhy
Skli¢idlo se upne skli¢idel na stroji o velikosti @ 200 mm nebo @ 250 mm, za vnéjsi
primér zakladové desky @ 185 mm nebo @ 130 mm.
Po upnuti skli¢idla PVS na soustruhu se jeho Celisti zpevni (¢epem nebo mezikruzim)
a provede se obrobeni vlastni upinaci plochy dle tolerance obrabéného dilce.

CNC soustruhy

Stejné upinani jako u klasickych stroji nebo se mize skli¢idlo nabidnout se zakladni
deskou podle pfislusného konce vietene A2-4; A2-5; A2-6.
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Brusky

Sklicidla se upinaji na magneticke desky nebo pomoci specialni pfiruby, dle pozadavku
zakaznika. Celisti se vyhrubuji na soustruhu a kone¢ny rozmér upinaci plochy se
probrousi pfimo na brusce, kde je PVS instalovano.

b) Netocivé stroje (vrtacky, frézky, vyvrtavaci stroje, viceosé CNC obrabéci centra,
specialni jednoucelové stroje)
Skli¢idlo se upina pomoci upinek nebo pomoci specialni pfiruby na stal obrabéciho
centra. Zde se provede obrobeni upinaci plochy pfi zpevnéni Celisti jako u soustruh(.

c) Meérici stroje
Skli¢idla PVS jsou vhodna jako upinani pro méfici i robotizovana pracovisté.

Udrzba skli¢idel PVS

Vzhledem presnosti vyrabénych jednotlivych dilcl, se do skliCidla dostavaiji jen velice jemné
necistoty. Pfedevsim se jedna o chladici kapaliny.

Ty se do skli¢idla mohou dostat z pfivoda stlateného vzduchu anebo prostfednictvim chladicich
emulzi u pohybujicich se nosicl Celisti.

Proto se musi vénovat pozornost kvalité stlaceného vzduchu. Stlaceny vzduch nesmi obsahovat
mechanické necistoty, vodu atd.

Je vhodné do rozvodu pied skliidlem umistit odkalovaci, pfimazavaci jednotku a redukéni ventil,
pro nastaveni potfebné upinaci sily.

Vzduchova pistole ma mit v pfedni ¢asti kuzel.

Pokud se skli¢idlo pfipoji k rozvodu vzduchu pruznou hadi¢kou do vzduchové pfipojky, je nutné
v pfipadé dvousménného provozu min. 1 x tydné, hadicky odpoijit a vzduchovou pistoli nékolikrat
(bez dilce) pohybovat do krajnich poloh skli¢idlem. Tak dojde k vyfouknuti necistot ze skli€idla.
Nasledné nepfipojené hadicky pak kratce také profouknout.

Jinak by dochazelo ke hromadéni kapaliny v pfivodech a ve skli€idle. Rovnéz doporucujeme

v dobé delSi vyrobni pfestavky odpoijit hadi¢ky od sklicidla.

V pfipadé zjisténi jakychkoli vad v upinaci funkci skli€idla, kontaktujte ihned vyrobce.
Tyto problémy u standardniho provedeni FeSime vyménnym zplsobem. Pokud se jedna
o specialni provedeni a velkosériovou vyrobu, doporu€ujeme mit nahradni sklicidlo.
Oprava trva 1-2 dny mimo transport.

Vlastni opravy zakaznikem zakazujeme, protoze vlastni montaz ma specialni postupy.
Rovnéz se zakazuje provadét neodborné upravy.

Likvidace

Po ztraté zivotnosti se kliCidlo likviduje dle platné legislativy v dobé likvidace.
Bude je jednat o firmy vykupujici Zelezné a nezelezné kovy.

Firma: KORAN, spol. s r.0., Rankov 15, 374 01 Trhové Sviny, tel. 386 321 829
e.mail: info@koran-rankov.cz ; pruzicka@koran-rankov.cz
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