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KORAN, spol. sr. o.

Kovovyroba od roku 1992

Firma KORAN, spol. s r. 0. je rodinna firma. Vénujeme se tfiskovému obrabéni a nasim hlavnim vyrobnim programem je
vyroba klestin a klestinovych upinacd, presnych dilct pro jednotcelové stroje a dilcl pro elektrotechnicky préimysl. Upinaci
prvky vyrabime v Koranu déle nez 20 let. Jedna se o interni know-how, jehoz soucésti je také stabilni tym zkusenych kolegu.
NaSe produkty a vyrobni procesy se snazime neustale zdokonalovat a modernizovat. Od roku 2005 jsme drZiteli certifikatu
ISO 9001, coZz vnimame jako zévazek pro neustdlé zlepSovani nasich procest a technologii. Nelnavné pracujeme na
stabilizaci firmy a aktudlné se intenzivné zabyvame zavadénim digitalnich technologii. Pfestoze uz mame i my v pracovnim
tymu roboty, ctime a vazime si nasich zaméstnancd a cenime si v8ech nasich zékaznikd. Nejvétsi vwhodu a silu citime
predevsim v dlouhodobych cilech, jsme rodina a Koran je nas zivot.
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KEORAN

Vyrobni program
KORAX

kleStinové upinace pro upinaci hlavy

‘i-.-m;//
Technologie

e Konstrukce

e Frézovani

e Soustruzeni

e Tvrdé soustruzeni
e Brouseni

KORAFIX

klestinové upinace pro klestiny DIN6343

KLiC

pro vymeénu upinacich hlav

e Honovani

e Obrazeni drazek
e Méreni

e Piskovani

e Montaz




KORAX, SPANNAX

Kompaktni upinaci systém KORAX a SPANNAX® Ize pouzit pro soustruhy, frézky a stroje s otoénym stolem.
Diky modularité systému Ize jednotlivé komponenty upina&e sestavit podle potfeby. VSe, co potfebujeme znat,
je maximalni prdmér obrobku a velikost vietena vaseho stroje.

Klestinové upinace KORAX a SPANNAX® jsou k dispozici v nasledujicich provedenich:
e S prlichozim otvorem pro obrabéni tyCového materiélu

¢ S odnimatelnym koncovym dorazem pro obrabéni pfitez’i nebo pro obrabéni z tyce

e Specidlni feSeni pro konkrétni stroj na vyzadani

Vyhody:

® Bezpecné upnuti diky konstantni upinaci sile i pfi zvySujici se rychlosti otaceni
¢ \lysoka tuhost diky paralelnimu upnuti upinacich hlav

e ZvySena flexibilita vyrobniho procesu diky velkému upinacimu rozsahu

e ZvétSeni pracovniho prostoru diky kompaktni konstrukci

www.koran-rankov.cz




KEORAN

KORAX

Prichozi upinaé pro upinaci hlavy

Vhodné pro upinani ty¢ového materiélu pritezl. Lze pouzit na CNC strojich s hydraulickym valcem. Spojeni upinace
s tahovym valcem zagjistuje tahova trubka.

Ll

L6

Konec vietena

DIN 55025\
—
| —

>
\

Velikost | Konec
klestiny | vretena

Dé

D3
D2
D1

D4
D5

D7

Registraéni ¢islo

((elsnv @i KORCCHO00042A000010A01 42 A2-5 140 | 125 | 102 | M66x 1,5 | 43 |104,8| M10(4x90°) | 90 | 68,5 | 45 39 | 175 16 5000
((elsnv @25 KORCCHO00042A000011A01 42 A2-6 165 | 125 | 102 | M66x 1,5 | 43 |133,4 M12(4x90°) | 90 | 68,5 | 45 39 | 17,5 16 5000
((elsnv e KORCCHO00052A000012A01 52 A2-5 140 | 125 | 102 | M66x 1,5 | 53 | 105 | M10(4x90°) | 96 | 68,5 | 45 41 17,5 16 5000
((elsnvecviBe s KORCCHO00052A000013A01 52 A2-6 165 | 125 | 102 | M66x 1,5 | 53 | 133 | M12(4x90°) | 96 | 68,5 | 45 41 17,5 16 5000
L(elsnv @c s KORCCHO0065A000014A01 65 A2-5 155 | 145 | 120 | M78x 1,5 | 67 |104,8| M10(4x90°) | 95 | 68,5 | 45 39 | 175 19 4500
Lo v €58 KORCCHO00065A000015A01 65 A2-6 165 | 145 | 120,38 | M78x 1,56 | 67 |133,4| M12(4x90°) | 95 | 68,5 | 45 39 | 175 16 4500
L(elstv €Ll KORCCHO0065A000016A01 65 A2-8 165 | 145 | 120,3 | M78x 1,5 | 67 |171,4| M16 (4x90°) | 100 | 73,5 | 48 42 | 175 19 4500

provedeni pro valcovou centraz 110, 2140, 2170 — na poptavku
* provedeni s dorazem,
** provedeni' s dorazem i ve volitelnych délkach

Vyménny kli¢ Upinaci hlavy
kli¢ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné
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SPANNAX upina¢ SlimLine priuchozi ORTLIEB

Jedna se upinac s nejkompaktnéjsi moznou konstrukci pro obrabéni tySového materialu na hlavnim viteteni.

Vyhody:

¢ \/lyrazné zredukované rozmery
a moment setrvacnosti a zaroven
Setrngjsi k vietenu

® \/yrazné zredukovani vnéjsi kontury,
a tim i lepSi pfistupnost k obrobku

¢ \/y§§i otacky az 8000 min™'! KK-Gr. —
(pro velikost 42-65) DIN 55028

® Extrémné snadna instalace,
zcela utésnéné

G Veli'kt.)st Ifonec Max. .ot:ét':ky
klestiny | vietena (min ™)
TSL42/5D 036.8101/00 42 A2-5 130 95 M66 x 1,5 45 104,8 M10 (4x90°) 85 20 34,5 15 16,5 3,2 8000
TSL42/6D 036.8102/00 42 A2-6 160 95 M66 x 1,5 45 133,4 | M12 (4x90°) 85 20 34,5 15 17,5 4,8 8000
TSL42/140D 036.8103/00 42 Z140 150 95 M66 x 1,5 45 104,8 | M10 (3x120°) 70 55 15 15 5 3,4 8000
TSL52/5D 036.8104/00 52 A2-5 130 95 M66 x 1,5 55 104,8 | M10 (4x90°) 89 20 34,5 15 16,5 3,1 8000
TSL52/6D 036.8105/00 52 A2-6 160 95 M66 x 1,5 55 133,4 M12 (4x90°) 89 30 34,5 15 17,5 4,7 8000
TSL52/140D 036.8106/00 52 Z140 150 95 M66 x 1,5 55} 104,8 | M10 (3x120°) 74 17 15 15 5 3,3 8000
TSL65/6D 036.8107/00 65 A2-6 160 113 M90 x 1,5 70 133,4 M10 (4x90°) 95 25 34 15 17,5 4,7 8000
TSL65/8D 036.8108/00 65 A2-8 202 113 M90 x 1,5 70 171,4 M16 (4x90°) 100 35 39 15 20 7,7 8000
TSL65/170D 036.8109/00 65 Z170 180 113 M90 x 1,5 70 133,4 M12 (6x60°) 80 20 19 15 5 5 8000
TSL80/8D 036.8110/00 80 A2-8 202 130 M102 x 1,5 85 171,4 M16 (6x60°) 100 35 39 15 20 4,6 7000
Vyménny kli¢ Upinaci hlavy

Kli¢ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné
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KEORAN

SPANNAX upinaé¢ pruchozi ORTLIEB

Pro upinani tyCového materidlu v hlavnim vietenu. Pro vySSi upinaci sily.

L

2
Kuzel
KK-Gr. 1
DIN 55028 = | -
1§
m
b=y alala
L4
B
b=
3
13
12
K]

oonaoni Veli'kt.:st ISonec Max. 'ot:iéky
klestiny | vietena (min )
TS42/5D 036.8010/00 42 A2-5 132 - 100 M54 x 1,5 45 104,8 | M10 (4x90°) 90 70 - 36,5 17 16,5 7000
TS42/6D 036.8011/00 42 A2-6 160 132 100 M54 x 1,5 45 133,4 | M12 (4x90°) 90 70 36 36,5 17 17,5 7000
TS42/140D 036.8012/00 42 Z140 150 132 100 M54 x 1,5 45 104,8 | M10 (4x90°) 75 55 15 21,5 17 6 7000
TS65/5D 036.8020/00 65 A2-5 157 - 122 M78x1,5 | 68,5 | 104,8 | M10 (4x90°) | 100 70 - 39 17,5 19 6000
TS60/6D 036.8021/00 65 A2-6 157 - 122 M78x1,5 | 68,5 | 133,4 | M12 (4x90°) 98 68 - 37 17,5 17,5 6000
TS65/8D 036.8022/00 65 A2-8 202 157 122 M78x 1,5 | 68,5 | 171,4 | M16 (4x90°) | 102 72 47 a1 17,5 20 6000
TS65/140D 036.8023/00 65 Z140 157 - 122 M78x 1,5 | 68,5 | 104,8 | M10 (4x90°) | 100 70 - 39 17,5 5 6000
TS65/170D 036.8024/00 65 Z170 180 157 122 M78x 1,5 | 68,5 | 133,4 | M12 (4x90°) | 9+8 68 13 37 17,5 5 6000
TS100/170D 036.9028/00 100 Z170 215 - 180 M95 x 1,5 87 133,4 | M12 (4x60°) | 110 89 - 31 25 6 5000
TS100/220D 036.9029/00 100 7220 230 215 180 M95 x 1,5 87 171,4 | M16 (4x60°) | 110 89 31,5 31 25 6 5000
Vyménny kli¢ Upinaci hlavy

kli¢ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné
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SPANNAX upinac s dorazem ORTLIEB

Doraz je snadno vyménitelny. Upina¢ ma i priichozi funkci a je vhodny i pro vy3si upinaci sily. Pfi pouziti dorazu ma dilec
mensi pohyb pffi upinani.

L

L2
L3
[T6_
Kuzel
KK-Gr.
DIN 55028 o< ;
L}
L5
3 al als
L4
3
| —
[
o i
L2
L1

Velikost | Konec EEHE Max. otacky

klestiny | vietena (min ™)
TS42/5A 036.8030/00 42 A2-5 132 - 100 M54 x 1,5 46 104,8 | M10 (4x90°) | 105 68 - 36,5 17 16,5 7000
TS42/6A 036.8031/00 42 A2-6 160 132 100 M54 x 1,5 46 133,4 | M12 (4x90°) | 105 68 36 36,5 17 17,5 7000
TS42/140A 036.8032/00 42 Z140 150 132 100 M54 x 1,5 46 104,8 | M10 (4x90°) 90 53 15 21,5 17 6 7000
TS65/5A 036.8040/00 65 A2-5 157 = 122 M78 x 1,5 68 104,8 | M10 (4x90°) | 112 69 = 39 17,5 19 6000
TS60/6A 036.8041/00 65 A2-6 157 - 122 M78 x 1,5 68 133,4 | M12(4x90°) | 110 67 - 37 17,5 17,5 6000
TS65/8A 036.8042/00 65 A2-8 202 157 122 M78 x 1,5 68 171,4 | M16 (4x90°) | 114 71 47 41 17,5 20 6000
TS65/140A 036.8043/00 65 Z140 157 - 122 M78 x 1,5 68 104,8 | M10 (4x90°) | 112 69 - 39 17,5 5 6000
TS65/170A 036.8044/00 65 Z170 180 157 122 M78 x 1,5 68 133,4 | M12 (4x90°) | 110 67 13 37 17,5 5 6000
TS100/170A 036.9034/00 100 Z170 215 - 180 M95 x 2,0 87 133,4 | M12 (6x60°) | 159 138 - 31 25 6 3800
TS100/220A 036.9035/00 100 7220 230 215 180 M95 x 2,0 87 171,4 | M16 (6x60°) | 159 138 31 31 25 6 3800

Vyménny kli¢ Upinaci hlavy

Kli¢ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné
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KEORAN

SPANNAX DL upinac bez pohybu klestiny ORTLIEB

S dorazem nebo bez dorazu. Pro upinani ty¢ového materidlu nebo prirubovych dilcl. Hlavni pfednosti je to, Ze se klestina
pfi upinani nepohybuije (je pevné spojena s télesem upinace a pohybuje se pouze upinaci kuzel). Dilec tedy nema pfi
upinani zadny nezadouci pohyb. Upinac je pfesnégjsi zejména pii pouzivani dorazu. Vhodné prfedevSim pro protivietena,
kde zaleZi na délkovych tolerancich.

L2
L3
L L6_
Kuzel |
KK-Gr.
DIN 55028
|
L5
g8 g gl 3
L4
£ -
S !
L2
L1
Velikost | Konec Max. otacky
klestiny | vietena (min ™)
TS32/4DL 036.9625/00 32 A2-4 105 100 75,5 M40 x 1,5 33 82,6 |M10 (3x120°)| 100,8 | 65,8 50 34,5 15 14,5 8000
TS32/5DL 036.9626/00 32 A2-5 130 100 | 755 | M40x 1,5 33 | 104,8 |M10(3x120°)| 100,8 | 65,8 26 34,5 15 16,5 8000
TS32/120DL 036.9627/00 32 Z120 130 100 75,5 M40 x 1,5 33 102 M8 (6x60°) 83 49 15 17 15 6 8000
TS42/5DL 036.9061/00 42 A2-5 132 - 100 | M54x1,5 46 | 104,8 | M10 (4x90°) | 105 68 - 37 17 16,5 7000
TS42/6DL 036.9062/00 42 A2-6 160 132 100 M54 x 1,5 46 133,4 | M12 (4x90°) | 105 68 36 37 17 17,5 7000
TS42/140DL 036.9069/00 42 Z140 150 132 100 | M54x1,5 46 | 104,8 | M10 (4x90°) | 90 53 15 22 17 6 7000
TS65/5DL 036.9063/00 65 A2-5 157 - 122 M78 x1,5 68 104,8 | M10 (4x90°) | 112 69 - 39,5 17,5 19 6000
TS65/6DL 036.9070/00 65 A2-6 157 = 122 M78 x 1,5 68 133,4 | M12 (4x90°) | 110 67 - 37,5 17,5 17,5 6000
TS65/85DL 036.9065/00 65 A2-8 202 157 122 | M78x1,5 68 | 171,4 | M16 (4x90°) | 114 71 47 41,5 | 17,5 20 6000
TS65/140DL 036.9611/00 65 Z140 157 - 122 M78 x 1,5 68 104,8 | M10 (4x90°) | 112 69 - 39,5 17,5 5 6000
TS65/170DL 036.9612/00 65 Z170 180 157 122 | M78x1,5 68 | 133,4 | M12(4x90°) | 110 67 13 375 | 175 5 6000
TS80/6DL 036.8061/00 80 A2-6 185 175 140 M94 x 1,5 85 133,4 | M12 (4x90°) | 125 82 38 37 17,5 17,5 5500
TS80/8DL 036.8062/00 80 A2-8 202 175 140 M94 x 1,5 85 171,4 | M16 (6x60°) | 130 87 43 42 17,5 20 5500
TS80/140DL 036.8065/00 80 140 185 175 140 | M78x1,5 74 | 104,8 | M10 (3x120°)| 130 87 43 39,5 | 17,5 5 5500
TS80/170DL 036.8063/00 80 170 185 175 140 M94 x 1,5 85 133,4 | M12 (6x60°) | 120 77 33 32 17,5 5 5500
TS80/220DL 036.8064/00 80 220 230 175 140 | M94x1,5 85 | 171,4 | M16 (6x60°) | 119 76 32 31 17,5 6 5500
Vymeénny kli¢ Upinaci hlavy

kli¢ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné
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Upinaci hlavy

Upinaci hlavy vychazeji z principu Rubber-Flex a dosahuiji tak upinaci tolerance + 0,5 mm od jmenovitého rozméru
(pro D20,0mm upne D19,5 az D20,5mm). Vyrabéji se v kulatém, ¢tvercovém nebo Sestinranném provedeni s rlznymi typy
upinaci plochy: hladké, s pficnymi drazkami nebo s podélnymi a pficnymi drazkami.

Vyhody:

¢ \lysoka upinaci tolerance + 0,5 mm pro Siroké spektrum aplikaci.

* R{zné provedeni: Kulaté, ¢tvercové nebo Sestinranné (hladké, s drézkami).

* Moznost pouZiti manudlnich nebo pneumatickych vyménnych klic¢d pro snadnou vyménu.
e Konstruk&né jsou upraveny pro vySsi upinaci sily.

www.koran-rankov.cz




Upinaci hlavy

Velikost

Rozméry

Profil (*) Oznaceni

»,D* hladka mm

,D* radialné
drézkovana mm

,D* radialné

a axialné

drézkovana mm

Stoupani mm

TO032R...G 4-32 - - 1
1 TO032R...Q - 8-10 - 1
TO032R...L - - 11-32 1
D1=57,7
32 L1 =44,0 T0032V...G 7 - - 1
W=12° 2
T0032V...Q - 8-22 - 1
5 T0032S...G 7 - - 1
T0032S...Q - 8-27 - 1
T0042R...G 4-42 - - 0,5
1 TO042R...Q - 8-10 - 1
T0042R...L - - 11-42 1
D1=79,3
42 L1=42,0 T0042V...G 7 - - 1
W =15° 2
T0042V...Q - 8-30 - 1
s T0042S...G 7 - - 1
T0042S...Q - 8-36 - 1
TO052R...G 6-52 - - 0,5
1 TO052R...Q - 8-11 - 1
TO052R...L - - 12 -52 1
D1=79,2
52 L1 =46,0 T0052V...G - 8-36 - 1
W =15° 2
T0052V...Q - 33-46 - 1
s T0052S...G 7 - - 1
T0052S...Q - 8-45 - 1
TO0065R...G 4-65 - - 0,5
1 TO065R...Q - 8-10 - 1
D1=995 TO065R...L - - 11-65 1
65 L1=53,0
W =15° 2 TO065V...Q - 8-46 - 1
5 T0065S...G 7 - - 1
T0065S...Q - 8-56 - 1
TOO080R...G 10-80 - - 0,5
1 TOO080R...Q - 10 - 1
D1 =114,5 TOO080R...L - - 11-80 1
80 L1=53,0
W= 15° 2 T0080V...Q - 10-56 - 1
T0080S...G 7 10-42 - 1
3
T0080S...Q - 43-68 - 1
TO100R...G 40-100 - - 0,5
1 TO100R...Q - 10 - 1
D1 =1445
100 L1 =59,0 TO100R...L - - 40-100 1
W =15°
2 T0100V...Q - 50 -70 - 1
3 T0100S...Q - 50 - 86 - 1

*profil 1= @ profil 2 = ‘ profil 3 = @

na poptavku

na poptavku




Upinaci hlavy mékke

Jedna se o upinaci hlavu, kde se mUze doobrobit upinaci primér nebo jiny tvar podle okamZité potfeby zakaznika.
Klestina se musi zpevnit fixacnim krouzkem a v upinaci upnout. Kuzel a upinaci plochy jsou kalené. Vhodné jsou pro
pfipad, ze nahle vznikne potfeba pouzit upinaci kleStinu pro mensi série a neni jistota, ze se vyroba bude jesté opakovat.
Upinaci hlava Ize déle pouZit pro dalsi vétsi primér.

Velikost kulaté“?;;ladké
mm
32 5,10, 20 TO032WR...G 57,7 44 12
42 5,15, 30 TO042WR...G 79,3 42 15
52 8,15, 30 TO052WR...G 79,2 46 15
65 8, 20, 30, 40 TO065WR...G 99,5 53 15
80 8, 20, 40, 60 TOO8OWR...G 114,5 53 15
100 30, 45, 65, 90 TOO100WR...G 144,5 53 15

Krouzek fixaéni Vymeénny kli¢
pro mekkeé upinaci hlavy K¢ pro vyménu upinacich hlav
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Prislusenstvi

Vyménny klié
kli¢ pro vymeénu upinacich hlav

Kli¢ pro vyménu klestin

Typ klestiny T0032 T0042 T0052 T0065 T0080

KORWRE0003 KORWRE0004 KORWREO005 KORWRE0006 KORWRE0008

REgEl €ED 2A000034A01 2A000035A01 2A000036A01 5A000037A01 0A000038A01

Krouzek fixa€ni
pro mékkeé upinaci hlavy

Krouzek fixacni

Typ klestiny T0032 T0042 T0052 TO065 TO080

Registraéni &islo KORTUR00032 KORTUR00042 KORTUR00052 KORTUR00065 KORTUR00080
9 A000046A01 A000047A01 A000048A01 A000049A01 A000050A01000

Krouzek fixacéni

Vyhazovaé

Vyhazova¢ obrobkl DL42

KORCCHODL42

Registracni Cislo AA000006A01000




KORAFIX, QUADRO

KORAFIX a Quadro upinace pro tlacné klestiny dle DIN 6343

Hlavni rozsah pouZiti upinact KORAFIX a Quadro jsou NC/CNC-stroje, soustruhy, speciélni stroje. Upinaci tlak je
hydraulicky prfenasen tahovou trubkou na tlaéné pouzdro. Vysoky standard kvality a univerzaini rozsah pouZziti jsou
dlvodem, pro¢ se upinace pro tlacné klestiny fadi k jedni¢kam v oblasti upinacich systémd.

Vyhody:

o V disledku upinani pomoci tlaku nedochéazi k zadnému axialnimu pohybu obrobkd.

e | ze pouzit 2 typy klestiny upinaci kleStiny Rubber-Flex® RFC ale i tlaéné upinaci klestiny podle normy DIN 6343.
¢ Diky bajonetovému uzaveéru, kratka doba vymeény klestin.

www.koran-rankov.cz




KEORAN

KORAFIX KOMBI

Upinac pro tlacné klestiny a upinaci hlavy

Tento kleStinovy upina¢ je vhodny pro zékazniky, ktefi pro nékterou vyrobu pouzivaji klestiny tlacné a pro nékterou klestiny tazné. Snadnou
vymeénou vnitfniho klestinového pouzdra Ize variantné podle potfeby ménit systém upinani. Odpada naro&na prace s vymeénou upinace na vieteno.

Klestina tlacna

DIN6343 185E [
(Ize pouzit redukci 185E/173E)

Konec vietena
DIN 55028

D2

L6 Uphacikok | |

Pozice Rozméry Pozice Rozméry
Lmm 155 D:mm 170

L. mm 27,5 D> mm 130
Lsmm 27 D: mm M78 x 1,5
Ls mm 40 Damm 133,4

Ls mm 8 Ds mm 4 xM12

Ize dodat v provedeni A2-6 / ZYL170

Doraz Redukce Klestiny tlacné
pro klestiny DIN 6343 pro klestiny DIN 6343 DIN 6343

LN

strana 26 / Prislusenstvi | strana 21 - 22 / Klestiny

Klestina tazna
Upinaci hlavaT0065

Konec vetena L2
DIN 55028-

L3

D1

D4

ey 05
I
f

%7

L6 Upinaci kok

Pozice Rozméry Pozice Rozméry
Lmm 145 D:mm 170

L. mm 27,5 D> mm 130

Ls mm 27 Dsmm M78 x 1,5
Lemm 58 Damm 133,4
Lsmm 30 Ds mm 4 xM12
ol &8 Maxl?spn:ﬂnghod &3

Vymeénny kli¢ Upinaci hlavy
Kli€ pro vyménu upinacich hlav  klestiny tazné

strana 15 / PrisluSenstvi | strana 13 — 14 / Klestiny




KORAFIX

Upinac pro tlacné klestiny Hiavnimi oblastmi pouzitf tiadného upiade KORAFIX jsou NG/ CNG

DIN 6343 nebo Rubber-Flex stroje, soustruhy, specidlni stroje atd. Upinaci sila je pfend$ena pres
tahovou trubku na klestinové pouzdro. Upinac je uréen pro tlaéné
klestiny DIN 6343 nebo Rubber-Flex.

BREES 12
L3,
L4
a 3 i e 8
LS e HIREIEE
= h—
3
3 q = . - . -
: '</ N varianta pro klestiny varianta pro klestiny
étinaci ok DIN 6343 Rubber-Flex

Prichod | Konec |RubberFlex |Oznageni| D1 D2 D3 L1 L2 L3 () L5 L6
vietena | vietena | oznaceni | klestiny | (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm)

Typ Registracni ¢islo
KORAFIX 26/4 KORCCH0161EA000017A01 26 A2-4 RFC 20 161 E 112 85 M50x1,5 82,6 3xM10 | 103,4 | 30 13 21,7 8 2,5 6000
(o)) @A F4 S KORCCHO161EA000018A01 26 Z100 RFC 20 161E | 112 | 85 | M50x1,5 | 82,6 | 3xM10 | 103 30 6 16,4 8 2,5 | 6000
KORAFIX 30/4 KORCCHO163EA000019A01 30 A2-4 RFC 24 163E | 112 | 85 | M50x1,5 | 82,6 | 3xM10 | 103,4 | 30 13 | 21,7 8 2,5 | 6000
el ElUEL A KORCCHO163EA000020A01 30 Z100 RFC 24 163E | 112 | 85 | M50x1,5 | 82,6 | 3xM10 | 103 30 6 16,4 8 2,5 | 6000
KORAFIX 40/5 KORCCH0173EA000021A01 40 A2-5 RFC 36 173 E 135 | 100 | Mé6x1,5 | 104,8 | 4xM10 | 123,56 | 27 16 27,4 8 2,5 6000
(L) LUk R e KORCCHO173EA000022A01 40 A2-5 RFC 36 173 E 1385 | 100 | Meé6x1,5 | 104,8 | 4xM10 | 137,56 | 27 30 38 8 2,5 6000
KORAFIX 40/6 KORCCH0173EA000023A01 40 A2-6 RFC 36 173 E 170 | 100 | Me6x1,5 | 133,4 | 4xM12 | 123,5 | 34,4 | 17,5 28 8 25 6000
Lo ELUEL LA KORCCHO173EA000024A01 40 Z140 RFC 36 173E | 155 | 100 | M66x1,5 | 104,8 | 3xM10 | 107,5 = 23 6 12 8 2,5 | 6000
KORAFIX 52/6 KORCCH0177EA000025A01 52 A2-6 - 177E 170 | 130 | M9Ox1,5 | 133,4 | 4xM12 145 27 | 17,5 | 30,5 8 2,5 5000
KORAFIX 52/8 KORCCH0177EA000026A01 52 A2-8 = 177 E 235 | 130 | M90x1,5 | 139,72 | 4xM16 146 | 37,5 | 20 31,5 8 2,5 4500
KORAFIX 60/6 KORCCH0185EA000027A01 60 A2-6 RFC 52 185E 170 | 130 | M90x1,5 | 133,4 | 4xM12 145 27 | 17,5 | 30,5 8 2,5 5000
Ll TRl e R KORCCHO185EA000028A01 60 A2-6 RFC 52 185E | 170 | 130 | M90x1,5 | 133,44 | 4xM12 | 155 27 | 275 405 8 2,5 | 5000

KORAFIX 60/170Z KORCCH0185EAQ00029A01 60 Z170 RFC 52 185E 185 | 130 | M90x1,5 | 133,4 | 4xM12 133 30 6 18 8 2,5 5000

KORAFIX 60/8 KORCCH0185EA000030A01 60 A2-8 RFC 52 185 E 235 | 130 | M90x1,5 | 139,72 | 4xM16 146 37,5 20 31,5 8 2,5 4500
Doraz Redukce Klestiny tlacné Rubber-Flex
pro klestiny DIN 6343 pro klestiny DIN 6343 DIN 6343 RFC

strana 26 / PrisluSenstvi | strana 21 - 22, 25 / Klestiny
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KEORAN

KORAFIX LONG TAP

Tento upinad je vhodny pro stroje s véts§im prlichodem vietene, kde se obrabéji dilce z mendich primérd, pohdanénymi
nastroji blizko cela upinace. Upinac vychazi ze standardniho télesa KORAFIX a do néj se viozi nové klestinové pouzdro
a upraveny bajonet. Tato sestava umozni posunuti upinaci sily az k ¢elu upinace a zmenseny prlimér bajonetu zajisti
piistup pohanénych nastroji tésné k Celu upinace.

L1

2 -
Konec vfetena L3 L7
DIN 55028
lnr=
' /%{ 7= \xuy/)
L4
L5 N
G I I 1 A I HE
\ %%
s L e, 7]
ST 4
l/ Lé Upinaci krok

Prichod | Konec | Klestiny

Registraéni éislo o || e RFC (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) |(mm)| (mm) | (mm)
KORAFIX 163E
30/5 KORCCHL163EA000031A01 30 A2-5 RF 135 | 100 | Mé6x1,5 | 104,8 | 4xM10 | 70 | 158 | 27 16 28 8 25 | 35 6000
C24

LONG TAP

KORAFIX 173E

40/6 KORCCHL173EA000032A01 40 A2-6 170 | 130 | Me6x1,5 | 133,4 | 4xM12 | 88 | 180 | 27 | 17,5 | 30,5 8 25 | 35 5000
RFC 36

LONG TAP

KORAFIX 173E

40/8 KORCCHL173EA000033A01 40 A2-8 170 | 130 | M9Ox1,5 | 133,4 | 4xM12 | 88 | 180 | 27 | 17,5 | 30,5 8 2,5 35 5000

LONG TAP RFC 36

* Klestinové pouzdro a bajonet Ize samostatné prikoupit ke standardnimu télesu.

Doraz Klestiny tlacné Rubber-Flex
pro Klestiny DIN 6343 DIN 6343 REC

@
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Tlacné klestiny

Tlaéné klestiny

Klasické tlacné klestiny podle DIN 6343, jsou uréené pro upinani obrobkd v NG/CNC-strojich, soustruzich

a specidlnich strojich. ZaruCuiji rychlou a snadnou vymeénu obrobku, ale i vlastni klestiny. Pro vyménu klestiny
neni potfeba pouzit zadné dalsi vymeénné zafizeni. V Sirokém spektru velikosti nabizime kvalitni klestiny véetné
klestinovych upinact pro bézné uzivana strojni zarizeni.

www.koran-rankov.cz




Klestiny tlacné DIN 6343

Sestihranné Ctyrhranné
4-13
145E F25 25 27 35 7 16° 2-20 4-17 4-14
148E F28 28 28 38 70 15° 2-23 4-19 4-16
161E F32 32 34 45 75 15° 2-27 4-22 4-19
163E F35 35 38 48 80 15° 2-30 4-26 4-21
1536E F37 37 40 47 92 16° 3-32 4-27 4-22
164E F38 38,1 38 49 107,5 15° 3-33 4-28 4-23
171E F42 42 42 55 94 152 3-37 4-32 4-26
173E F48 48 50 60 94 15° 3-42 4-36 4-29
177E F58 58 60 70 94 15° 3-52 4-45 4-36
185E F66 66 73 84 110 15° 3-60 4-52 4-42
193E F90 90 92 107 130 15° 20-80 20-69 20 - 56
Doraz Tésnici gumicka

pro klestiny DIN 6343 do klestiny DIN 6343

strana 26 / Prislusenstvi




Klestiny tlacné DIN 6343 s prodlouzenym nosem

Pro zajisténi upinaci sily Ize prodlouzené klestiny nahradit pouzitim kleStinového upinace KORAFIX LONG TAP. Upinaci sila
u t&chto klestin plisobf hlavng pod kuzelem klestiny. Cim delsi je prodiouZent, tim vice klesa upinaci sfla k Selu klestiny.

Kruhové Sestihranné Ctyrhranné

161E long F32 32 34 45 89 15° 2-27 4-22 4-19
1536E long F37 37 40 47 107 16° 3-32 4-27 4-22
164E long F38 38,1 38 49 129 15° 3-33 4-28 4-23
173E long F48 48 50 60 115 15° 3-42 4-36 4-29

Klestiny tlacné DIN 6343 mékkeé

Jednd se o klestinu, kde Ize protocit upinaci priimér podle okamZité potieby zakaznika. Pro zpévnéni klestiny slouzi
kalené jehly, které se vioZi do &elnihch otvor v klestiné. Kuzel a upinaci plochy pro upnuti jsou kalené. V hodné jsou
pro pfipad, Ze nastane urgentni potfeba pouZzit upinaci klestinu pro mensi série a neni jistota, Ze vyroba se bude jesté
opakovat. Upinaci klestina Ize déle pouzit pro dalsi vétsi priimér.

i

D1
D2
D3

Registraéni
¢éislo

173E mékka 51730100000000 60 50 48 15°

185E mékka 51850100000000 84 73 66 15°

Tésnici gumicka
do Klestiny DIN 6343

o

strana 26 / Prislusenstvi
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KEORAN

Tabulka tolerance hazivosti klestin

Klestiny DIN6343
Tabulka tolerance hazivosti pro standardni klestiny DIN 6343 v provedeni s kruhovym
5 . ® U aplikaci, které vyzaduji maximalni prfesnost, je nezbytné zajistit prfesnost

celého systému (vieteno obrabéciho stroje, klestinovy upinac, klestina a nastroj).

3,0-6 16 0,02

6,0-10 25 0,02

10-18 40 0,03

18-24 50 0,03

24-30 60 0,03

30 - 50 80 0,04

nad 50 100 0,04




Rubber-Flex RFC

Rubber-Flex® RFC
2 30,0 mm + 1 mm

Klestiny Rubber-Flex® RFC, patii do skupiny klestin tlagnych. Oproti ocelovym klestinam maiji vétsi upinaci rozsah, coz
zajistuje pruzné spojeni pryze a kovu a umoznuje tak upinaci rozsah + 1 mm na jmenovity primér. Lze tak Setfit nejen
investici do &ty ocelovych klestin, ale také se zkracuje doba vymeény. Pfedem opracované nebo citlivé obrobky jsou
presné upnuty v klestinach Rubber-Flex® RFC s hladkym otvorem.

Rubber-Flex® Full Grip

Lupinaci klestina se zuby*

Klestiny Rubber-Flex® typ RFC 36 (173E) a RFC 52(185E) jsou k dispozici také v provedeni ,Full-Grip“. Sir&f ocelové
segmenty zajistuji vyssi tuhost. Kromé toho maiji i zvySenou upinaci silu. Tyto klestiny jsou specidlné navrzeny pro obrabéni
surového materidlu s Sirokymi upinacimi tolerancemi a vysokym krouticim momentem.

Vyhody:

¢ 1 Rubber-Flex® klestina nahrazuje 5 ocelovych klestin.

® rozsah upnuti = jmenovity prdmér = 1 mm

e zkraceni doby vymeény

e |ze prenaset vySSi kroutici momenty

e Setrné upinani povrchu diky paralelnimu sevieni ocelovych segment( (RFC)
e odolnost vi¢&i chladici kapaling a teplotam do 100 °C

e dokonalé utésnéni proti chladici kapaling a tfiskam z obrabéni

www.koran-rankov.cz




Rubber-Flex RFC

755 E/ RFC 12 760 E/ RFC 18 765 E / RFC 20 770 E/ RFC 24 775 E / RFC 36 780 E / RFC 52
140 E 148 E 161 E 163 E 173 E 185E
Tj?)zrfuat:] Oznaceni TJ‘:;]SUT Oznaceni '?::)Znsui? Oznaceni Fl\‘:;znsuatT Oznacgeni ITJ%znsuat:\ Oznacgeni TJ?)Z:uat:] Oznaceni

mm RFC... mm RFC... mm RFC... mm RFC... mm RFC... mm RFC...
3-4 1204 3-5 1804 4-6 2006 6-8 2408 7-9 3608 19-21* 5220
5-6 1205 4-6 1806 6-8 2008 8-10 2410 9-11 3610 21-23* 5222
7-8 1206 6-8 1808 8-10 2010 10-12 2412 11-13* 3612 23 - 25* 5224
9-10 1207 8-10 1810 10-12 2012 12-14 2414 13-15* 3614 25-27* 5226
11-12 1208 10-12 1812 12-14 2014 14-16 2416 15-17* 3616 27 -29* 5228
13-14 1209 12-14 1814 14-16 2016 16-18 2418 17 -19* 3618 29-31* 5230
15-16 1210 14-16 1816 16-18 2018 18-20 2420 19-21* 3620 31-33* 5232
16-18 1818 18-20 2020 20-22 2422 21-23* 3622 33-35* 5234

18-20 1820 20-22 2022 22-24 2424 23 - 25* 3624 35-37* 5236

22-24 2024 24 -26 2426 25-27* 3626 37 -39* 5238

24 -26 2026 26-28 2428 27 - 29* 3628 39 - 41* 5240

28-30 2430 29 -31* 3630 41 - 43* 5242

31-33* 3632 43 - 45* 5244

33-35" 3634 45 - 47* 5246

35-37* 3636 47 - 49* 5248

37 -39* 3638 49 - 51* 5250

39 - 41* 3640 51 -53* 5252

41 -43* 3642 53 - 55* 5254

55157 5256

57 - 59* 5258

59-61* 5260

61-63 5262

63 - 65 5264

*pouze u Full-Grip verze




Prislusenstvi

Doraz
pro klestiny DIN 6343

Typ klestiny 173E 177E 185E

Registra¢ni ¢islo KORENDO173EA000039A01 KORENDO177E A000040A01000 KORENDO185E A000041A01

Redukce
reduk&ni pouzdro pro klestiny DIN 6343

Redukce
Typ 173E/ 173E/ 173E/ 185E/ 185E/ 193E/ 193E/
klestiny 161E 163E 171E 173E 177E 173E 185E
Registracni 5582173 5582173 5582103 5582120 5582036 5582036 5582150
¢islo 1610000 1630000 6064000 0000000 3761000 0682000 0000000

KORAFIX - bajonet

KORAFIX - bajonet

h 173E/ 173E/ 185E / 193E/
Bajonet 161E 163E 173E 177E 185E 193E 161E 163E 173E 185E
Registracni ORTO036 ORT036 KOR036 KOR036 KOR036 ORT036 558379 ORT036 ORT036 ORT036
¢islo 11120000 11020000 179000000000 | 13500177E000000000 135000000000 20800000 20000000 21400000 13600000 20810000

Tésnici gumicka

do klestiny DIN 6343

Klestina
TéSnICIv gumicka 173E 185E
do klestiny
Registracni GUMICKY GUMICKY
¢islo 173E000K 185E000

www.koran-rankov.cz
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CenterGrip vnitrni rozpinaci trn ORTLIEB

Sestisegmentova rozpérnd pouzdra (CG30 = 3 segmenty) jsou zaloZena na osvéd&ené technologii vulkanizace Rubber-Flex®
a nabizeji maximalni upinaci délku 51,5 mm s odstupriovanim upinaciho priméru 1 mm. Jiné upinaci prdméry a tvary jsou

k dispozici na vyzadani.

Dalsi zviastnosti upinaciho systému je velka tolerance upnuti + 0,6 mm ke jmenovitému priméru. Diky rychlovymeénnym
doraziim a bajonetovému uchyceni upinacich pouzder Ize systém také rychle a snadno prestavét pri vyméné obrobkd.

Ctyfi réizné kompaktni zakladni upinaci trny pokryvaji pomoci odpovidajicich upinacich pouzder upinaci rozsah 18-135 mm.
Obrobky jsou spolehlivé pritahovany na doraz pomoci stahovaciho efektu, ktery mize byt volitelné vybaven také
jednookruhovym fizenim vzduchového systému pro bezpecnou automatickou vyménu obrobkd.

Vyhody:
* Krétké doba sefizeni diky P — 5
rozpé&rnym pouzdriim Tt
s rychlovyménnym zamkem -6
* Moznost vysoké presnosti hazivosti — %
< 0,015 mm xx-ser.
e TTolerance upnuti jmenovity DINZ08 {
pramér 0,6 mm (CG30 = 0,4 mm)

o Kompaktni konstrukce, proto mensi %

L5
q 7

kontura
* \/olitelné s jednookruhovym fizenim

vzduchového systému .
pro automatickou vyménu obrobk :gw j
o N
= § —

Upinaci | Konec
primér | vietena

Oznaéeni

CG30/5 057.1102/00 18 -35 A2-5 132 132 82 M30x 1,5 32 | 104,8 | M10 (4x90°) | 136,5 | 113,5 | 61 - 51 16,5 30 23 5000
CG30/6 057.1103/00 18-35 A2-6 160 132 82 M30 x 1,5 32 | 133,4 | M12(4x90°) | 136,5 | 113,56 | 61 36 51 17,5 30 23 5000
CG30/140 | 057.1104/00 18-35 Z140 150 132 82 M30 x 1,5 32 | 104,8 | M10(4x90°) | 121,5 | 98,5 46 15 36 6 30 23 5000
CG50/5 057.1202/00 30-55 A2-5 132 132 100 | M30x1,5 32 | 104,8 | M10 (4x90°) | 159,5 | 118 64 = 51 16,5 29 41,5 5000
CG50/6 057.1203/00 30-55 A2-6 160 132 100 | M30x1,5 32 | 133,4 | M12 (4x90°) | 159,5 | 118 64 36 51 17,5 29 41,5 5000
CG50/140 | 057.1204/00 30 -55 Z140 150 | 132 100 | M30x1,5 32 | 104,8 | M10 (4x90°) | 144,5 103 49 15 36 6 29 41,5 5000
CG80/5 057.1302/00 45 -80 A2-5 132 132 114 | M30x 1,5 32 | 104,8 | M10 (4x90°) | 174,5 | 123 75 - 47 16,5 25 51,5 5000
CG80/6 057.1303/00 45 -80 A2-6 160 | 132 114 | M30x 1,5 32 | 133,4 | M12(4x90°) | 174,5 | 123 75 36 47 17,5 25 51,5 5000
CG80/8 057.1305/00 45-80 A2-8 202 132 114 | M30x 1,5 32 | 171,4 | M16 (4x90°) | 176,5 | 126 7 47 49 20 25 51,5 5000
CG80/140 | 057.1304/00 45 -80 Z140 150 | 132 114 | M30x1,5 32 | 104,8 | M10 (4x90°) | 159,5 | 108 60 15 32 6 25 51,5 5000

CG80/170 | 057.1306/00 45 -80 Z170 180 132 114 | M30x1,5 32 | 133,4 | M12(4x90°) | 159,5 | 108 60 30 32 6 25 51,5 5000




Rozmeéry vretena
formular pro vyrobu adaptéru

montazni rozméry pro adaptér

L2 min. L1 max.

TAHOVA TRUBKA || TaHOVA TRUBKA
ZADNI POLOHA: PREDNI POLOHA-

Rozméry vietena Rozméry
Normovany konec vietena A
Vnitfni prdmér vietena D:
Vnitini primér osazené ¢asti vietena D:
Vngjsi pramér tahové trubky Ds
Vnitini prdmér tahové trubky Da
Rozte¢na kruznice zavitovych otvord vietena Ds
Nejvétsi vnéjsi prdmér centriniho kuzele De
Vngjsi pramér tahové trubky, kde je vnitfni zavit D,
Max. vysunuti tahové trubky L
Min. vysunuti tahové trubky L.
Celkovy pohyb tahové trubky Ls
Délka vnéjsiho zavitu na tahové trubce La
Délka vnitfniho zavitu na tahové trubce Ls
Délka osazené ¢asti vietena Ls
Délka kratkého kuzelu, pokud neni standartni L,
Vnéjsi zavit na tahové trubce Y4
Vnitfni zavit na tahové trubce 22
Vnitfni zavit ve vietenu Zs

www.koran-rankov.cz
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Pripojovaci adaptér pro klestinové upinace

Samozfejmeé radi vyrobime i pfipojovaci adaptér pro pfipojeni klestinového upinaCe na tahovou trubku vaseho stroje.
Pro zajisténi spravného feSeni adaptéru je potieba vyplnit rozmeéry vietena stroje dle formuldre na str. 28.

L1

L2

@D2
|
?DI

Upinace KORAFIX a QUADRO

Velikost D2 (mm) L1 (mm) L2 (mm)
QUADRO KSFB 20/KSFB 30 M50 x 1,5 46 60 8,0
KORAFIX 40 M66 x 1,5 62 60 8,0
KORAFIX 60 M90 x 1,5 85 60 8,0
QUADRO 80 M114x1,5 100 60 11,0

Upinace KORAX a SPANNAX

Velikost

KORAX 42 M66 x 1,5 62 60 17,5
TS42 42 M54 x 1,5 62 60 17,5
TSL52 52 M66 x 1,5 62 60 17,5

KORAX 65 M78 x 1,5 80 60 17,5




PVS

pneumatickeé sklicidlo

Specifikem nasSich pneumatickych sklicidel je patentovany samosvorny mechanismus, ktery se do ¢innosti uvadi kratkym
impulzem stlaceného vzduchu. To znamend, ze se skliCidlo neinstaluje na tahovou trubku nebo upinaci vélec. Privod
vzduchu se zajisti vzduchovou pistoli, ktera se pridrzi u ventilku skliidla a jednim impulzem vzduchu se skli¢idlo upne,
dalSim se sevreni Celisti uvolni. Velikost upinaci sily se Ize regulovat dopinénim privodu tlakového vzduchu o regulacni ventil.
Cim vy8&i tlak, tim vyssi upinaci sila a samoziejmé plati i &im nizsf tlak vzduchu, tim niz&i je upinaci sila. Diky moZnosti
regulace velikosti stlaceného vzduchu Ize snadno a bez deformaci upinat i velmi tenké dilce. Skli¢idlo je vhodné i pro praci
s robotem, kde pfivod vzduchu je umistén pfimo na hlavici robota pomoci pruzného privodu podél pohyblivého ramena
robotu. Pneumatické skliCidlo je vhodné i pro 5ti osa centra, kde vzhledem ke slozitému pohybu pfi obrabéni neni mozné
provadét sloZité instalace vzduchovych rozvodd. Tato sklicidla nejsou priichozi.

Technické parametry:

TYP PVS 160/ PVS 110

Velikost sklicidla 2160 mm /@ 110 mm

Upinaci zékladna © 185 mm /@ 130 mm

Upinaci zakladna pro centra © 225 mm /@ 160 mm

s

Pro tocivé stroje max. 2000 ot./min

Upinaci krok 2,3mm

Ovladaci médium stlaéeny vzduch 1 - 7 bar pro upnuti a odepnuti

Regulace vzduchu regulaéni ventil od 1 - 10 bar s pfimazavanim

Upinaci sila 0,65 -12 kN /0,65 - 5 kN
Celisti

elisti pro PVS

Standardni provedeni .

mékké, tvrdé

Regvl’stracnl Material Ozubeni
¢gislo
Mékké KORPVS- 6063-T6 78 30 30 1,5x60°

00160P000028A01000

: KORPVS- . j
Tvrdé o0160P000029R01000 | 1-0087 (S2350R) 78 30 30 1,5x60! £ @ @

Segmentové provedeni
meékké

Registraéni

o Material Ozubeni
cislo

fam) a—}
u

Mékké KORAN0990101100 6063-T6 78 30 120° 1,5x60° 3
L2
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Celisti

Pro silova sklicidla

Mékkeé celisti
- Ize obrobit tak, aby uchopily pfedmét po vétsiné jeho obvodu
- Ize pouzit k drzeni tenkych obrobk(

Registraéni Velikost
¢éislo sklicidla 4
\'/s(en VERVHC050000000 5" 62 30 14 39 25 13,5 9 13,5 1,5x60°
\/sles0h VERVHC060000000 6" 73 36 20 38 31 17 11 16,5 1,5x60° = B
\'/lelsE VERVHC080000000 8" 95 37 25 46 35 19 13 18,5 1,5x60° i
\/zles [l VERVHC100000000 10" 110 42 30 50 40 19 13 18,5 1,5x60°
\'/le 2 VERVHC120000000 12" 130 50 30 61 50 25 17 18,5 1,5x60° I T

Tvrdé celisti

L5

Registracni

% Ozubeni
cCislo L7 L7

)
<)
©
EH

HJ-05 VERHJ0500000000 53 23 | 275 | 10 4 30,5 | 14 | 225|135 | 85 10 M8 6 1,5x60° 8 % e

HJ-06 VERHJ0600000000 67,5 | 31 35 12 5 395 | 20 | 27,5 | 17 1 12 | M10 | 16 1,5x60°

EES
L

HJ-08 VERHJ0800000000 86 35 51 14 5 31 25 18 19 13 12 | M12 | 12 1,5x60°

HJ-10 VERHJ1000000000 99,5 | 40 54 16 5 43 30 17 19 13 18 | M12 | 15 1,5x60°

L0 L12

Aretacni krouzek
pro protaceni mékkych Celisti

Registracni
¢Cislo
VFR-05 VERVFR050000000 5" 12 140 60 12 28 10 9 13,5 1
VFR-06 VERVFR060000000 6" 12 168 80 12 32 10 9 16,5 1,5
VFR-08 VERVFR080000000 8" 12 218 115 17 36 10 9 18,5 2,4

VFR-10 VERVFR100000000 10" 12 258 150 15 40 10 9 18,5 3




Ruéni klestinovy upinac SSF ORTLIEB

Rychloupinaci upina¢ Ortlieb Ize také automatizovat pomoci pneumatickych valcd. Vyzadeijte si prosim nasi instalaéni
dokumentaci.

Upinani se provadi pomoci manualni paky. Sila je pfenaSena na tlatné pouzdro prostfednictvim samosvornych kulicek.

Pri pouziti klestin Rubber-Flex® RFC kompenzuje upinac tolerance prdméru az 0,7 mm bez nutnosti sefizovani previecné
matice.

Osvédcena konstrukce, vhodna i pro vyssi otacky.

Hlava vidlice, oko a opérny Sroub jsou specifické pro dany stroj, a proto nejsou soucasti dodavky.

Kuzel/ Rubber- - Max.
Rozsah s Oznaceni s

> Centraz Flex o otacky
upnuti S klestiny S

(2) oznadeni (min 1)
SSF16Z 1-16 Z42 RFC 12 140 E 69 52 57 4 x M5 69,5 9 4 270 5000
SSF202Z 2-24 Z54 RFC 18 148 E 88 66 74 6 x M6 90 11 4 336 5000
SSD 30/5 2-30 A2-5 RFC 24 163 E 135 82 104,8 4xM10 115,2 25 - 406 4000
SSF30Z 2-30 z72 RFC 24 163 E 105 82 90 6 x M6 103 12 4 406 4000
SSF 40/5 3-42 A2-5 RFC 36 173 E 135 100 104,8 4xM10 119 24 - 477 4000
SSF 40/6 3-42 A2-6 RFC 36 173 E 170 100 133,4 4xM12 122 27 - 477 4000
SSF 402 3-42 788 RFC 36 173 E 122 100 107 8 x M6 107 12 4 477 4000
SSF 60/6 4-60 A2-6 RFC 52 185E 170 120 133,4 4 xM12 140,2 27 - 550 3000
SSF 60/8 4-60 A2-8 RFC 52 185E 220 120 1714 4xM16 143 30 - 550 3000
SSF 60 Z 4-60 Z115 RFC 52 185E 150 120 131 8x M8 127 14 4 550 3000
SSF 802 20-80 Z130 - 193 E 178 149 158 8 x M8 151 15 5 577 2500
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Segmentoveé nastrojové drzaky do vreten

Segmentové nastrojové drzaky HSK firmy Ortlieb jsou zékladem pro bezpecné a spolehlivé upinani HSK drzakd nastrojd.
Poprvé je moZzné nabidnout beztdrZzbové drzaky nastrojl diky pouZiti keramiky na funkénich plochach v kombinaci s tvrdym
povlakem odolnym proti opotfeben.

Pripustna upinaci sila je az 0 200% vyssi (HSK A50) nez minimalni upinaci sila doporu¢ovana normou DIN 9893/69063. To
zajistuje bezpedné upnuti nastrojl i pri velkém zatizeni a vysokych otackach.

Sofistikované navrzené montazni pripravky zajistuji nejrychlejsi ustavovani a vyménu. Segmentové nastrojové drzaky firmy
Ortlieb jsou k dispozici ve dvou vyrobkovych Ffadach: ToolGrip HSK a UniGrip HSK. Zejména ToolGrip HSK je pfesvedCivy
kompaktnimi rozméry, jednoduchou konstrukci s minimalnimi naroky na uddrzbu a velkym kandlem pro chladici kapalinu
(HSK AB3 max. @ 14 mm).

1. WGC 48-07: keramicky krouzek + poviak Maxit-WCH mod, bezudrzbovy
2. WGB 48: povlak Maxit-WCH mod, bezudrzbovy

3. WG 48: standardni ocelové provedeni, udrzba dle mazaciho planu

Upinaci
% ploska

L7 /////////I//I/I
\\\\\\\\{\\\\\\\\\\\ l e / ‘Il

-IIII=\

\\\\\\\\\\\\\\\\
‘\\\\ \\\\// // 222722

m\\J—\\\\///

ToolGrip HSK

',

N\ oY

UniGrip HSK Upinaci
ploska

W




ToolGrip HSK

Segmentové nastrojové drzéky ToolGrip HSK jsou specialné navrzeny pro vysokorychlostni a produktivni frézovani.
Umozniuji mnohem vySSi upinaci silu nez je doporuc¢ena minimalni upinaci sila dle normy DIN 69893. Tyto drzaky se vyznaduijf
kratkou délkou, jednoduchou a snadno udrZovatelnou konstrukgi, velkym pritokem chladici kapaliny a velkou upinaci silou.
Vulkanizované Sestidiiné upinaci segmenty jsou dimenzovany pro Zivotnost 2 miliond upinacich cykld.

Oznadéeni

A25/B32 TG 19-06 19 6,2 17 3 M4 x 0,5 2,5 7,21 13,5 18 24 4,6 2,5 1,5 4,5
A32/B40 TG 24-06 24 9 20,5 4,2 M6 3,2 8,92 16,5 22,9 29,1 4,7 2,5 2 6

A40/B50 TG 30-06 30 12 25 5 M8 4 11,42 20,5 28,5 36,5 57 2,5 4 12
A50/B63 TG 38-06 38 14 32 6,8 M10x 1,0 5 14,13 25,5 35,6 45,5 6 2,5 8 24
AB3/B80 TG 48-06 48 20 40 8,4 M14x 1,5 6,3 18,13 33 45,5 58 6 25 10 30
A80/B100 | TG 60-06 60 23 50 10,2 M16 x 1,5 8 22,85 4 57,1 73 6,9 25 15 45
A100/B125 | TG 75-06 75 28,5 63 12 M20 x 1,5 10 28,56 51 71 91 7,6 3 24 60
A125/B160 | TG 95-06 95 38 80 14 M27 x 1,5 12,5 36,27 64 89 114 10 3 35 105
A160 TG 120-06 120 45 100 16 M30x 1,5 16 45,98 81 113 145 10,5 3,5 45 135
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ToolGrip HSK s keramikou

Segmentovy nastrojovy drzak ToolGrip HSK s keramikou doporu€ujeme pro bezidrzbovy provoz pfi nejvyssim zatizent.
Po prvotnim namazani je drzak schopen provést az 3 miliény upinacich cykld bez jakékoli ztraty upinaci sily. Poté by se
segmenty mély vymeénit. Tazny Cep je mozné pouzivat trvale.

Velikost Oznacéeni

A50/B63 TGC 38-06 38 14 32 6,8 M10x 1,0 5 14,13 25,5 35,6 45,5 6 2,5 8 24
A63/B80 TGC 48-16 48 20 40 8,4 M14x 1,5 6,3 18,13 33 45,56 58 6 2,5 10 30
A100/B125 | TGC 75-06 75 28,5 63 12 M20 x 1,5 10 28,56 51 4l 91 7,6 3 20 60

ToolGrip HSK s funkci pridrzeni nastroje

Specidlni nastrojovy drzék s funkei pridrZzeni ma kratsi dobu cyklu a rychlejsi vymeénu nastrojd. Tento drzak spolehlivé udrzuje
uvolnény nastroj ve vietenu do doby, kdy ho mechanismus vyméniku nastrojd vytahne z vietena.

Velikost Oznagceni

A40/B50 TG 30-66 30 12 25 5 M8 4 11,42 20,5 28,5 36,5 5,7 2 4 12 70+20
A50/B63 TG 38-66 38 14 32 6,8 M10x 1,0 5 14,13 25,5 35,6 45,5 6 2,5 8 24 220+30
A63/B80 TG 48-66 48 20 40 8,4 M14 x1,5 6,3 18,13 33 45,5 58 6 2,5 10 30 250

A100/B125 TG 75-56 75 28,5 63 12 M20 x 1,5 10 28,56 51 71 91 7,6 3 24 60 500




Montaz segmentového nastrojového drzaku
Tool Gripper — ToolGrip HSK

Pro montaz drzakl ToolGrip HSK jsou tfeba dva rdzné nastroje: Montazni pripravek TGM se pouzivd pro montaz
vulkanizovanych upinacich segmentd TGR ve vietenu. Tento pfipravek upind upinaci segmenty, takze je mozné je snadno
vlozit do vietena. Nastrény kli¢ TGS se pouziva pro montaz tazného Cepu. Tento KIi€ je tfeba pro vytvoreni potfebného
momentu pro utazeni Cepu. Upozorfiujeme, ze pro kazdou velikost jsou potfeba specidlni montazni pfipravky. Vyzadejte si
laskaveé pokyny k montazi.

TGR
Upinaci palec TGS 162
TGM b o
Montazni pripravek Vieteno Kli€ TaZna ty¢ Vieteno
Tahova trubka
I ~

TGS

HSK-Velikost Upinaci sada Montazni pripravek

A25/B32 TG 19 TGM 19

A32/B40 TG 24 TGM 24 TGS 24
A40/B50 TG 30 TGM 30 TGS 30
A50/B63 TG 38 TGM 38 TGS 38
A63/B80 TG 48 TGM 48 TGS 48
A80/B100 TG 60 TGM 60 TGS 60
A100/B125 TG 75 TGM 75 TGS 75
A125/B160 TG 95 TGM 95 TGS 95
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UniGrip HSK

Segmentovy nastrojovy drzak UniGripHSK se sklada z tazného Cepu, 8 jednotlivych upinacich segmentl a pruziny, ktera
udrzuje upinaci segmenty v dané poloze. Tento drzak umoZzfiuje nejvyssi otacky az 40 000 min.™" pfi rostouci upinaci sile. Je
k dispozici v provedeni s povlakem odolnym proti opotfebeni i v provedeni s keramikou nebo s funkci pfidrzeni. K dispozici
je také opravna sada.

Velikost Oznaceni r::x Provedeni
WG 48-03 48 14,6 34 41,6 6 M14x1,5 6,3 52 69 94 7 3 10 30 - Standartni
WGB 48 48 14,6 34 41,6 6 M14x1,5 6,3 52 69 94 7 3 10 30 - Povlakovany
AB3/B80 | WGC 48-07 48 14,6 34 41,6 6 M14x1,5 6,3 52 69 94 7 3 10 30 - Keramicky
Se zajisténim
WGB 48-21 48 14,6 34 41,6 6 M14x1,5 6,3 52 69 94 7 3 10 30 300 protri ;/gt?;inutl’




ToolGrip SK

Segmentovy nastrojovy drzak ToolGrip SK predstavuje schvaleny sériovy vyrobek pro automatickou vymeénu drzak{ nastrojd.
Jednd se o upinaci drzéky s kuzelem ISO a taznym Sepem dle DIN 69871/72. Sestidiiné upinaci segmenty optimainé
vyvazuji zatéz. Proto je mozna vysSi povolena upinaci sila. A to pfi rychlejSich cyklech. Na vyzadani jsou vSechny nastrojové
drzaky k dispozici v provedeni s povlakem odolnym proti opotrebeni.

Radi upravime drzaky dle vasich pozadavka:

e zesflena konstrukce pro vySSi upinaci sily

e provedeni s proménnym upinacim zdvihem

e provedeni s pfidavnymi tésnénimi

e provedeni s ofukem / pfivodem chladici kapaliny / pfivodem minimalniho mnozstvi maziva

Velikost Oznaceni

SK30 BoR2STS | airs 19 24 13 3 M10 | M10x10 | 478 56 ove : o5
SK40 BOK 200w 9S | aaas 27 35 19 6 | MI6x15 | MI6x10 684 85 oo 20 6
SK45 Do o | s 34 41 23 6 | M20x15 | M20x15 | 827 1015 %82 25 6
SK50 a8 | 6985 41 50 28 8 M2AX15 | M24x15 | 10175 | 2% 5 » :
SK60 padk 20 | 1ores 62 74 40 10 | M32x15 | M30x15 | 1618 188 A 60 8
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MultiGrip SK

Segmentové nastrojové drzaky MultiGrip SK jsou drzaky s kuzelem ISO a taznym Cepem dle DIN 69871/72. Je mozné
pouzivat nastroje s jinymi taznymi Cepy pfi stejnych pripojovacich rozmérech ve stejnych vnitfnich profilech vietena
jednoduchou vyménou nastrojového drzaku.

Mozné jsou nasledujici upinaci stopky: Radi upravime drzaky dle vasich pozadavki:

e DIN 69871/72 e zesilena konstrukce pro vySSi upinaci sily

¢ |SO 7388/1+2 (A/B) e provedeni s proménnym upinacim zdvihem

¢ ANSI B5.50 e provedeni s pfidavnymi tésnénimi

e MAS-BT JIS B6339-1992 e provedeni s ofukem / pfivodem chladici kapaliny /

pfivodem minimalniho mnozstvi maziva

Z/ -
B —4

{3
&
D5

max. 3mm vile

Fsp H

Velikost Oznacéeni

mm mm mm mm kN mm
SK30 oKt 31,75 19 2 13 3 M10 M10 478 56 75 9 4
SK40 BoK oo 08 44,45 27 35 19 6 Mi6x15 | M24x15 | 684 765 1%06?6 2 55
SK45 DK o 57,15 34 41 23 6.8 M20x15 | M20x15 | 827 94,9 o 25 6
SK50 RSahe 69,85 p 50 28 65 M24x15 | M24x15 | 101,75 Eg:g 17255,7255 35 °
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’ SILOVE 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CELISTMI

AGIOG» -»\

EXCELLENCE 2020
SILOVE 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CGELISTMI

FUNKCE:

e Upinani obrobku v radialnim sméru
a nasledném tahu smérem dolu

e Uchopeni vykovku a odlitkd
s kuzelovitosti do 20°

e Vyrovnani Celisti: 5°Max

e Ochrana proti prachu a utésnéni proti
pruniku fezné kapaliny, snadna udrzba
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’ PNEUMATICKE PRUCHOZI SILOVE SKLI¢IDLO

3-CELISTOVE,
PRUCHOZI

PATENTOVANY SYSTEM

PRiVODU VZDUCHU

e \Vestavény vzduchovy valec /
zpétny ventil.

e Detekce tlaku / unikatni kon-

strukce.

FUNKCE:

e \Velky prichod: @52mm — @375mm

e Bez nutnosti pfipojeni ke stalému pfivodu vzduchu
e Snadna instalace

PRODUKTOVY PATENT:

US8770222 B2(U.S.A.)

M440159 / M415011 (Taiwan)
20.2011.101.818.4/20.2012.102.498.5(Némecko)
3169457 / 3178706(Japan)

EP 2517822 B1(EU)

ZL 2011 2 0141324.9/ZL 2012 2 0274549.6(Cina)
0000278076(Italie)
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’ NEPRUCHOZIi SILOVE SKLIGIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

modelova rada

Maximalni primér je

2000mm (79%)

FUNKCE:

e Jedna se o tficelistové vysokorychlostni e Ruzné modely / velikosti:
silové skliCidlo K dispozici v provedeni 3, 4 a 6-Celistove

e S ruénim radialnim nastavenim hlavnich verze
Celisti pro centrovani obrobku e S velikostmi o priméru 12 az 79 palcu
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici e Rotacni valec: modelova fada RE

kapaliné, vhodné pro vertikalni soustruhy
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’ SILOVE SKLICIDLO S AUTOMATICKYM INDEXOVANIM

1S

SILOVE POLOHOVACI SKLICIDLO

FUNKCE:

e Polohovani probiha béhem otaceni vietena, |ze provadét rychlou vyménu mezi vice
pracovnimi osami.

e \/Sechny Casti skliCidla jsou kalené a brousené

e Utésnéno proti tfiskam, Sponam a chladici kapaliné

e \/ysoka tuhost a vysoka presnost opakovani

e Unikatni polohovaci systém a hydraulicky systém se zafizenim pro detekci tlaku
ve skliCidle, vysoka spolehlivost
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’ ZAKLADNI UPINACI DESKA PRO STACIONARNI SKLIiGIDLA

P 4 ZAKLADNI UPINACI DESKA PRO 4
STACIONARNI SKLICIDLA

FUNKCE:

e Pro frézovaci stroje / obrabéci centra

e Umozriuje soucasné obrabéni az 4 obrobku
(Ize pfizpusobit dle zakaznického pozadavku
pro 2, 3, 6 upinacl)

e Pracuje s vertikalnimi skliidly SM/SP/SD/
SU/SE

e Pohon hydraulicky nebo pneumaticky

e Individualni rozvod pro kazdé skli¢idlo

e Specialni konstrukce a snizeni vysky pra-
covni plochy

e Jednotka pojistného ventilu (volitelné)

e Funkce detekce vzduchotésnosti (volitelné)

RADA STACIONARNICH SKLICIDEL

SU - stacionarni sklicidla s fixaci/
vhodné pro hrubovani/mozna de-
tekce uniku vzduchu

-

;.b“ SM — stacionarni skligidlo
48 s velkym zdvihem cCelisti
-
v
{
%!

SE - rozpinaci stacionarni sklici-
dlo s fixaci/ vhodné pro hrubovani/
mozna detekce uniku vzduchu

SP - stacionarni skli¢idlo

SD — stacionarni sklididlo s axial-
nim tahem/vhodné pro hrubovani/
mozna detekce Uniku vzduchu
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INDEX

(popis produktu)

[ silova skiicidla

\ \.0.7‘7\'0

3H-2/3H-2A
Velka prichozi silova
sklicidla
3 - Celistova

3H/3H-A
Prichozi silova skligidla
3 - Celistova

2H/2H-A
Priichozi silova skli¢idla
2 - Celistova

4H/4H-A
Priichozi silova skligidla
4-gelistova

3P/3P-A

neprlichozi silova
skli¢idla
3 - Celistova

A A

2P/2P-A
Nepriichozi silova
skli¢idla

2-Celistova

3L/3L-A

Prichozi silova skli¢idla

s obzvlast velkym zdvihem
cCelisti
3-Celistova

2L/2L-A

Priichozi silova skli¢idla
s obzvlast s velkym zdvihem
Celisti
2-Celistova

A

1L

Neprtichozi silova sklicidla
s obzvlast velkym zdvihem
Celisti

1-Celistova

3M

Nepriichozi silové skligidla

s velkym zdvihem celisti
3-Celistova A

2M

Nepriichozi silova skligidla
s velkym zdvihem celisti
2-Celistova

A

Nepriichozi silova skli¢idla
pro vertikalni soustruhy
3-Celistova

4V-A

Neprlichozi silova skli¢idla

pro vertikalni soustruhy
4-gelistova A

3HS

Priichozi silova skligidla
pIné utésnéna
3-Celistova

A

3PS

Neprtichozi silova skligidla
plné utésnéna
3-Celistova

h* A" A A

IS

3N
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3U-K

Neprichozi skli¢idla

s velkym zdvihem celisti
3-cCelistova a

3E

Neprichozi rozpinaci
silova skli¢idla s fixaci
3-Ceslitova

N

3W/3W-C

Neprtichozi silova skligidla
s kyvnymi ¢elistmi
3-Ceslitova

o @
- c Silova skligidla s automa- Nepriichozi silova skli¢idla Neprichozi silova skligidla
LB A, tickym indexovanim s Sikmym pohybem celisti samostredici
e . A i 3-gelistové A 4-gelistova
2 o 3D 2D 3U
o 3 Nepriichozi silova skli¢idla Neprdchozi silova skli¢idla Prichozi silova skli¢idla
L @%e Yo, saxidlnimtahem s axialnim tahem s axialnim tahem a fixaci
EARY 3-8elistova ﬂ a fixaci ﬂ 3-geslitova
B 2-Geslitova

“
N

3RF

Silova skli¢idla s kyvny-

mi Celistmi a opérnym
hrotem
3-Ceslitova

3R

Silova skli¢idla s kyvnymi
celistmi a s opérnym hrotem
bez axialniho tahu
3-Ceslitova

X

3J

Nepriichozi silova skli¢idla
s éelnim upnutim
3-Celistova

- N N

2J

Nepriichozi silova skli¢idla

s ¢elnim upnutim
2-Celistova ﬂ
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AP

Priichozi silova skli¢idla
pneumaticka
3-Ceslitova

APS

Priichozi vzduchova skli¢idla
s velkym prlichozim otvorem
3-Celistova




A

I Klestinové upinace

Pneumatlcka rotacni I Manualni sklicidla

skI|C|dIa
SCB - RAP _ 3MF
e S o - - _ .
‘j Stacionarni klestinové ( Pneumaticka rotacni = . Neprichozi manualni
= e upinace sklicidla *-‘w.% samostredici skli¢idla
S & 3 7 3-gelistova

B stacionarni sklicidla

4~ VH ~.— VP *_ SM
s | Prachozi stacionarni - f‘ﬁf Neprtichozi stacionarni -b Neprtichozi stacionarni
W sklic¢idla b sklicidla e b skli¢idla s velkym zdvihem
! '3!,1'_-, 3 - gelistova ;h-& ) 2/3-celistova e, Celisti

3 - Gelistova

. SP .. SD ¥+ .. SU

LLL

v — o rs - s e (‘." o s - P e » o s -
- Nepruchozi stacionarni C e Nepruchozi stacionarni (“ Nepruichozi stacionarni
Ay 4 sklicidla A : skli¢idla s axialnim [’ skli¢idla s axialnim
S 2/3 - &elistova > ,.,'" tahem -, .,_:'7' tahem a fixaci

T . 3 - gelistova - 3 - ¢elistova 88
A i. Nepriichozi rozpinaci staci- 1; Zakladni deska pro stacio- Manualné ovladany vzdu-
; i onarni skliéidla s axialnim narni skli¢idla chovy vélec
L. | e y.

3 - Celistova

B Nahradni dily a prislusenstvi

T-NUT

R ) T-Kameny I ] g Standardnl mékké celisti

~ FL

I\
PFiruby pro silova

%) o/,/ \’
sklicidla !

HJ

# ii Standardni tvrdé celisti
g s

h°

4

B P
o 7
'J

N4
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A 3H-2/3H-2A

SILOVE SKLIiCIDLO PRUCHOZIi S OBZVLAST
VELKYM PRUCHODEM

3-Celistové sklicidlo s obzvlast velkym prichodem.
VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty prumér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a Ize ji pfizplUsobit).

Rozte¢ drazek 1.5

3H-221,3H-224,3H-232 3.0

G
G H
3H-215A8 - ,‘
3H-215A11 T THS
viz obr. A y j‘i:
o, fE =
a|u <| 2
Q ?é ) (@J § ) 8 |
L | |
=/
(I | j%]j—% 7
obr. A L E
B
3H-BA, 3H-2A
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Typ e Zu:iﬁ;;igia zusgfﬁéﬁﬁa rﬁ%ﬁﬁ% upinac sia
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf)
3H-204 A4 13 55 113 7 13.7(1400) 36.0(3670)
3H-205 @ A4 13 55 138 10 17.2(1750) | 48(4890)
3H-206 | A5 14 6 170 13 23.3(2375)  66.8(6810)
3H-208 A6 18 7.6 210 17 31.9(3250) = 107(10900)
3H-210 A8 21 8.9 260 37 49.1(5010) | 152(15500)
3H-212 A1 25 10.6 315 43 58.8(6000) = 157(16010)
3H-215 A8 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-215 | A1 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-215 A15 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-18B A15 23 10.6 456 79 71(7240) 180(18350)
3H-221 A15 28 12.9 530 105 90(9175) 234(23860)
3H-224 A20 28 12.9 610 135 100(10200) = 240(24500)
3H-232 A20 34 18 800 205 100(10200) = 240(24500)

Rozméry a specifikace typu 3H-2A,3H-BA jsou uvedeny cervené
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3H-204 Pouze
3H-205 3 srouby
3H-B,3H-2
Moment
Max. otacky = setrvac- Vaha
nosti
min” (r.p.m.) | kg * m? kg
8000 0.012 422 534
7000 0.02 6.3 | 71
6000 0.06 13.1  14.9
5000 0.15 218 234
4500 0.32 375 43
3700 0.74 58.6 | 64.7
2500 2.8 127 | 149
2500 2.8 127 [143.3
2500 2.8 127 135.6
2000 4.8 162.4 173.4
1800 7.5 223 | 234
1500 15.8 270 | 284
1200 47 546 = 560

Hydraulicky
valec

TK-A528

TK-A533

TK-AG46

TK-A853

TK-A1075

TK-A1512

TK-2114

TK-2114

TK-2114

TK-2416

TK-2416

TK-2820

TK-2820

Max. tlak
MPa (kgficm?)
2.0(20)
2.5(25)
2.5(25)
2.6(26)
3.2(32)
1.9(19)
2.1(21)
2.1(21)
2.1(21)
1.9(19)
2.4(24)
2.1(21)

2.1(21)



A 3H-23H-2A  SESESERQEHSOST ovs prt

Predmét technickych zmén

ROZMERY
Typ A B C D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J

3H-204 A4 113 59 83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 32 3.5 315 | 95 185 175 12

3H-205 | A4 138 60 71 110 82.6 63.51 96 4 15 39 1 16 -12 3 20 12
3H-206 | A5 170 81 91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
3H-208 | A6 210 91 103 | 170 133.4 | 106.38 | 150 5 17 66 165 | 33.5 | -1.5 15.5 20 30

3H-210 | A8 260 102 115 | 220 1714 | 139.72 190 5 18 86 105 285  -10.5 7.5 25 45
3H-212 | A11 315 110 126 | 300 235 1 196.87 | 260 6 22 106 10 32 -15 7 28 50
3H-215 | A8 405 132 159 | 380 330.2 139.72 171.4 6 33 145 1 44 -14 19 39 60
3H-215 | A11 405 132 166 | 380 330.2 | 196.87 | 235 6 40 145 1" 51 -14 26 39 60
3H-215 |A15 405 132 153 | 380 330.2 285.78 330.2 6 27 145 1" 38 -14 13 39 60
3H-18B |A15 456 145 166 | 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 165 18 45 -5 22 40 60
3H-221 |A15 530 140 | 161 380 330.2 285.78 330.2 6 27 180 15 42 -13 14 40 80

3H-224 A20 610 @ 145 166 @ 520 | 463.6 412.78 463.6 6 27 210 15 42 -13 14 41 80

3H-232 |A20 800 150 170 | 520 463.6 | 412.78 463.6 6 27 275 24 51 -10 17 42 100
Typ K max. K hodnota L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. | S T u
3H-204 | A4 M38x1.5 M32x1.5 3~M10 16.0 15 24 52 14 1275 6.75 25 2225 23 10 | 3~M10
3H-205 A4 M45x1.5 M40x1.5 3~M10 145 145 31 62 14 2025 6.75 295 268 25 10 | 3~M6
3H-206 | A5 M60x2 M55x2 6~M10 16.0 16 37 73 20 2125 925 36 33 31 12 | 3~M6
3H-208 A6 M75x2 M60x2 6~M12 170 15 38 | 95 25 237 102 457 419 35 14 | 3~M6
3H-210 A8 M95x2 M85x2 6~M16 20.0 22 43 110 30 322 127 56.5 5205 40 16 | 3~M8
3H-212 A1 M115x2 M115x2 6~M20 30.0 28 51 130 30 44.75 1475 678 625 50 21  3~M10
3H-215 A8 M155x3 M115x2  M155x3 | M100x2  6~M24 36.0 24 63 165 43 ' 49.75 1975 90 847 62 255 6~M16
3H-215 | A1 M155x3 M155x3 6~M24 36.0 31 63 | 165 43 4975 1975 90 | 847 62 255 6~M20
3H-215 |A15 M155x3 M155x3 6~M24 136.0 34 63 165 43 49.75 1975 90 847 62 255 3~M12
3H-18B |A15 M175x3 M175x3 6~M24 38.0 36 63 165 43 64 | 205 102 967 62 255 3~M12
3H-221 | A15 M190x3 M190x3 6~M24 |33.0 36 73 180 60 695 245 1135 1071 65 25 3~M12
3H-224 |A20 M225x3 M225x3 6~M24 350 33 73 180 60 935 245 128 1215 65 25 3~M12
3H-232 A20 M295x3 M295x3 6~M24 36.0 34 73 180 60 | 1505 245 166 @ 157 65 @ 25 @ 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3H-2A,3H-BA jsou uvedeny cervené

J/4 Rada 3H-2 jsou silova skliidla s mimoradné velkym prichozim otvorem.
Rotacni valce se doporucuji na zakladé silovych sklicidel, které jsou od 4,-10"
bézné primyslové pouzivany.

Pokud zjistite, Ze potfebujete jinou velikost otvoru nebo instalaéni rozhrani, sta&i
se na nas obratit. MAme mnoho standardnich ale i na miru pfizpisobenych
rotaénich valcu na vybér tak, abychom splnili pozadavky zakazniku.
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’ 3 H/3 H 'A PRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO

e 3 Celistové skli¢idlo s velkym priachodem.
Vsechny sty&né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty primér otvoru pro tahovou trubku.

Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximaini
specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit).

G
Eq G H M Rozte¢ drazek 1.5 S
u j |
1 of @
1=z
3H-15 A8 p
viz obr. A
[\ % ast
§ 88 N
»\
P
SR
(5258
. N
AN\
L E
B
15°  15°
obr. A 3H-A 3H
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
q . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih O P v Max. - Y .
e Peu Gt gBn gBheN  Moul  pnacisia  Mexodly sehct  Vena iy Mectek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3H-12 A8 25 10.6 304 34 54.9 (5600) @ 143.7(14650) 3300 0.77 56.6 59.3 TK-A1291 2.5(25)
3H-156 A8 25 10.6 381 50 71 (7250) 179.8(18350) 2500 2.28 120 134 TK-A1512 2.3(23)
3H-16 A1 25 10.6 381 50 71 (7250) 179.8(18350) 2500 2.28 120 127 | TK-A1512 2.3(23)
3H-18 A11 25 10.6 450 50 71(7250) 180.3(18400) 2000 4.46 160 174 | TK-A1512 2.3(23)
ROZMERY
Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3H-12 A8| 304 110 122 220 1714 139.72] 190 6 18 91 10 28 -15 3 28 50

3H-15 A8 381 132 159 300 235 [139.72 171.4 6 33 120 1 44 -14 19 39 60
3H-15 A11 381 132 148 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -14 8 39 60
3H-18 |A11 450 132 148 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -14 8 39 60

B Q Q R R
Typ K max. K vychozi L L1 M N | P | max | min. | max. | min. | S T U
3H-12 A8 M100x2 M100x2 6~M16 |23 25 51.3 130 30 44.75 14.75 613 56 | 50 21 3~M8

3H-15 A8 M130x2 M115x2 | M130x2 M100x2 6~M20 30 24 63 165 43 49.75 19.75 775 722 62 2550r22 @ 6~M16
3H-15 A1 M130x2 M130x2 6~M20 30 28 63 165 43 49.75 19.75 775 722 62 2550r22 | 3~M10
3H-18 A1 M130x2 M130x2 6~M20 31 29 63 165 43 835 205 775 722 62 | 2550r22 3~M10

Rozméry a specifikace typu 3H-A jsou uvedeny cervené
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PRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO

2 gelistové skli¢idlo s obzvlast velkym prachodem.
VSechny styéné plochy jsou kalené a brousené.

Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty pramér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a Ize ji pfizpUsobit).

2H-208A5
2H-15 A8
viz obr. A

obr. A

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Typ
2H-204 | A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 | A8
2H-15 AN

ROZMERY
Typ
2H-204 A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 A8
2H-15 A1
Typ
2H-204 A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 A8

2H-15 A1

Zdvih Zdvih
pistu Celisti
mm mm
13 5.5
13 5.5
14 6
18 7.6
18 7.6
21 8.9
23 10.6
23 10.6
23 10.6
A B
113 59
138 60
170 81
210 91
210 91
260 102
304 110
381 133
381 133
K max.
M38x1.5
M45x1.5
M60x2
M75x2
M75x2
M95x2
M100x2

M130x2 M115x2 M130x2 M100x2

M130x2

G
G H M Rozte¢€ drazek 1.5
y E1 i ;/7
—N T Rl
g L 1=
~ L 1 o
o T =
SEEE &gl rRits1 . -
L] %EF S
4‘7*_ T ———{ ]I
L 2H-204
L1 B L E 2H-205 4 Srouby
2H-A ~ 2H-2A = 2H ~ 2H-2
Max. Min. Max. Max. . Moment
GEREL b ioul il | Mol MRS Ve gy et
mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
113 7 9.2 (940) 19.4 (1980) 8000 0.012 42 48 TK-A528 1.3 (13)
138 10 11.4 (1167) 32 (3260) 7000 0.02 6.8 7.6 TK-A533 1.6 (16)
170 13 15.5 (1580) 44.4 (4530) 6000 0.06 13.1 1 149 TK-A646 1.6 (16)
210 17 23.1 (2360) 57.3 (5840) 5000 0.17 213 1 242 TK-A853 1.8 (18)
210 17 23.1 (2360) 57.3 (5840) 5000 017 1213 224 TK-A853 1.8 (18)
260 37 32.9(3355) 101.9 (10385) 4500 0.31 33.5|36.2 TK-A1075 2.2(22)
304 34 36.7 (3740) 95.8 (9780) 3300 0.70 59.7 | 62.7  TK-A1291 1.7(17)
381 50 46.9 (4790) 119.6 (12200) 2500 2.42 115 | 129 = TK-A1512 1.5 (15)
381 50 46.9 (4790) = 119.6 (12200) 2500 2.34 115 122 | TK-A1512 1.5 (15)
C D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 32 35 315 -95 185 175 12
7 110 82.6 63.51 96 4 15 39 1 16 -12 3 20 12
91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
109 170 133.4 82.56 104.8 5 23 66 16.5 | 39.5 | -15 | 21.5 20 30
103 170 133.4 106.38 150 5 17 66 165 335 -15 155 20 30
115 220 171.4 139.72 190 5 18 86 105 | 285 | -105| 7.5 25 45
122 220 171.4 139.72 190 6 18 91 8 26 -15 3 28 50
160 300 235 139.72 171.4 6 33 120 11 44 -12 21 39 60
149 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -12 10 39 60
K vychozi L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U
M32x1.5 4~M10 @ 16 15 24 52 14 1275  6.75 25 2225 23 10 3~M10
M40x1.5 4~M10 145 145 31 62 14 2025 6.75 295 26.75 25 10 3~M6
M55x2 6~M10 16 16 37 73 20 2275 9.25 36 33 | 3 12 3~M6
M60x2 6~M12 17 18 38 95 25 237 102 | 457 419 35 14 6~M10
M60x2 6~M12 17 15 38 95 25 237 102 457 419 35 14 3~M6
M85x2 6~M16 20 22 43 110 30 322 12.7  56.5 | 52.05 | 40 16 3~M8
M100x2 6~M16 23 25 51 130 30 458 @ 158 613 56 | 50 21 3~M8
6~M20 30 24 63 165 43 473 18.2 80 747 62 2550r22 6~M16
M130x2 6~M20 30 28 63 165 43 473 18.2 80 747 62 2550r22 3~M10

Rozméry a specifikace typu 2H-A, 2H-2A jsou uvedeny Cervené
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4H/4H-A

PRUCHOZi SILOVE SKLIi¢IDLO

4 Celistové skli¢idlo s velkym prichodem.
V3echny sty¢né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty primér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a lze ji pfizplsobit).

4H-208A5 E1 G H M Rozte¢ drazek 1.5 ] S
4H-210A6 U O N
4H-15A8 N e Iz
viz obr. A § = i r n 1 i, > @%
o R LT o B %)
a - L
8 W n ol K :ﬂ £ AN
8|8 s R = 199 @
S} Q
® J L1 Ji 8 7
L | &b 1 9
a ﬁ iR & &
v L
L1 B L E T
v v . ’ v B J_L
Pfedmét technickych zmén
4H-A 4H
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih i s . Max. - n i
D bisty | celist ol | les | Ll upinacisila  Max.otécky  setrvac- Vaha Hycraulcky Max. tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgficm?)
4H-206 A5 14 6.0 170 13 23.2(2375) @ 66.7(6810) 5000 0.06 125 1 16.7 TK-C646 2.5(25)
4H-208 A5 18 7.6 210 17 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 | 25.4 TK-A853 2.8(28)
4H-208 A6 18 7.6 210 17 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 | 24.3 TK-A853 2.8(28)
4H-210 A6 21 8.9 260 37 49.1(5010) = 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 44 | TK-A1075 3.2(32)
4H-210 A8 21 8.9 260 37 49.1(5010) = 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 1 42.3| TK-A1075 3.2(32)
4H-12 A8| 25 10.6 304 34 54.9(5600) @ 143.6(14650) 2700 0.77 62 657 TK-A1291 2.5(25)
4H-15 A8 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 25 123.7 137.7 TK-A1512 2.3(23)
4H-15 A11 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 242 123.7 130.7 TK-A1512 2.3(23)
4H-18 A11 23 10.6 450 50 71(7250) | 179.8(18350) 1700 4.85 170 184 TK-A1512 2.3(23)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
4H-206 A5 170 81 91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
4H-208 A5 210 91 109 170 133.4 82.56 104.8 5 23 66 165 395 | -15 215 | 205 30
4H-208 A6 210 91 103 170 133.4 106.38 150 5 17 66 165 335 -15 155 205 30
4H-210 A6 260 102 | 122 | 220 171.4 106.38 | 133.4 5 25 86 10.5 355 | -105  14.5 25 45
4H-210 A8 260 102 | 115 220 171.4 139.72 190 5 18 86 105 | 285 -105 75 25 45
4H-12 A8| 304 110 | 122 220 171.4 139.72 190 6 18 91 10 28 -15 3 28 50
4H-15 A8 381 133 | 160 300 235 139.72 171.4 6 33 120 11 44 -12 21 39 60
4H-15 A11 381 133 | 149 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -12 10 39 60
4H-18 A11 450 133 | 149 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -12 10 39 60
Typ K max. K vychozi L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U
4H-206 A5 M60x2 M55x2 4~M10 (16 16 37 73 20 2125 925 36 33 | 31 12 3~M6
4H-208 A5 M75x2 M60x2 4~M12 17 18 38 | 95 25 237 102 457 419 35 14 6~M10
4H-208 A6 M75x2 M60x2 4~M12 17 15 38 | 95 25 237 10.2 | 457 419 35 14 3~M6
4H-210 A6 M95x2 M85x2 4~M16 20 18 43 110 30 322 127 56.5 52.05 40 16 6~M12
4H-210 A8 M95x2 M85x2 4~M16 |20 22 43 110 30 322 127 | 56.5 52.05 40 16 3~M8
4H-12 A8 M100x2 M100x2 4~M16 23 | 25 51.3 /130 30 44.75 1475 613 56 | 50 21 3~M8
4H-15 A8 | M130x2 M115x2 H M130x2 M100x2 | 4~M20 |30 24 | 63 165 43 475 205 80 747 62 2550r22 6~M16
4H-15 A1 M130x2 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 475 205 80 | 747 62 2550r22 3~M10
4H-18 Al1 M130x2 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 835 205 80 747 62 2550r22 3~M10
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’ 3 PI3 P'A MALE SILOVE SKLICIDLO

285
270 H6

max. 15
min. 5

e Malé 3 Celistové sklicidlo.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vhodné pro konvenéni soustruhy.
3~M8x20L
35, 22/,
ol |
il

@54

M8x40L

o
N
Q

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Zdvih
T pistu
mm
3P-03 10

Zdvih
Celisti

mm

4.6

Max.
upinaci
& sklicidla

mm

85

Min.
upinaci
2 sklicidla

mm

3

max. 32.5
min. 30.2 |1
40

3~M8x35L
Max. -
rlr(mrc?rl:]gﬂt upl'naaglS sila
kN (kgf) kN (kgf)
4.5(460) 11.3(1150)

Standardni mékka celist pro skli¢idlo 3P-03 Power SJ-K03

Montazni otvor
M8

24.5

2.5

Moment
Max. otacky setrvac-
nosti
min”' (rp.m.) kg *m?
7000 0.004
20

.

Vaha

kg
1.8

Max. tlak

MPa (kgf/cm?)
1.2(12.4)
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’ 3 P/P'A SILOVE SKLICIDLO

e 3 Celistové sklicidlo.
® VsSechny sty€né plochy jsou kalené a brousené.
e Vysoka tuhost a presnost upnuti.

E1

N
a)
Q| U
2= el 3P-08A5
] 3P-10A6
3P-12A6
L/ viz obr. A
L1 B
obr. A
H G M Roztet drazek 1.5 ‘_i‘
= e -
e al
jl TL,O z s}
K o}
N x | = &
[ At
3 { [a]
g = 8 :
— ?
g S
L/l E oo 5 Srmuoy
B
3P-04,3P-05 3P-A 3P
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. . Min. L2 Max . Moment .
" el krout VA Max. otacky t b Vaha A Max. tlak
| bew G | gehed  ehad  louel e iy Mo e
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) | kg * m? kg MPa (kgficm?)
RK-75(N) 2.2(22)
3P-04 15 6.9 110 5 8.1(830) 22.5(2300) 6000 0.01 4.1 - RA-130 0.6(6)
RK-75(N) 2.2(22)
3P-05 15 6.9 135 14 8.1(830) 25(2550) 5500 0.02 6.2 - RA-130 0.6(6)
RK-100(N) 2.6(26)
3P-06 A5 20 9.2 165 16 17.9(1830) 52.4(5350) 5250 0.05 13 14 RA-170 0.6(6)
RK-125(N) 2.3(23)
3P-08 A5 21 9.7 210 21 25(2550) 74.5(7600) 4750 0.14 24 | 28 RA-220 0.5(5)
RK-125(N) 2.3(23)
3P-08 A6 21 9.7 210 21 25(2550) 74.5(7600) 4750 0.14 24 | 27 RA-220 0.5(5)
RK-125(N) 2.6(26)
3P-10 A6 25 8.8 254 24 28.9(2950) @ 107.8(11000) 4000 0.3 35 | 42 RA-220 0.6(6)
RK-125(N) 2.6(26)
3P-10 A8 25 8.8 254 24 28.9(2950) | 107.8(11000) 4000 0.3 35 | 40 RA-220 0.6(6)
RK-150(N) 2.6(26)
3P-12 A6 30 10.5 304 24 41(4180) @ 155.8(15900) 3360 0.73 59 | 65 RA-270 0.8(8)
RK-150(N) 2.6(26)
3P-12 A8 30 10.5 304 24 41(4180) = 155.8(15900) 3360 0.73 59 63 RA-270 0.8(8)
ROZMERY
Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3P-04 110 52 - 60 80 - - 6 - - 18 - 3 - 25 26
3P-05 135 55 - 80 100 - - 7 - - 9 - -6 - 35 28
3P-06 A5 165 74 84 140 104.8 82.56 116 5 15 21 102.6 = 87.6 82.6 67.6 35 34
3P-08 A5 210 85 103 170 133.4 | 82.56 | 104.8 5 23 25 127 104 106 83 36 38
3P-08 A6 210 85 97 170 133.4 106.38 150 5 17 25 127 110 106 89 36 38
3P-10 A6 254 89 109 220 171.4 1106.38| 133.4 5 25 34 158 133 133 108 36 45
3P-10 A8 254 89 102 220 1714 139.72 190 5 18 34 158 140 133 115 36 45
3P-12 A6 304 106 125 220 1714 106.38 133.4 6 25 34 163 138 133 108 36 50
3P-12 A8 304 106 118 220 1714 139.72 190 6 18 34 163 145 133 115 36 50
Typ K L L1 M N P Qmax. = Qmin.  Rmax. Rmin. S T u
3P-04 M10x1.5 3~M8 12 - 24 52 14 11.2 6.7 23.6 20.15 23 10 -
3P-05 M12x1.75 3~M8 14 - 31 62 14 15.7 5.2 30.4 26.95 25 10 -
3P-06 A5 M16x2 6~M10 14 14 37 73 20 18.25 9.25 38.25 33.65 31 12 3~M6
3P-08 A5 M20x2.5 6~M12 20 17 38 95 25 25.25 11.75 46.3 41.45 35 14 6~M10
3P-08 A6 | M20x2.5 6~M12 20 18 38 95 25 25.25 11.75 46.3 41.45 35 14 3~M6
3P-10 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 43 110 30 35.25 12.75 51.1 46.7 40 16 6~M12
3P-10 A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 43 110 30 35.25 12.75 51.1 46.7 40 16 3~M8
3P-12 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 51 130 30 48.75 12.75 61 55.75 50 18 0r21 6~M12
3P-12 | A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 51 130 30 48.75 12.75 61 55.75 50 18o0r21 3~M8

Rozméry a specifikace typu 3P-A jsou uvedeny cervené
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3P/3P-A

SILOVE SKLIi¢IDLO

3 cCelistové sklicidlo.

VSechny styéné plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

Rozte¢ drazek

3P-215,3P-218 - 1.5

3P-215A8 U — 3P-221,3P-224 : 3.0
3P-221A8 o1 n!
3P-221A11 7 730
3P-224A11 .
viz obr. A
E1 o g
SRS < g
of U s
(&)
s - | s
- ————
] M -
L/
L1 B L1 B
obr. A 3P-2A 3p-2 3P-215,3P-218 3P-221,3P-224
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih | Zdvih eI IO - Max. N oot .
Typ pistu celisti | 5EiEd, g euicida . upinaci sila i i e Hydraulicky | M- tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) | kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
3P-215 A8 35 16 381 50 82(8360) | 249(25390) 3000 18 1009 1224 RH20000 2(28)
-200(N)
3P-215 A1l 35 16 381 50 82(8360)  249(25390) 3000 18 1099 116 RH:2000r | 5 g4,
: : RK-200(N) %
RH-200 or
3P-218 A1 35 16 450 60 82(8360) | 249(25400) 2800 232 124 130 QUEZONN 2808
RH-200 or
3P-221 A8 35 16 530 59 82(8360)  272.6(27800) 1900 49 | 177 | 200 2.8(28)
RK-200(N)
RH-200 or
3P-221 A1 35 16 530 59 82(8360)  272.6(27800) 1900 a9 177104 BEEOS) 2828)
RH-200 or
3P-224 A1 35 16 610 152 82(8360) = 272.6(27800) 1750 7 230 246.28 R0 2.8(28)
-200(N)
3P-224 A15 35 16 610 152 82(8360) = 272.6(27800) 1750 7 230 2386 pyla0 O 2.8(28)
-200(N)
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 G max. G min. HooJ K
3P-215 A8 381 114 141 300 = 235 13972 1714 6 33 104 71 69 36 55 60 M30x35
3P-215 A1l 381 114 130 300 = 235  196.87 260 6 22 104 82 69 47 55 60 M30x35
3P-218 A1l 450 114 130 300 = 235 196.87 260 6 22 92 70 57 35 55 60 M30x35
3P-221 A8 530 125 152 380 @ 3302 13972 1714 6 33 97 64 62 29 55 60 M30x35
3P-221 A1l 530 125 146 = 380 | 3302 196.87 235 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
3P-224 A1 610 125 146 @ 380 | 3302 196.87 235 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
3P-224 A5 610 125 146 380 3302 28578 330.2 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
Typ L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U
3P215 A8  6~M20 30 24 633 165 43 5125 1825 = 775 = 695 62 255  6~M16
3P-215 A1l 6~M20 30 33 633 | 165 43 5125 1825 = 775 | 695 62 255 | 3~M10
3P-218 A1l 6~M20 3% 33 633 165 43 5275 1825 108 100 62 255  3~M10
3P-221 A8  6~M24 31 | 24 71 180 60 965 = 245 86 78 65 25 6~M16
3P-221 A1 6~M24 31 28 71 180 60 9.5 = 245 86 78 65 25 6~M20
3P-224 A1l 6~M24 31 | 28 71 180 60 965 = 245 125 17 65 25 6~M20
3P-224 A15  6~M24 31 37 180 60 9.5 = 245 125 17 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3P-A jsou uvedeny cervené
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’ 2 P/2 P 'A SILOVE SKLICIDLO

e 2 Celistové sklicidlo
e V3echny sty¢né plochy jsou kalené a brousené
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti
E1
SENNES
S
—%— 2P-08A5
B 2P-10A6
L viz obr. A
=/
1. B
obr. A
H G E1 Rozte€ drazek 1.5
H G M ' ‘ J H G M TOzBLTIaZeR 128
= =R \Jﬁ 7
o 8/ T ST 2
S| pammile] e 8‘”’ o g
K ol ! el T? —— ‘Q
AN [ l jx ] — 14 @
R il SSiEERT :
o LI I - 5
5\ l Q K 3 K | L1 a ?g e
8 = =S < O S = L . ®
gJ 7 — Efi SIS Al é 8 / 2P-04 Pouze
[ 2P-05 4 Srouby
L1 |E L/ L1 B L/ _|E T
L B 5
2P-04,2P-05 2P-A 2P
Pfredmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih S . s Max. . n .
e | beu | Gl ghied e Mol i Mecodthy senet VM ey Mextek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
RK-75(N) 1.5(15)
2P-04 15 6.9 10 5 5.3(540) 14.7(1500) 6000 001 38 - RA-130 0.4(4)
RK-75(N) 1.5(15)
2P-05 15 6.9 135 14 5.3(540) 16.7(1700) 5500 002 58 - RA-130 0.4(4)
RK-100(N) 1.7(17)
2P-06 A5 20 9.2 165 14 12(1220) 35(3570) 5250 0.04 12 | 13 RA-170 0.4(4)
RK-125(N) 1.5(15)
2P-08 A5 21 9.7 210 17 16.5(1680) 50(5100) 4750 0.13 22 | 26 RA-220 0.4(4)
RK-125(N) 1.5(15)
2P-08 A6 21 9.7 210 17 16.5(1680) = 50(5100) 4750 013 22 25 "5 OO0 0.4(4)
RK-125(N) 1.8(18)
2P-10 A6 25 8.8 254 22 19.4(1980) 71.5(7300) 4000 0.29 33 42 RA-220 0.4(4)
RK-125(N) 1.8(18)
2P-10 A8 25 8.8 254 22 19.4(1980) 71.5(7300) 4000 0.29 33 40 RA-220 0.4(4)
2P-12 A8 30 10.5 304 22 27.4(2800) = 103.9(10600) 3360 0.70 57 @ 61  RK-150(N) 1.7(17)
2P-15 A1l 35 16 381 50 54.9(5600) = 164.6(16800) 3000 170 | 96 103 RK-200(N) 1.9(19)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
2P-04 10 52 - 60 80 - - 6 - - 18 - 3 - 25 26
2P-05 135 55 - 80 100 - - 7 - - 9 - 6 - 35 28
2P-06 A5 | 165 74 | 84 140 | 1048 82.56 116 5 15 21 | 1026 876 | 826 | 676 | 35 34
2P-08 A5 | 210 | 85 | 103 170 | 1334 | 82.56 104.8 5 23 25 127 | 104 106 83 36 38
2P-08 A6 = 210 85 97 170 133.4 | 106.38 150 5 17 25 127 110 106 89 36 38
2P-10 A6 | 254 89 109 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 34 158 133 133 108 36 45
2P-10 A8 254 89 102 220 1714 | 139.72 190 5 18 34 158 140 133 115 36 45
2P-12 A8 304 106 118 = 220 1714 | 139.72 190 6 18 34 163 145 133 115 36 50
2P-15 A1l 381 114 130 300 235  196.87 260 6 22 - 104 82 69 47 55 60
Typ K L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T u
2P-04 M10x1.5 4~M8 12 - 24 52 14 11.3 8.3 23.3 20.15 23 10 -
2P-05 M12x1.75 4~M8 14 - 31 62 14 13.5 6 30.4 26.95 25 10 -
2P-06 A5 M16x2 6~M10 14 14 37 73 20 1825 = 925 | 3825 3365 31 12 3~M6
2P-08 A5 | M20x2.5 6~M12 20 17 38 95 25 22.3 1.8 46.3 41.45 35 14 | 6~M10
2P-08 A6 | M20x2.5 6~M12 20 18 38 95 25 22.3 1.8 46.3 41.45 35 14 3~M6
2P-10 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 43 110 30 30.8 1.3 51.1 46.7 40 16 | 6~M12
2P-10 A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 43 110 30 30.8 1.3 51.1 46.7 40 16 6~M8
2P-12 A8 M20x2.5 6~M16 18 25 51 130 30 48.5 125 - - 50 |18o0r21 6~M8
2P-15 A1 M30x3.5 6~M20 30 33 63 165 43 48.8 23.3 77.5 69.5 62 255 | 3~M10

56 KERAN

Rozméry a specifikace typu 2P-A jsou uvedeny cervené



3L/3L-A

SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

e  Priichozi 3 ¢elistové skli¢idlo s obzvlast velkym prichodem vietena
a velkym zdvihem celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
J je Cisty prGmér otvoru pro tahovou trubku.
K je maximalni specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit.
3L-208 A5 G Rozte¢ drazek 1.5 S
3L-210 A6 E1 M
3L-215A8 H \
viz obr. A u ]
N\ { S
3 i
~ o Hid o1
a ~ K |
Q ‘ JH
T % [l }
<| O ﬂl i L e
Q| § &7 Q
l T 8
I
- |
v e ‘
B
Predmét technickych zmén 3L-2
SPECIFIKACE
q q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih rCH Al S Max. - A )
valec
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min“(r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3L-205 A4 12 18 138 6 15.6(1590) = 17.2(1750) 4200 0019 72 8  TK-A533 2.3(23)
3L-206 A5 15 24 170 24 23.5(2400) 26.0(2650) 3600 0.063 14.7 15.9 TK-C646 2.7(27)
3L-208 A5 20 32 215 30 34.3(3500) 35.0(3570) 3000 0.18 23 | 25.7  TK-A853 2.8(28)
3L-208 A6 20 32 215 30 34.3(3500) 35.0(3570) 3000 0.18 23 246 TK-A853 2.8(28)
3L-210 A6 25 37.5 260 53 47.7(4870) 48.0(4895) 2400 0.35 39.5 46.5 TK-A1075 3.1(31)
3L-210 A8 25 375 260 53 47.7(4870) 48.0(4895) 2400 035 395 45 TK-A1075 3.1(31)
3L-212 A8 30 45 315 61 64.7(6600) 61.0(6220) 2100 0.827 67.3 70.5 TK-A1291 3.0(30)
3L-215 A8 35 52 405 52 84.3(8600) 85.0(8665) 1600 258 139 152 TK-A1512 2.7(27)
3L-215 A1 35 52 405 52 84.3(8600) 85.0(8665) 1600 2.58 139 145  TK-A1512 2.7(27)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3L-205 A4 138 65 76 110 82.6 63.51 96 4 15 32 1 15 -1 3 20 12
3L-206 A5 170 84 97 140 104.8  82.56 116 5 18 45 6.5 24.5 -8.5 9.5 19 20
3L-208 A5 | 215 96 114 170 1334 | 82.56 | 104.8 5 23 52 7 30 -13 10 20 30
3L-208 A6 215 96 114 170 133.4 | 106.38 150 5 23 52 7 30 -13 10 20 30
3L-210 A6 260 108 128 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 75 8.5 33 -16.5 8 25 45
3L-210 A8 260 108 | 121 220 1714 | 139.72 190 5 18 75 8.5 26.5 -16.5 1.5 25 45
3L-212 A8 315 125 | 138 220 1714 | 139.72 190 5 18 91 15 33 -15 3 30 50
3L-215 A8 405 150 | 177 | 300 235 139.72 | 171.4 6 33 120 125 | 455 | 225 | 10.5 39 60
3L-215 A1l 405 150 166 @ 300 235 196.87 260 6 22 120 125 345 -225  -0.5 39 60
Typ K max. L L1 M N P Qmax.  Qmin. R max. R min. S T U
3L-205 A4 M40x1.5 3~M10 15 15 31 62 14 15.75 5.25 38.5 29.5 25 10 3~M6
3L-206 A5 M55x2 3~M10 18 15 37 73 20 15.25 7.75 51 39 31 12 3~M6
3L-208 A5 M60x2 3~M12 18 19 38 95 25 19.25 10.25 63.5 47.5 35 14 6~M10
3L-208 A6 M60x2 3~M12 18 20 38 95 25 19.25 10.25 63.5 47.5 35 14 3~M6
3L-210 A6 | M85x2 M60x2 3~M16 24 20 43 110 30 24.75 11.25 80 61.25 40 16 3~M12
3L-210 A8 M85x2 3~M16 24 21 43 110 30 24.75 11.25 80 61.25 40 16 3~M8
3L-212 A8 M100x2 3~M16 24 21 51 130 30 29.75 13.25 96.5 74 50 21 3~M8
3L-215 A8 M130x2 6~M20 33 275 63 165 43 34.75 13.75 119 93 62 255 6~M16
3L-215 | A1l M130x2 6~M20 33 31 63 165 43 34.75 13.75 119 93 62 25.5 3~M10

Rozméry a specifikace typu 3L-A jsou uvedeny cervené
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’ 2 le L'A SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Pruchozi 2 ¢elistové skli¢idlo s obzvlast velkym prichodem
vietena a velkym zdvihem Gelisti.

VSechny styéné plochy jsou kalené a brouSené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty prGmér otvoru pro tahovou trubku.

K je maximalni specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit.

@D2

2L-208A5
2L-210A6
viz obr. B

obr. B

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Typ
2L-205 A4
2L-206 A5
2L-208 A5
2L-208 A6
2L-210 A6
2L-210 A8
2L-12 A8
2L-15 A8
2L-15 A1

58 KEORAN

Zdvih
pistu

20

20

25

25

30

35

35

Zdvih
Celisti

mm

18

24

32

32

37.5

37.5

45

52

52

Rozte¢ drazek 1.5

—
—i T EEm
E W
[T A S NG
T 2| K| ii s x
< - W
SINe} S 8
Q Y
L.lP—— bl —— o
_ || S
1l
L/ [ / {
L1 B L E
B
2L-A
Rozte¢ draZzek 1.5
M
G G H T
! E1 ﬂ—r\ 1
_ — . =i
o = HH T T z
~ | K Hl
~ T I L \
== © o
= g —H
a 88 §L ﬂ s
Q - 1
LlP—— [a)
i . ‘ L1 Q
1
L/ |
L1 B L E
B
2L-2A 2L-2
Max. - Min. Max. - Max. . Moment )

U SNl Mo | wielde | Meouth S v g M
mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
138 6 10.4(1060) 11.4(1170) 4200 0.018 | 69 7.7 TK-A533 1.5(15)
170 24 15.7(1600) 17.3(1760) 3600 0.063 144 15.6 TK-C646 1.8(18)
215 30 22.9(2330) 27.1(2760) 3000 0.173 22 | 26 TK-A853 1.9(19)
215 30 22.9(2330) 27.1(2760) 3000 0.173 22 1242 TK-A853 1.9(19)
260 53 31.8(3250) 37.3(3800) 2400 0.33 40 45.5) TK-A1075 2.1(21)
260 53 31.8(3250) 37.3(3800) 2400 0.33 40 | 44 | TK-A1075 2.1(21)
304 30 43.1(4400) 50.0(5100) 2100 0.8 60 65.5 TK-A1291 2.0(20)
385 26 56.2(5730) 53.0(5400) 1600 2.52 133 | 147 @ TK-A1512 1.8(18)
385 26 56.2(5730) 53.0(5400) 1600 2.52 133 140 TK-A1512 1.8(18)

Rozméry a specifikace typu 2L-A jsou uvedeny cervené



’ 2 LI 2 L-A SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY

Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
2L-205 | A4 138 65 76 110 82.6 63.51 96 4 15 32 1 15 -1 3 20 12
2L-206 A5 170 84 97 140 104.8 82.56 116 5 18 45 65 245 -85 9.5 19 20

2L-208 | A5 215 9% 114 170 133.4 82.56 104.8 5 23 52 7 30 -13 10 20 30

2L-208 A6 215 9% 114 170 133.4 | 106.38 150 5 23 52 7 30 -13 10 20 30

2L-210 | A6 260 108 128 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 75 8.5 33 | -16.5 8 25 45

2L-210 | A8 260 108 121 220 171.4 | 139.72 190 5 18 75 85 | 265 -165 1.5 25 45

2L-12 A8 304 127 140 220 171.4 | 139.72 190 5 18 91 15 33 -15 3 28 50

2L-15 A8 385 150 177 = 300 235 139.72 | 1714 6 33 120 | 125 | 455 | -225  10.5 39 60

2L-15 A11 | 385 | 150 166 300 235 196.87 260 6 22 120 | 125 345 -225  -0.5 39 60

Typ K max. L L1 M N P Qmax. Qmin.  Rmax. Rmin. S T u
2L-205 | A4 M40x1.5 4~M10 15 | 15 31 62 14 | 1575 525 38.5 29.5 25 10 3~M6
2L-206 A5 M55x2 4~M10 18 | 15 37 73 20 1525 7.75 51 39 31 12 3~M6
2L-208 | A5 M60x2 4~M12 18 | 19 38 95 25 1925 1025 635 47.5 35 14 6~M10
2L-208 A6 M60x2 4~M12 18 | 20 38 95 25 | 19.25 1025 635 47.5 35 14 3~M6

2L-210 | A6 M85x2 M60x2  4~M16 24 20 43 110 30 | 2475 11.25 80 6125 40 16 6~M12

2L-210 | A8 M85x2 4~M16 24 21 43 110 30 | 2475 11.25 80 6125 40 16 3~M8
2L-12 A8 M100x2 6~M16 22 19 51 130 30  46.25  19.25 77 54.5 50 21 3~M8
2L-15 A8 M130x2 6~M20 33 | 275 63 165 43 | 5125 2725 9425 6825 62 255 6~M16
2L-15 A1 M130x2 6~M20 33 | 31 63 165 43 | 5125 2725 9425 6825 62 25.5 3~M10
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’ 1 L NEPRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTi

e Prudchozi silové skli¢idlo s 1 Celisti a obzvlast velkym priichodem
vietena a velkym zdvihem Celisti.

e Vhodné pro upinani nepravidelnych obrobku a pfipravki.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

Rozte¢ drazek 1.5 S
E G M T
- -—
— <
3~U X
1L-08A5 s E?
1L-10A6 e i
viz obr. A i!: 5
N |
S m |, i
E — I [TH
s 8 1 Sg3sE -
Q
u Sl R %
1 K
T
5
L1 1—\:%
B (pro vyvazeni vahy) o
obr. A 1L-A 1L
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih ax. A o Max. L 1 )
we  peu | Gt gBned  upned  Woulol | ppagiss | Maxoly selvec  vaha ooy Ma sk
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
1L-06 A5 20 16 168 5 12.3(1250) 27.3(2780) 3800 0.05 125  14.3 RK-100 1.7(17.5)
1L-08 A5 25 20 215 7 15.7(1600) 37.2(3800) 3000 0.15 242 | 271 RK-125 1.4(14.3)
1L-08 A6 25 20 215 7 15.7(1600) 37.2(3800) 3000 0.15 242 | 25.3 RK-125 1.4(14.3)
1L-10 A6 30 24 254 17 21.6(2200) 48.5(4950) 2400 0.28 38.8 46 RK-125 1.9(19.5)
1L-10 A8 30 24 254 17 21.6(2200) 48.5(4950) 2400 0.28 38.8  44.3 RK-125 1.9(19.5)
ROZMERY
Typ A A1 B C D D1 D2 E F | Gmax. G min. H d J1 K max. L L1

1L-06 A5 168 95 80 90 140 104.8 82.56 116 15 21 37 17 25 46 54 M30x1.5 M10 16 16
1.-08 |A5|215 8 | 93 111 | 170 1334 | 82.56 104.8 | 23 | 21 46 21 32 | 52 70  M33x15 M12 21 19
1L-08 A6 215 8 93 105 170 133.4 106.38 150 17 21 46 21 32 52 70  M33x15 M12 21 20
1L-10 | A6 | 254 13.5| 108 128 | 220 171.4 106.38 133.4 25 30 47 17 30 62 90 M45x1.5 M16 25 20
1L-10 A8 254 135 108 121 220 171.4 139.72 190 18 | 30 47 17 30 62 90 M45x1.5 M16 25 27

Typ M N P Qmax.  Qmin. Rmax. = Rmin. S T U V(H6) = V1(h9) = V2 w W1 X Y z
1L-06 (A5 37 73 20 1975 7.75 46 30 31 12 M6 30 15 45 64  M10 445 36 30
1L-08 |A5 38 95 25 2525 | 10.25 54 34 3% | 14 | M10 35 18 45 70  M12 61 52 36
1.-08 |A6 38 95 25 2525 | 10.25 54 34 3% 14 M6 35 18 45 70 M12 61 52 36
1L-10 | A6 43 110 30 3375 11.25 67 43 40 | 16 M8 40 20 5) 90 M12 71 | 585 45
1L-10 A8 43 | 110 30 3375 | 11.25 67 43 40 16 | M8 40 20 5 90  M12 71 585 45

Rozméry a specifikace typu 1L-A jsou uvedeny cervené
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’ 3 M SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
-
mm
3M-05 15
3M-06 20
3M-08 23
3M-10 27
3M-12 30
ROZMERY

Typ A
3M-05 135
3M-06 165
3M-08 210
3M-10 254
3M-12 304

Typ L
3M-05 3~M8
3M-06 6~M10
3M-08 6~M12
3M-10 6~M16
3M-12 6~M16

Zdvih
Celisti

mm
10.9
14.5
16.7
19.6
21.8

Max.
upinaci
@ sklicidla

mm
135

165
210
254
304

B
55
74
85
89

106

L1

14
20
18
18

e 3 Celistové sklicidlo s velkym zdvihem Celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

M Rozte€ drazek 1.5
E =
|| d=e=nad
L =S 5 =
o i
\
N T~ o

§ 83 u:f
L H 1 j g
= s X
——-T] \?
L ] L1 B
3M-05
M Rozte¢ drazek 1.5 S
TR
L =4
_H_ G e mmial
| TP
3M-06~3M-12
uslilri%ci in® upineatsila Max. otacky Moot | vaha . Max. tiak
@ sklicidla moment nosti Hy%f;glclcky
mm kN (kgf) kN (kgf) min' (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
14 9.8 (1000) 23 (2350) 4500 0.02 6.0 RK-75(N) 2.7(27)
14 21.6 (2200) 50 (3680) 4000 0.04 12.2 RK-100(N) 3.0(30)
17 29.4 (3000) 72 (7340) 3500 0.13 23.0 RK-125(N) 2.9(29)
22 39.2 (4000) 102 (10400) 3000 0.3 34.3 RK-150(N) 2.8(28)
26 54.0 (5500) 150 (15300) 2500 0.71 59.4 RK-150(N) 3.6(36)
C(H6) D E G max. G min. H J K
80 100 7 6 -9 35 28 M12x1.75
140 104.8 5 101.6 81.6 36 34 M16x2
170 1334 5 129 106 36 38 M20x2.5
220 171.4 5 160 133 36 45 M20x2.5
220 171.4 6 70 40 46 50 M24x3
M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
31 62 14 15.5 5 32.9 27.45 25 10
37 73 20 17 8 38.7 31.45 31 12
38 95 25 22.3 8.8 475 39.15 35 14
43 110 30 32.3 12.8 53.9 441 40 16
51 130 30 47.8 13.3 62.5 51.6 50 21
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’ 3 M SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

e 3 Celistové sklicidlo typu s velkym zdvihem cCelisti.
e V3echny sty€né plochy jsou kalené a brousené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

Rozte€ drazek

3M-215, 3M-218 : 1.5
3M-221, 3M-224 : 3.0

H

G

\

s uir%F
Ko L1\ I
Q

s V|

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE

Typ

3M-215
3M-218
3M-221
3M-224

ROZMERY
Typ

3M-215
3M-218
3M-221
3M-224

Typ
3M-215
3M-218
3M-221
3M-224

62 KEORAN

Zdvih
pistu

A
381

450

530

610

K

M30x3.5

M30x3.5

M30x3.5

M30x3.5

mm mm mm
25.4 381 20
25.4 450 51
25.4 530 53
25.4 610 160

B C(H6)
14 300
114 300
125 380
125 380
L L1
6~M20 30
6~M20 35
6~M24 31
6~M24 31

3M-215,3M-218

Max.
kroutici
moment

kN (kgf)
91.0 (9280)

91.0 (9280)
91.0 (9280)

91.0 (9280)

235

235
330.2
330.2
63.3 165
63.3 165
71 180

71 180

R max.

79

109.5

92

3M-221
upirl:/;ac)i('sila Max. otagky 2,1%5/;%2.‘
kN (kgf) min” (rp.m.) = kg *m?
158.9 (16200) 2300 1.8
158.9 (16200) 2000 2.32
158.9 (16200) 1350 4.9
158.9 (16200) 1250 7.2
E F G max.
6 2 104
6 2 92
6 3 97
6 3 97
B Q max. Q min.
43 49.75 18.25
43 51.25 18.25
60 90.5 24.5
60 90 24

131

Vaha

kg
96

124
175

225

G min.

69

57

62

62

Hydraulicky
valec

RK-200(N)
RK-200(N)
RK-200(N)

RK-200(N)

55
55
55
55

R min. S

66.3 62

96.8 62
79.3 65

118.3 65

Max. tlak
MPa (kgf/cm?)
3.0(30)
3.0(30)
3.0(30)
3.0(30)

60
60
60
60

255
255
25

25



’ 2 M SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE

Typ

2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12
ROZMERY
Typ
2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12
Typ
2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12

Zdvih
pistu

mm

15

20

23

27

30

135
165
210
254
304
K
M12x1.75
M16x2
M20x2.5
M20x2.5
M24x3

Zdvih

mm

10.9

14.5

16.7

19.6

21.8

55

74

85

89
106

L

4~M8
6~M10
6~M12
6~M16
6~M16

Max.
Zdvih upinaci
Celisti @ sklicidla

mm

135

165

210

254

304

L1
14

14
20
18
18

e 2 Celistové skli¢idlo typu s velkym zdvihem Celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
M Rozte¢ drazek 1.5
. =
=] = 4o
= = ol =
|
G |
K ‘ |
\7 ‘ o
3| 8|3, ==
LN . €
|| = ° ==
E—=F——{} e
i
L/ |u1 B T
2M-05
M Rozte€ drazek 1.5 S
1] Hi\ I ]
L =
‘ H , G EE‘\ \_\rwu ~ 2
= (]
=3
‘ Ti\? o
I
4“7—_L‘—@‘—U °
K [a)
|_11 H o
o |
<| 8 == =
Q
L E
B
2M-06~2M-12
Min. knl‘\ga;('b' Max. . Moment .

Ofigda  momem  wnanisia | Mecosdy sengl VR g Mo
mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
14 6.5(660) 11(1120) 4500 0.02 6.0 RK-75(N) 1.8(18)
14 14.3(1460) 24(2450) 4000 0.04 12.2 RK-100(N) 2.0(20)
17 19.6(2000) 36.6(3730) 3500 0.13 23.0 RK-125(N) 1.9(19.3)
22 26.1(2660) 49.3(5030) 3000 0.30 34.3 RK-150(N) 1.8(18.6)
26 36(3670) 66(6730) 2500 0.71 591  RK-150(N) 2.4(24)

C(H6) D E G max. G min. H J

80 100 7 6 -9 35 28
140 104.8 5 101.6 81.6 36 34
170 1334 5 129 106 36 38
220 171.4 5 160 133 36 45
220 171.4 6 70 40 46 50
M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
31 62 14 15.5 5 329 27.45 25 10
37 73 20 17 8 38.7 31.45 31 12
38 95 25 22.3 8.8 475 39.15 35 14
43 110 30 32.3 12.8 53.9 441 40 16
51 130 30 47.8 13.3 62.5 51.6 50 21
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’ 3V-A SILOVE SKLIiCIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

e 3 Celistové vysokorychlostni sklicidlo.
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaling, vhodné
pro vertikalni soustruhy.

H G .M’ Roztec¢ drazek F %
-
- A& N
ey =0l <
7 730"‘\ FH o XY
H G
) e P8 O S «
3V-15A8 é 8 8 8 &J; l é g x‘? ) ;E-@:’ [=)
3V-15A15 - S
3V-18A8 LLﬁf
N2IA E— =g \%
Viz obr. A il - 3
L1 B Bl
B
Predmét technickych zmén BV-A 3v
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max.
o e BN g g e e e RDE e gy e
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg + m? kg e MPa (kgf/cm?)
3V12 A8 30 12.7 304 30 41(4180)  156(15900) 3150 073 079 629 68.7 i1 2.6(26)
3V-15 | A8 35 16 381 30 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2900 | 1.97 2.27 1055 128.5
3v-15 A1 35 16 381 30  81.9(8360) 245.1(25000) | 2900 | 1.97 2.27 1055 127
3v-15 |(Al5 35 16 381 30 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2900 | 3.33 2.67 1055 142
3v-18 | A8 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 3.33 | 3.62 132.7 155.5
3V-18 (A1 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 3.33 3.63 1327 154.5 gy 500 28028)
3v-18 A15 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 6.83 4.02 1327 165 RE-200K 3.0(30)
3v-21 (A1l 35 16 530 62 81.9(8360) 271.6(27700) 1800 | 6.83 7.46 196.5 227
3v-21 (A5 35 16 530 62 81.9(8360) = 271.6(27700) 1800 | 6.83 7.37 196.5 221
3v-24 A1 35 16 610 136 | 81.9(8360) 271.6(27700) = 1700 | 11.19 11.83 2417 272.8
3v-24 (Al5 35 16 610 136 | 81.9(8360) 271.6(27700) = 1700 | 11.19 11.73 241.7 266
3v-32 Al5 35 16 800 136 81.9(8360) 271.6(27700) 1100 |28.97 29.51 353.6 378
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 F | Gmax. G min. H J
3V-12 A8 | 304 107 141 220 1714 | 139.72 190 6 40 |15 M3 73 83 43 36 50
3v-15 A8 381 116 164 300 235 139.72 171.4 6 54 15153 99 118 64 55 60
3v-15  A11 | 381 116 168 300 235 196.87 260 6 58 15153 95 118 60 55 60
3V-15 A5 381 116 172 380 235 285.78 330.2 6 62 15153 91 118 56 55 60
3V-18 A8 450 116 164 300 235 139.72 171.4 6 54 |15 153 99 118 64 55 60
3V-18 A11 450 116 168 300 235 196.87 260 6 58 15153 95 118 60 55 60
3v-18 A15 450 116 172 380 235 285.78 330.2 6 62 15153 91 118 56 55 60
3v-21  A11 | 530 127 167 380 3302 | 196.87 235 6 46 3 /137 91 102 56 55 60
3v-21  A15 530 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3137 91 102 56 @ 55 60
3v-24 A11 610 127 167 380 3302 @ 196.87 235 6 46 3 137 91 102 56 55 60
3V-24 A15 610 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3 137 91 102 56 55 60
3v-32 A15 800 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3137 91 102 56 55 60
Typ K L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U
3V-12 A8  M20x25 | 3~M16 = 24 24 54 130 30 475 16 61 5465 | 50 21 3~M8
3V-15 A8 M30x35 6~M20 35 | 24 | 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 | 6~M16
3V-15  A11 M30x3.5 | 6~M20 35 32 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 | 3~M10
3V-15 A15 M30x35 6~M20 35 | 26 | 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 6~M24
3v-18 A8 M30x35 6~M20 35 | 24 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 | 6~M16
3V-18 A11 M30x3.5 6~M20 35 | 32 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 | 3~M10
3v-18 A15 M30x35 6~M20 35 | 26 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 6~M24
3V-21  A11 M30x3.5 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 93.5 24.5 89 81 65 25 6~M20
3V-21  A15 M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 935 24.5 89 81 65 25 3~M12
3v-24 A1l M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 93.5 245 128 120 65 25 6~M20
3V-24 A15 M30x35 6~M24 | 41 | 35 | 74 180 60 935 24.5 128 120 65 25 3~M12
3v-32 A15 M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 189.5 245 128 120 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3V-A jsou uvedeny cervené
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’ 3V'A SILOVE SKLICIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

e 3 Celistové vysokorychlostni skli€idlo.
e S manualnim nastavenim hlavnich €elisti pro vystfedéni obrobku.
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaliné, vhodné pro

\\\
A
\‘
/‘ vertikalni soustruhy.
—_— F
/‘-l;"'

U r O b4
TE i \% o
N R & } 30
miill ;
olalal = 2 <| 2 =1 |
8lg|a| © — o] 8§ o|¥ + |
} Q ) E
1 N %
= 8 %
| E1
3V-40A20 4
3V-50A20 -~
viz obr. A B
= B
270 223
90
obr. A 762 762 N
|
- ) o
g | h|
Il 19.03 s T
125 9.03 |||
83
i § o } Mékka celist 5700 1o V49750 Turda gelist  H-50 for V-40'~79"
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih P v 2 Max. . n ,
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (r.p.m.) kg + m? kg MPa (kgf/cm?)
3v-40 A20 57 46+(60) 1005 310 180(18350) | 320(32620) 630 68 72 780 | 849 4.2(42)
3V-50 A20 57 | 46+(60) = 1250 = 290  180(18350) = 320(32620) 500 145 | 148 | 1000 1050 EE:ggg 4.2(42)
3v-63 60  48+(80) 1600 390  200(20390) = 360(36700) 400 500 - 1600 - REZS0 4 6a6)
3V-79 60 48+(80) 2000 440 200(20390) = 360(36700) 320 1250 - 2500 - 4.6(46)
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J K
3V-40 A20 1005 184 226 520 463.6 412.78/463.6 8 50 190 123 73 | 66 16 65 | 65 M36x4
3Vv-50 A20 1250 184 226 520 463.6 412.78 463.6 8 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
3v-63 1600 | 222 - | 720 6476 - - 8 - 218 131 - 71 - 65 - M36x4
3V-79 2000 240 - 720 647.6 - - 8 - 238 133 - 73 - 65 - M36x4
Typ L L1 M N P Q Rmax.  Rmin. S T U v w
3v-40 A20 M24 37 110 270 76.2 295 457 404 6~19.03 = 7~M24 3~M12 42 84
3V-50 (A20 M24 37 110 270 76.2 416 563 510 9~19.03 9~M24 3~M12 42 84
3Vv-63 M30 46 110 270 76.2 540 738 674 12~19.03 | 13~M24 - 42 110
3V-79 M30 48 110 270 76.2 740 914 850 | 16~19.03 17~M24 = 42 110

Rozméry a specifikace typu 3V-A jsou uvedeny cervené

KEORAN



4V-A

SILOVE SKLICIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

4V-15A8
4V-15A15
4V-18A8
4V-15A15
4V-21A11
4V-24A11
viz obr. A

Predmét technickych zmeén

SPECIFIKACE
Typ
4V-12 | A8
4V-15 | A8
4V-15 A1
4V-15 | A15
4V-18 | A8
4V-18 A1
4V-18 | A15
4V-21 A1
4V-21 | A15
4V-24 A1
4V-24 | A15
4V-32 | Al5

ROZMERY

Typ
4V-12 | A8
4V-15 | A8
4V-15 | A1
4V-15 | A15
4V-18 | A8
4V-18 A1
4V-18 | A15
4V-21 A1
4V-21 | A15
4V-24 A1
4V-24 | A15
4V-32 | Al5
Typ

4V-12 A8
4V-15 A8
4V-15 | AN
4V-15 | A15
4V-18 A8
4V-18 | AN
4V-18 | A15
4v-21 | AN
4V-21 | A15
4V-24 | AN
4V-24 | A15
4V-32 | A15

66 KERAN

obr. A

Zdvih Zdvih
pistu Gelisti
mm mm
30 12.7
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
A
304 107
381 116
381 116
381 116
450 116
450 116
450 116
530 127
530 127
610 127
610 127
800 147
K
M20x2.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5

e 4celistové vysokorychlostni skli¢idlo.

e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaling, vhodné
pro vertikalni soustruhy.

Rozted drazek F S
u _E1 EE N
EE i
] :
g 8 SIEE i
v 8
J —= |
L ’ L
L1 B E"* B
A v
Max. MinA ) Ma)g. i Max. Moment
SR g uiada | moment upinacisfla  Max.otécky — serves vana Hydraulicky Max.tlak
mmommo KNG)  KNGg) MM kgeme ko T wpaatom
304 48 41(4180)  156(15900) = 2520 072 0.79 59 67 k120 2.6(26)
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 210 2.39 108 131
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 | 210 2.39 108 130
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 | 210 279 108 139
450 60 | 81.9(8360) 245.1(25000) 2050 351 3.80 139.3 162
450 60 | 81.9(8360)  245.1(25000) = 2050  3.51 3.80 139.3 160.9
450 60  819(8360) 245.1(25000) 2050 351 4.20 139.3 172 ~e200 - 2828
: 0(30)
530 62 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1450 698 7.62 199 230
530 62 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1450 698 7.53 199 223.7
610 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1350 | 11.34 11.98 2438 275
610 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1350  11.34 11.88 243.8 268.3
800 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 880  32.58 3313 396 419.9
c D D1 D2 E Ef F G max. G min. Ho oy
141 | 220 1714 13972 190 6 40 15 113 73 8 43 36 50
164 | 300 | 235 | 13972 1714 | 6 | 54 | 15 153 99 118 | 64 @ 55 60
168 | 300 235 | 196.87 260 6 58 15 153 95 118 60 @55 60
172 380 235 28578 3302 @ 6 62 15 153 91 118 56 55 60
164 | 300 @ 235 | 13972 1714 6 54 15 153 99 118 @ 64 @ 55 60
168 | 300 @ 235 | 196.87 260 6 58 15 153 95 118 60 @ 55 60
172 380 235 28578 3302 6 62 15 153 91 118 56 55 60
167 = 380 3302 @ 196.87 235 6 46 3 | 137 91 102 | 56 55 60
167 = 380 3302 28578 3302 6 46 3 137 91 102 56 55 60
167 | 380 @ 3302 196.87 235 6 46 3 | 137 | 91 | 102 | 56 | 55 60
167 380 3302 28578 3302 @6 46 3 137 91 102 56 55 60
187 = 380 3302 28578 3302 @ 6 46 3 137 91 102 | 56 55 60
L L1 M N P Q max. Q min. R max R min. S T U
3~M16 24 24 42 110 30 5175 1575 613 | 549 40 16 4~M8
6~M20 35 24 66 165 43 4075 1825 @ 875 = 794 62 255  6~M16
6~M20 35 32 66 165 43 4075 1825 875 794 62 255  4~M10
6~M20 35 26 66 165 43 4075 1825 = 875 794 62 | 255 | 6~M24
6~M20 35 24 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255  6-M16
6~M20 35 32 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255 | 4~M10
6~M20 35 26 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255  6~M24
6~M24 41 35 74 180 60 725 245 89 81 65 25 6~M20
6~M24 41 35 74 180 60 725 245 89 81 65 25 3~M12
6~M24 41 35 74 180 60 935 245 128 120 65 25 6~M20
6~M24 41 35 74 180 60 935 245 128 120 65 25 3~M12
6~M24 36 35 74 180 60 1895 245 128 120 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 4V-A jsou uvedeny cervené



’ 4V-A SILOVE SKLIiCIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

4 cCelistové vysokorychlostni sklicidlo.
S manualnim nastavenim hlavnich Celisti pro vystfedéni obrobku.
Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaliné, vhodné
pro vertikalni soustruhy.

4V-40 A20
4V-50 A20
4V-63 A20
viz obr. A
E1 | _
u ¥ r=: ¢]
— & 0 o«
F \L}
A =il
8|8 8|55 I 8|5 < —¢
«
g 8L
G L
B L1, L
S =
L1 i EJ !
1 = |
4‘;7 L }
|
|
|
i |
B
obr. A
PFedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. Mo e Max. | Moment )
T pl'svtlu (‘:el\ilsltl' Zug& ng]i?jlla Zug&ﬂgzll . rlr(':g#'ntéﬁt upmai),f sila Max. otacky st:tg\;?ic- Vaha Hy%ﬁg?ky Max. tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg *m? ki MPa (kgf/cm?)
4V-40 A20 57 46+(60) 1000 310 | 180(18350)  320(32620) 500 70 94 740 790  mu.osp 4.2(42)
4V-50 A20 57  46+(60) 1250 290  180(18350) 320(32620) 450 222 224 1130 1180 KAl 4.2(42)
4V-63 60  48+(80) 1600 390 | 200(20390)  360(36700) 340 565 1800 RE-L250 | 4 6(46)
ROZMERY
Ty A B c D DI D2 E E1 F G max. G min. H J K
4V-40  A20 1000 184 226 520 4636 41278 4636 8 = 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
4V-50 A20 1250 200 242 520 4636 412.78 463.6 8 | 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
4V-63 1600 240 - | 720 6476 - - 8 - 214 131 71 65 - M36x4
Ty L L1 M N P aQ Rmax. = Rmin. s T u v w
4V-40 A0 M24 37 110 | 270 762 295 457 404 6~19.03  7~M24  3~M12 42 84
4V-50 A0 M24 38 110 | 270 762 416 563 510 9~19.03 = 9~M24 3~M12 42 84
4V-63 M30 | 46 10 270 762 540 738 674 | 12~19.03 13~M24 - 42 110

Rozméry a specifikace typu 4V-A jsou uvedeny cervené
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’ 3 HS SILOVE PRUCHOZi PLNE UTESNENE SKLIiCIDLO

PIné utésnénd konstrukce prodluzuje intervaly udrzby a zlepSuje
efektivitu vyroby.

Utésnéna konstrukce zajistuje stalé mazani a chrani pfed poSkozenim
vniknutim chladici kapaliny a tfisek, coZz zaru€uje pfesnost upinani,
odolnost proti poskozeni.

Vhodné pro vyrobu pfi plné automatizaci; suché obrabéni odlitka

a vykovkU nebo pfi pouziti vysokotlaké chladici kapaliny. Idealni zejména
pro vertikalni soustruhy.

Média jsou vedena stfedovym otvorem — k dispozici pro chladici kapalinu
nebo vzduch (volitelng).

(e

7°730"

aC
D2
oD1

3HS-A

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih
Typ pistu Selisti
mm mm
3HS-08 A6 18 7.6
ROZMERY
Typ A B

3HS-08 A6 | 220 100

Typ K max. K Default
3HS-08 A6 M60x2 M55x2

Rozméry a specifikace typu 3HS-A jsou uvedeny cervené
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Rozte¢ drazek 1.5

oA

@C H6

M S
o
P
[¢]
14
3HS
Max. Lomen a
upinaci sila Max. otacky s?;cgstlic_ Vaha Hydraulicky RISRlEK
valec
kN (kgf) min (r.p.m.) kg *+ m? kg MPa (kgf/cm?)
107(10900) 5000 0.18 27.7/29.3) TK-A853 2.6(26)
D2 E E1 F G max. G min. H J

150 5 52 24 6 22 30 14 17.5 20

N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U

95 25 | 4425 29.25 31 27.2 35 14 3~M6



’ 3PS SILOVE PRUCHOZi PLNE UTESNENE SKLIi€IDLO

e PIné utésnéna konstrukce prodluzuje intervaly udrzby a zlepSuje efektivitu
vyroby.

e Utésnéna konstrukce zajiStuje stalé mazani a chrani pfed poskozenim
vniknutim chladici kapaliny a tfisek, coZ zaru€uje pfesnost upinani,
odolnost proti poskozeni.

e Vhodné pro vyrobu pfi piné automatizaci; suché obrabéni odlitkd
a vykovkud nebo pfi pouZiti vysokotlaké chladici kapaliny.

Idedlni zejména pro vertikalni soustruhy.
e Média jsou vedena stfedovym otvorem — k dispozici pro chladici kapalinu
‘N nebo vzduch (volitelné).
Rozte¢ drazek 1.5 M s
Lod ]
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFICATIONS
Zdvih Zdvih Max. Min. Max. Max. . Moment )
b | celst | Rnag el koulol oy | Mecody seec VIR iy Max ek
mm mm mm mm kN(kgf) kN (kgf)  min'(rp.m.) kgem? kg MPa (kgf/cm?)
g RK-150(N) | 2.4(24.4)
3PS-12 30 12.6 304 22 38.5(3925) | 160(16310) 3360 0.84 67 RA-270 0.7(7.4)
DIMENSIONS
G G
Typ A B G D E ma. min. H J K L L1
3PS-12 315 107 220 171.4 6 72 42 39 48 M20x2.5  6~M16 21
Q Q R R u u \% %
v M N P max. min. max. min. S T max. min. max. min.
3PS-12 52.3 130 30 7125 | 3075 43 36.7 50 21 26 19.7 28 17
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’ IS SILOVE SKLIiCIDLO S AUTOMATICKYM INDEXOVANIM

e Polohovani probiha béhem otaceni vietena, Ize provést rychlou vyménu
mezi vice pracovnimi osami.
e VSechny ¢asti skli¢idla jsou kalené a brousené.
e Utésnéno proti tfiskam, Sponam a chladici kapaliné.
e Vysoka tuhost a vysoka pfesnost opakovani.
e Unikatni systém indexovani a hydraulickym systémem s detekci tlaku ve
skli¢idle, vysoka spolehlivost.
K
L T T
[ |
| DT upinaci zdvih
oP M [z @ @
e 1
,4'7 1
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|
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3|8 '&"rﬁﬂj ) i~
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-
4~M16 1T
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B1 [
B
— S f—o
1S-254~1S-315
fezF
Predmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
. . Max. & Max. délka Max. Moment p
Zdvih Zdvih il Plgiie) o, Max. a1 X 2 Otvor hl; h
Typ pi:tlu 6e|\ilslﬁ L;ﬁgéﬂ;' up%'éﬁ;' rﬁ;’#gﬂt upinaci sila Max. otacky S‘ﬁ(';vs?ic' Vaha Hyc\i;:l(i:cky Ven'[et:r:’; e
Deg mm mm mm kgflcm? kN (kgf) min” (rp.m.) kg *m? kg mm
1S-254 4x90° 20 65 160 45 19.5(1990) 1700 0.41 41 1S-315 70 a vice
1S-275 4x90° 20 80 220 45 25.4(2590) 1500 0.61 52 1S-315 70 a vice
1S-315 4x90° 20 100 230 45 25.0(2550) 1200 1.13 76 IS-315 70 a vice
ROZMERY
Typ A B B1 B2 C(H8) D E F G H J K
1S-254 254 190 5 23 220 171.4 60 13 475 18 155 48
1S-275 275 213 5 26 220 171.4 60 13 58 20 171 48
IS-315 315 232 5 22 220 171.4 60 13 71 18.5 187 50
Typ L M N N1 P Q(H7) R S(H7) T u % w
IS-254 13 M8 20 5 40 18 M10 20 106 57 46.5 5.5
1S-275 18 M10 20 6 80 18 M10 20 125 67 57 7
IS-315 18 M10 20 6 75 24 M12 25 125 85 70 75
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’ 3 N SILOVA SKLICIDLA S SIKMYM POHYBEM CELISTI

e Povrch stfedového krytu prdchodu vietena je brousen, tudiz mdze byt
pouzit pro polohovani pfipravku/obrobku.

e Vedeni hlavnich Celisti je naklonéné a tudiz Celisti tlaci obrobek proti
dorazu, to zlepSuje upinaci silu.

e Pracujte se standardnimi Celistmi.

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
B Pouze pro vnéjsi upinani.

Rozte€ drazek 1.5 Axidlni zdvih &elisti
3~U
i
)
EEHE- T —
EHIE 15
=" s}
H G N
N | e «
< O » ,@ L
Q| Q| Q vi
</ o S
= ——1&r
3~L
E
B
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zavin Zdvih R || Max. Max. % omo
e PV G PR NG NS e Mol seleC Vi gy Mectak
valec
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
3N-06 20 (axi:f:) 9) 165 14 18 (1835) | 61.5 (6270) 5000 0.05 1.1 RK-100(N) 2.6 (26)
3N-08 23 (axia?'f 0) 210 17 25(2540) | 85.8 (8750) 4500 0.14 245 | RK-125(N) 2.2 (22)
3N-10 25 (axga?'f 1) 254 22 29 (2950) | 108 (11000) 4000 0.32 345  RK-150(N) 1.8 (18)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E G max. G min. H J K L
3N-06 165 72 140 104.8 5 545 34.5 36 34 M16x2 M10
3N-08 210 85 170 133.4 5 59 36 36 38 M20x2.5 M12
3N-10 254 89 220 171.4 5 63 38 36 45 M20x2.5 M16
Typ L1 M M1 N P Q max. Q min. R max. R min. S T u
3N-06 16 41 0.9 73 20 15.25 7.75 38.3 34.25 31 12 M6
3N-08 20 42 1.0 95 25 22.25 11.75 46.3 41.6 35 14 M6
3N-10 24 47 1.1 110 30 33.75 11.25 52.1 47 40 16 M8
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’ 4T 4 SAMOSTREDICI SILOVE SKLICIDLO

Dva pary Celisti upinaji nezavisle na sobé navzajem.

Rada 4T je vhodna pro upinani &tyfhrannych a nesoumérnych obrobku.

m Cisla patent :
PAT.NO.M359385 (Taiwan)
PAT.NO.ZL200920009309.1(Cina)
H
G1 M Rozted drazek 1.5
T
HA hE
T ‘ ‘V_\_L —
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
q . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih Pl o o Max. A 3 a
T A Svtlu 6e|\ilsltf zugliﬂgiglla @uglllr}gizlla #12)#12(:! upl’nae:;)ls sila Max. otacky st?]t(;\g?ic— Vaha Hy drglulicky’ Max. tlak
valec
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
4T-08 17 13.6 210 24 16.0 (1630) 54.3 (5540) 3000 0.15 23.2 | RD-120(N) 1.7(17)
4T-10 20 16 254 50 21.6 (2200) 79.4 (8100) 2100 0.35 44.3 | RD-125(N) 2.2(22)
4T-12 20 16 304 50 21.6 (2200) 79.4 (8100) 1500 0.66 57.6 | RD-125(N) 2.2(22)
4T-15 25 19.6 381 60 27.2(2780) @ 105.3 (10750) 1200 2.25 118.3  RD-125(N) 2.7(27)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E G max. G min. G1 max. G1 min. H H1 J K
4T-08 210 91 170 133.4 5 32 15 25 -14.5 29 20 61 M14x2
4T-10 254 110 220 171.4 5) 36.5 16.5 10 -10 36 23 90 M16x2
4T-12 304 110 220 171.4 5 36.5 16.5 10 -10 36 23 90 M16x2
4T-15 381 135 300 235 6 44.5 19.5 5) -20 45 28 110 M20x2.5
Typ K1 L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
4T-08 M34x1.5 4~M2 20 38 95 25 25.25 13.25 46.1 39.3 35 14
4T-10 M45x1.5 = 4~M16 25 43 110 30 32.25 12.75 59 51 40 16
4T-12 M45x1.5 = 4~M16 25 43 110 30 54.75 15.75 59 51 40 16
4T-15 M55x2 4~M20 30 51 130 30 66.5 12.5 78.9 69.1 50 21
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3 D SILOVE SKLICIDLO S AXIALNiM TAHEM

e Radiélni upinani s axialnim tahem, udrZujte obrobek upnuty v blizkosti
z&kladni plochy sklicidla.
Dochazi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.
Téleso a mechanismus tainého vélce jsou tepelné zpracované a pfesné,

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
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Piredmét technickych zmén B
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih ax. on- 2 Max. . 1 )
ne  eu Gt RO SRR RKown
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3D-04 7 5 110 13 6.0(612) 10.5(1070) 3500 0.007 4.5 RK-75 1.6(16.5)
3D-05 7 5 135 21 10.0(1020) 17.0(1730) 3500 0.018 7.9 RK-75 2.7(27.5)
3D-06 10 7.2 165 22 15.0(1530) 25.0(2550) 3500 0.051 15 RK-100 2.1(21.4)
3D-08 10 7.2 210 28 25.0(2550) 45.0(4590) 3000 0.15 26 RK-125 2.2(22.5)
3D-10 15 10.8 254 35 35.0(3569) 60.0(6118) 2500 0.37 46 RK-125 3.1(31.6)
3D-12 15 10.8 304 50 45.0(4590) 75.0(7650) 2000 0.79 70 RK-150 2.8(28.5)
3D-15 20 14.5 381 60 53.9(5500) 90.0(9180) 1500 2.25 132 RK-150 3.4(34.2)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E F | Gmax. Gmin. H J | Kmax. Kmin. L L1 M N P
3D-04 110 60 85 70.6 25 20 22 15 25 M10 30 23 | 3~M10 15 19.5 50 22
3D-05 135 70 110 | 826 30 25 24 17 28 M12 35 28 | 3~M10 16 245 56 23
3D-06 165 85 140 1048 | 35 36 37 27 32 M16 45 35 | 6~M10 16 31 70 27
3D-08 210 90 170 | 1334 45 36 38 28 38 M20 56 46 | 6~M12 15 41 84 31
3D-10 254 110 220 1714 55 46 47 32 50 M24 65 50 | 6~M16 24 46 100 38
3D-12 304 125 | 220 | 1714 55 50 495 345 53 M27 70 55 | 6~M16 22 51 120 42
3D-15 381 140 300 235 70 55 61 41 55 M30 86 66 | 6~M20 30 60 165 60
Typ Qmax. = Qmin. R S T T1 U V (h7) V1 W X Y(H7) Y1 4 Z1
3D-04 37 345 M3 25 225 - 3~M6 8 25 35 2 8 6 - M10
3D-05 46 43.5 M3 30 275 - 3~M6 8 25 44 2 8 6 - M12
3D-06 57.7 54.3 M4 35 35 20 6~M6 10 25 52 7 10 6.5 - M14
3D-08 70.8 67.2 M5 40 45 25 6~M8 16 3 65 10 12 7.5 26 M12
3D-10 85 79.6 M6 50 55 30 6~M8 18 3 75 12 15 7.5 32 M14
3D-12 101.9 96.5 Mé 60 70 35 6~M10 20 3 90 12 17 7.5 36 M16
3D-15 135.6 = 128.3 M8 70 95 45 6~M12 24 4 120 13 20 6 40 M16
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’ 2 D SILOVE SKLICIDLO S AXIALNIM TAHEM

e Radialni upinani s axialnim tahem, udrZujte obrobek upnuty v blizkosti
zakladni plochy sklicidla.
Dochézi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.
Téleso a mechanismus tazného valce jsou tepelné zpracované a presné,
tim je dosazeno vysoké presnosti upnuti a vySsi zivotnost.

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
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4~L B
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih e RN Maxy Max. . pomont )
W | e | G el | mhad | Would | paua | Mewoutty | seel | Vb | iy | Mextek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) = kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
2D-06 10 7.2 165 22 10.0 (1020) | 16.7 (1700) 3500 0.045 12 RK-100 1.4 (14.3)
2D-08 10 7.2 210 28 16.7 (1700) | 30.0 (3060) 3500 0.13 23 RK-125 1.5 (15)
2D-10 15 10.8 254 35 23.3(2379) | 40.0 (4079) 2500 0.34 43 RK-125 2.1(21.1)
ROZMERY
Typ A B C (H6) D E F G max. | G min. H J Kmax.  Kmin. L L1 M N P
2D-06 165 85 140 1048 35 36 37 27 32 M16 45 35 M10 16 31 70 27
2D-08 210 90 170 1334 45 36 38 28 38 M20 56 46 M12 15 41 84 31
2D-10 254 110 220 1714 55 46 47 32 50 M24 65 50 M16 24 46 100 38
Typ Qmax.  Qmin. R s T T u vV (h7) V1 w X Y (H7) Y1 z Z1
2D-06 57.7 54.3 M4 35 35 20 4~M6 10 25 52 7 10 6.5 - M14
2D-08 70.8 67.2 M5 40 45 25 4~M8 16 3 65 10 12 7.5 26 M12
2D-10 85 79.6 Mé 50 55 30 4~M8 18 3 75 12 15 75 32 M14
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3U

SILOVE SKLICIDLO S AXIALNiM TAHEM A FIXACI

e Prichozi 3-Celistové skli¢idlo s axialnim tahem a fixaci.
e Vysoka radialni upinaci sila a vysoka pfesnost.
e Vhodné pro hrubovani.
N\ e
B
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G ‘ P
|
<l o - g L
Q) Q Q v Ql - H ‘ Q v
]
S IS
E%‘A
L1
Pfedmét technickych zmén B1
SPECIFIKACE
Typ b z”gi%ﬁ'ia z“sgfﬁf%;‘é'ia rll(ﬁ:\cél)raiﬂt winee sla Max. oty yﬁ%gt vahe | hydrauicky | Mtk
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) = kg * m? kg e MPa (kgficm?)
3U-203 4 2 42 14 5.8(590) 16.7(1700) 10000 0.001 1.8 RK-75(N) 1.6(16)
3U-204 6 3 60 10 10.0(1020) 28.4(2900) 8000 0.005 3.9 RK-75(N) 2.7(27)
3U-205 6 3 84 15 13.9(1420) 39.7(4050) 8000 0012 6.8 | RK-100(N) | 2.0(20)
3U-206 10 5) 105 24 17.9(1830) 57.8(5900) 7000 0.055 14.7 RK-100(N) 2.6(26)
3U-208 12 6 132 25 25.0(2550) 80.0(8150) 6000 0.14 255 | RK-125(N) 2.2(22)
3U-210 10 5 163 34 31.0(3160) 100.0(10100) 4500 0.36 435 | RK-125(N) 3.1(31)
3U-212 10 5 210 81 35.0(3570) 100.0(10100) 3600 0.68 63.0 | RK-125(N) 3.1(31)
ROZMERY
Typ A B B1 C(H6) D E F Gmax. = Gmin. H J K L L1
3U-203 85 54.5 42 70 54 3.5 25 18 14 22 38 M20x1.5 3~M8 11
3U-204 110 725 55 85 70.6 4 30 16 10 24.5 42 M24x1.5 3~M10 12
3U-205 135 84.5 63 110 82.6 4 35 16 10 26 50 M28x1.5 3~M10 15
3U-206 168 118 80 140 104.8 5 45 20 10 31 60 M38x1.5 3~M10 16.5
3U-208 210 137 92 170 133.4 5 52 23 11 31 80 M48x2 3~M12 18
3U-210 254 152 102 220 171.4 5 75 25 15 37 105 M68x2 3~M16 23
3U-212 304 157 102 220 171.4 5 100 25 15 37 135 M92x2 3~M16 26
Typ M N P Q max. Q min. R S T U(H6) \ W max. W min. X
3U-203 12 26 M5 7.5 6.5 38 15 10 32 35 2 -2 M3
3U-204 17 40 M6 10.75 9.25 46 20 10 38 4 3 -3 M4
3U-205 20 415 M8 13.25 11.75 55 24 10 45 5 3 -3 M5
3U-206 30 50 M10 15.75 13.25 72 30 17 58 6 5 -5 M5
3U-208 34 63 M12 16.25 13.25 82 35 17 68 6 5 -7 M6
3U-210 39 74 M14 20.75 18.25 107 40 17 93 6 5 -5 M8
3U-212 44 74 M14 4425 41.75 130 40 17 114 6 5 -5 M10
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SILOVE SKLICIDLO S AXIALNIM TAHEM A FIXACI

® Nepruchozi 3-Celistové skli¢idlo s axialnim tahem a fixaci.
o Vysoka radidlni upinaci sila a vysoka pfesnost.
e Vhodné pro hrubovani.
e Mize pracovat s detekénim zafizenim pro kontrolu
vzduchotésnosti pro potvrzeni axialni pozice, vhodné pro
pfesné zpracovani velkych délek.
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
e ol Gelst z:iﬁgﬂa ngillll:'rcé.igia %’E?fxéﬁ't ihadista | Mex oty somar  Vana Hydrauiky Max. tak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgflcm?)
3U-205K 6 3 84 15 13.9(1420) | 39.7(4050) 8000 0.018 6.8 RL-100, RL-A100N 2.0(20)
3U-206K 10 5) 105 24 17.9(1830) = 57.8(5900) 7000 0.055 14.9 | RL-100, RL-A100N 2.5(25)
3U-208K 12 6 132 25 25.0(2550) = 80.0(8150) 6000 0.14 | 25.8 | RL-125, RL-A125N 2.2(22)
3U-210K 10 5 163 34 31.0(3160) = 100(10100) 4500 0.36 44.0 RL-125, RL-A125N 3.1(31)
3U-212K 10 5 210 81 35.0(3570) = 100(10100) 3600 0.68 63.8  RL-125, RL-A125N 3.1(31)
ROZMERY
Typ A B B1 CHe) D E F F1(H8) Gmax. Gmin. H H1 H2 J K K1 L
3U-205K 135 845 63 110 826 4 35 14 16 10 42 12 - 50 | M25x1.5 22 | M10
3U-206K 168 118 80 140 1048 5 45 14 20 10 48 12 30 60 | M28x1.5 24 | M10
3U-208K 210 137 92 170 1334 5 52 16 23 1 51 15 30 80 | M35x1.5 30 @ M12
3U-210K 254 152 102 @ 220 1714 5 75 16 25 15 51 15 30 105  M38x1.5 34  M16
3U-212K 304 157 102 = 220 1714 5 100 16 25 15 51 15 30 135 | M45x1.5 | 40 = M16
Typ L1 M N P Qmax. = Qmin. R S T T U(H6) \ Wmax. = W min. X
3U-205K 15 20 415 M8 13.25  11.75 55 24 25 15.5 45 5 3 -3 M5
3U-206K 16.5 30 50 M10 15.75 | 13.25 72 30 30 26.5 58 6 5 -5 M5
3U-208K 18 34 63 M12 16.25 | 13.25 82 35 30 32.5 68 6 5 -7 M6
3U-210K 23 39 74 M14 20.75 @ 18.25 107 40 30 36.5 93 6 5 -5 M8
3U-212K 26 44 74 M14 4425 4175 130 40 30 36.5 114 6 5 -5 M10

76 KEORAN



’ 3 E ROZPINACI SILOVA SKLICIDLA S FIXACI

Vhodné pro upinani za otvor.
Radialni upinani s axialnim tahem, udrzujte obrobek upnuty v blizkosti
zakladni plochy skli¢idla.

e Dochazi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.

e Pro svou presnost a stabilitu je toto skli¢idlo vhodné pro dokon&ovaci

procesy.

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE

Typ

3E-05
3E-06
3E-08
3E-10
ROZMERY
Typ
3E-05
3E-06
3E-08
3E-10

Typ

3E-05
3E-06
3E-08
3E-10

Zdvih
pistu

10
10
10

135
165
210
254

20
23
30
35

Zdvih
Celisti

mm

98
112
135
152

25
31
35
40

o o o w

3E-06 ~08 ~ 10

Mé&kka Celist: typ A

3~P
— o
177
L o
HK Q
[H]
—]
—
Max. Min. Max’. i Max.
Shitle ofheda  Moule  upinacisia
mm mm kN (kgf) kN (kgf)
83 29 13.0(1325) 42.0(4280)
110 44 18.0(1835) 58.0(5910)
150 50 25.0(2530) 80.0(8150)
190 60 35.0(3570) 100.0(10200)
Cc F G
£l (H6) o = (H8) max.
72 110 82.6 25 18 18
80 140 104.8 35 18 22
90 170 1334 40 21 22
102 220 171.4 50 25 25
P type A type B
Q max. Q min. Q max. Q min. max.
M6 68 50 83 67 50
M6 90 70 110 89 70
M8 110 90 150 108 90
M10 127 110 190 125 110

Max. otacky

min™' (r.p.m.)

7000
6000
5000
3600

min.

12
12
12
15

Q1

min.

29
44
50
60

Moment
setrvac-
nosti

kg * m?

0.018
0.042
0.14
0.31

25
30
36
48

25
40
49
59

Véaha
kg
75
13.6
26.5
39.5

10
10

M6x12
M6x12
M6x12
M8x16

Hydraulicky

valec

RK-100
RK-100
RK-125
RK-150

K

M16
M16
M20
M24

110
130
170
210

Max. tlak
MPa (kgficm?)
1.8(18.5)
2.5(25.6)
2.2(22.5)
2.8(28.5)
L L1
M10 15
M10 16
M12 18
M16 23
u \
(p.c.d) (p.c.d)
55 110
76 134
100 170
120 210
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’ 3WI3WC SILOVE SKLICIDLO S KYVNYMI CELISTMI

/
=NJ,
NS
TAIWAN EXCELLENCE
2020

U varianty 3W se 3 kyvné Celisti se vykloni a pak upnou obrobek, ten se
automaticky vystredi.

Vhodné pro obrabéné odlitk(l a vykovkd.

Vhodné pro hrubovani.

Utésnéno proti prachu a fezné kapaling, coZ je pohodIné&jSi pro provadéni
udrzby.

sklicidla.

U varianty 3W-C se 3 kyvné Celisti vykloni a pak upnou obrobek
podepfeny hrotem.

Kompenzace obrobk(i podeptenych hrotem je 2 mm.

Karbidové upinaci €elisti jsou volitelné. Typ Celisti se voli podle
obrobku.

Podle raznych pozadavk( na vyrobu, Ize pouzit karbidové celisti
jak pro vnéjsi, tak pro vnitfni upnuti.

Typy karbidovych ¢gelisti

Typ: AL ' Typ: AL2 ' Typ:RI ‘

1071 msx0. 14271 M5x0.8 1z
o o Mox08 3 ‘4-8 36 M5x0.8
= = |© I L g
w Z '\'] \/ r\[ Q
15977, 1597.7]
vnéjsi upnuti vnitini upnuti minimalni rozsah upnuti
Karbidova Celist
Karbidova Celist
Clearance
/ min. 3(mm)
| l s T“"”“"
i N il 5o
w /
= - T rozsah upnuti
min. 7(mm)
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A 3wiswc

SILOVE SKLICIDLO S KYVNYMI CELISTMI

vnéjsi upnuti

Typy karbidovych &elisti

vytahnout

Karbidové Celist

| o
upnuti

Predmét
technickych
zmén
SPECIFIKACE
- |
mm
3W-08 14.4
3W-C08 14.4
3W-10 17.5
3W-C10 17.5
3W-12 17.5
3W-C12 17.5
3W-15 225
3W-C15 225
ROZMERY
Typ A
3W-08 210
3W-C08 210
3W-10 254
3W-C10 254
3W-12 304
3W-C12 304
3W-15 381
3W-C15 | 381
Typ P3
3W-08 M12
3W-C08 M12
3W-10 M12
3W-C10 M12
3W-12 M12
3W-C12 M12
3W-15 M12
3W-C15 | M12

Zdvih
Celisti

mm

9

9

.8

.8

12.5

12.5

12.5

12.5

15.9

15.9

B
89
89
106
106
106
106
120

120

95
95
112
112
132.5
132.5
172

172

C (H7)
170
170
220
220
220
220
300

300

2.69
2.69
4.03
4.03
4.03
4.03
5.14

5.14

Max.
upinaci
2 sklicidla

mm

16~150

16~150

50~205

50~205

63~240

63~240

76~317

76~317

D
133.4
133.4
171.4
171.4
171.4
171.4

235

235

R1

2.24
2.24
2.26
2.26
2.26
2.26
2.83

2.83

60
60
72
72
92.5
92.5
121

121

Min.
upinaci

mm

@ sklicidla

76~203

76~203

85~235

85~235

127~305

127~305

165~381

165~381

34
34
42
42
42
42
55

55

57
57
70
70
70
70
80

80

max.
51.9

51.9
67.5
67.5
67.5
67.5
62.5

62.5

Typ: ALl Typ: AL2 o Typ:R1 e
JO A Meos || 42, 7] M&08 557136 wsr08
B .
N# F:Elg Ig
15977,
vnitini upnuti
Karbidova elist
__,_Clearance
. min. 3(mm)
foe
1| B
vytahnout i
Koutci um'ﬁ;'cf Max. otégky sivet | Vaha | Kompenzace
moment sila e Hyc\l/réalglécky
kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg mm
25(2550) 85.0(8670) 3700 0.12 23 RK-100(N) -
25(2550) 85.0(8670) 3700 0.12 23 RK-100(N) 2
35.3(3600) | 105.9(10800) 2500 0.37 48.6 RK-125(N) -
35.3(3600) | 105.9(10800) 2500 0.37 48.6  RK-125(N) 2
35.3(3600) | 105.9(10800) 2400 0.73 65 | RK-125(N) -
35.3(3600) | 105.9(10800) 2400 0.73 65 | RK-125(N) 2
56(5600) | 168.2(16800) 2000 1.81 97 | RK-150(N) -
56(5600) | 168.2(16800) 2000 1.81 97 | RK-150(N) 3
m(i;n. J K L L1 M M1 N P P1 P2
375 40 50 M18x25 M12 19 193 565 527 | 16 38 80
375 40 50 M18x25 M12 19 193 565 527 | 16 38 80
50 48 58 M24x3  M16 @ 24 29 | 605 656 17.8 444 100
50 48 58 M24x3  M16 = 24 29 605 656 17.8 44.4 100
50 48 58 M24x3  M16 = 24 29 605|656 17.8 44.4 100
50 48 58 M24x3  M16 = 24 29 605 656 17.8 44.4 100
40 46 80 M27x3  M20 @ 30 | 324 72 743 19 63,5 140
40 46 80 M27x3  M20 30 | 324 72 743 19 635 140
U V(7)) VI WH) | W1 XH?)  XT Y Y1 z Z1 22
2 7.94 3 12.68 7 34 3.5 46 M6 32 32 M10
2 7.94 3 12.68 7 34 3.5 46 M6 32 32 M10
25 127 3 19.03 7 45 5 60 M8 36 36 M10
25 127 3 19.03 7 45 5 60 M8 36 36 M10
25 127 3 19.03 7 45 5 60 M8 36 36 M10
25 127 3 19.03 7 45 5 60 M8 36 36 M10
2 12.7 3 19.03 7 56 3 90 M8 36 36 M10
2 12.7 3 19.03 7 56 3 90 M8 36 36 M10
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SILOVE SKLICIDLO S KYVNYMI CELISTMI,
OPERNYM HROTEM A AXIALNiM TAHEM

e Kompenzace excentricity obrobku je 1 mm, obrobek se pevné opira

o stfed, Celisti se vyklopi a uchopi dilec do tfi Celisti.

e Druhé upnuti Ize provadét bez obraceni obrobku, ¢imz se vyrazné
zkracuje doba sefizovani.
e S upnutymi Celistmi Ize hrubovat &i pfesné obrabét.
e Diky utésnéné konstrukci Ize snizit naklady na udrzbu.
! e Lze propojit s dvojitym rotacnim valcem (typ 3RF-D).
: ° fitlak Eepu pohonu Ize fidit tlakem rota¢niho valce -D).
\ PFitlak &epu pohonu Ize fidit tiak tagniho valce (typ 3RF-D
M
M1 s
H G =
<|2lg| I i | £
8|8 1 =
S \& ]
o L
—
LY/ _||E
3RF
UKAZKA APLIKACE:
M o
M1 1. Obrabéni upinaciho priméru Mekka celist
Vyrovnavaci ¢elisti jsou zasunuté.
=T Obrobek je upnut mezi stred sklicidla
Piklad proveden s [F o a hrot konika. Navic je ¢elné
tahové trubky H 4‘_‘ T . pohanén pohanénym hrotem
|| o . - o skiicidla.
% 5 3
e |5l g - L
é g&) §g g[ b 7_L (/ ] H;—Hf 3)
< a 70 30| [[R | [R1 2. Hrubovani
J K2|| K3 | [ J Unasecikolik [ -
I . { vadi se s upnutymi
“/ ‘m ‘ kompenzaénimi Celistmi
IR \
B
2~M10x18dp
3RF-D
. N PR, L N X 3. Dokonc¢ovaci obrabéni
Poznamka: rozméry oznagené [*] jsou vnitfni rozméry tahové trubky.
Je navic doplnéno o ¢elni pohon.
Cely obrobek Ize obrabét soustfedné.
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
5 ! Max. Min. Max.
Zdvih Zdvih P oo Rl Max. s .
= ool nac nac krout PR Max. otack Vah ickv K
Typ [ Celistl 2 Sidida @ SKiididla e Wi il Y o e empenzsce
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg mm
3RF-08 43.5 9.4 70 18 39.2 (4000) 39.2 (4000) 4000 30 RS-1250 1
3RF-08D 43.5 9.4 70 18 39.2 (4000) 39.2 (4000) 4000 30 RDL-130S 1
ROZMERY
Typ A B C (H6) D E F  Gmax. Gmin. H J K2 K3 L L1
3RF-08 210 155 170 1334 68 123 79.5 37 58 M20x2.5 - - 3~M12 18
3RF-08D 210 155 170 133.4 5 68 98 54.5 50 58 M36x1.5 6 24 3~M12 18
Typ M M1 N P Q R R1 max. R1 min. S \% V1 W X
3RF-08 62 58 78 2.35 62 - - - 40 16 3 7 M12
3RF-08D 62 58 78 2.35 62 25.5 7 0 40 16 3 7 M12
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& 3R

SILOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CELISTMI
A OPERNYM HROTEM BEZ AXIALNiHO TAHU

e Kompenzace excentricity obrobku je 2 mm, obrobek se pevné opira
o stfed, Celisti se vyklopi a uchopi dilec do tfi Celisti.

e Specialni utésnéni proti prachu a fezné kapaling, je pohodiné
pro provadéni udrzby.

sklicidla.
M
G M1
HH T
H1 _ H | oy
g o' =
_ (]
T =
<| O f ° p—
Q| Q [ ©
\ T =3
K w
Q| L1
\
u ——}
S~/ rlLLS
(l
E
L B
P
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. g Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih 2o U o Max. . 1 .
me | psu Gt GRS GBI loue upnacisia Moty seec Ve gy Kompensace
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg + m? kg mm
3R-08 20 8 65 18 19.6(2000) 53.0(5404) 2800 0.15 27 RK-100N 2
3R-10 25 10 90 22 29.4(3000) 67.7(6901) 2500 0.38 45 RK-125N 2
ROZMERY
Typ A B C (H6) D E F Gmax. Gmin. H H1 J K L L1
3R-08 210 105 170 133.4 5 57 26 6 425 36 104 M20x2.5 3~M12 20
3R-10 254 115 220 171.4 5.5 64 36.5 11.5 25 39 15 M20x2.5 3~M16 225
Typ M M1 N Qmax.  Qmin. R S T (H7) u % V1 w W1 X
3R-08 38 18 82 68 64 10 7.7 12 26 16 3 35 7 M12
3R-10 40 19 102 82 78 10 11.3 15 32 18 3 40 7 M14
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3J

SILOVE SKLICIDLO S CELNiM UPNUTIM

Upina za &elo obrobku, tak dochazi k prevenci jeho deformace.

Vhodné pro tenkosténné obrabéni.
Mechanismus kompenzace upnuti umozrfiuje upnuti nepravidelnych
tvarq.

B Mozno doplnit o funkci detekce tésnosti vzduchu.

8 zdvih upnuti 12 zdvih rotace
G M . | Gp- Uhel rotace
3~P 56 N
=l
A 7 for 05”,06”
JEN— E
— T
121 30 I ‘ - 71& volitelna &elist v c
~ L
I+ il C
§ Q &L;I.*E —e=——1—4§|8
= K/ [ ‘
5 L Y
Q =
E €
\_3~L
B
1 5 10 8
< o
~ § N ~| @
T 0 T
. — ~ — "¢}
g j& @ sl ¥ S
| 2s] =S
Pfedmét technickych zmén pro 05”,06” pro 08”,10”,12"
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Kompenzace Max. Min. Max. Max. . Moment )
- pisiy | Celisti celisti o e outicl upinaci sila | Max.otacky SN | VEE Hydraulicky
mm mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) | kg *m? kg
RK-100 OR
3J-05 12 8 2 53 25 7.5(765) 6.0(612) 4000 0.02 11.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-06 12 8 2 79 55 9.0(918) 7.5(765) 4000 0.04 12.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-08 12 8 2 106 75 18.0(1835)  16.5(1680) 3500 0.13 23.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-10 12 8 2.5 150 119 18.0(1835)  16.5(1680) 3500 0.30 33.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-12 12 8 25 200 169 18.0(1835)  16.5(1680) 3000 0.56 44.0 RK-100(N)
ROZMERY
Typ A B Cc D F G max. G min. J J1
3J-05 135 86 110 82.6 40 75 55 25 9
3J-06 165 86 140 104.8 45 75 55 28 12
3J-08 210 90 170 133.4 56 80 60 38 16
3J-10 254 95 220 171.4 56 75 55 38 16
3J-12 304 95 220 171.4 56 75 55 38 16
Typ L L1 M max. M min. N P Q R S T
3J-05 M10 15 56 36 20 M10 425 27 3~M6 50
3J-06 M10 15 56 36 20 M10 57.5 40 3~M8 64
3J-08 M12 18 71 51 25 M12 775 53.5 6~M8 104
3J-10 M16 24 71 51 25 M12 99.5 75.5 6~M8 140
3J-12 M16 24 71 51 25 M12 124.5 100.5 6~M8 190

82 KEORAN

Max. tlak
MPa (kgf/cm?)
1.0(10)

1.2(12)
2.5(25)
2.5(25)

2.5(25)

K
M12x1.75
M16x2
M20x2.5
M20x2.5
M20x2.5

u

20°
20°
20°



’ 2J SILOVE SKLICIDLO S CELNiM UPNUTIM

Upina za ¢elo obrobku, tak dochazi k prevenci jeho deformace.
Vhodné pro tenkosténné obrabéni.
Mechanismus kompenzace upnuti umoznuje upnuti nepravidelnych

tvard.
B Mozno doplnit o funkci detekce t&snosti vzduchu.
G 8 zdvih’\;:pnuti 12 zdvih rotace ‘ &% Ghel rotace
{ 2~p 56
A 2 73\ for 05”,06”
T Vil Z] 7
e o e ) 2 e N
5l . >
12,30 Ii ‘ L ﬂx volitelna elist g/@ = . f@ \m . (¢}
<E-,[f —L . — |ulo 5 KQ/)\
NES ] Q § K j ¢
8 s ”f“ﬁﬁ @, &
s v \ B 0w @
g )
N4-L : S
B
10 8
= 2
£ S © LN £ S f N
[N — 0 1 8 {}
§ s @ 8[ @ g 1@ ( : .
25 34
PN MEREN
PFedmét technickych zmén pro 05".06" bro 08,10",12"
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih Kompenzace et Al g R Max. . . .
Typ pity e celisti Ditda ooidda  moment upinacisfla | Max.otacky |~ SGCES: | Vaha Hydraulicky Max. tak
valec
mm mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
2005 12 8 2 53 25 5.0(510)  4.0(408) 4000 0015 9.0 RRT('_11%%&F; 0.7(7)
2006 12 8 2 79 55 6.0612)  5.0(510) 4000 0035 9.8 ';’E%%&F; 0.8(8)
2J-08 12 8 2 106 75 12.0(1224) = 11.0(1122) 3500 0.12 20.3 F;{KK'A%%&F; 1.7(17)
2J-10 12 8 25 150 119 12.0(1224)  11.0(1122) 3500 0.28 | 307 F;'(K'_11%%(?\IF; 1.7(17)
2J-12 12 8 25 200 169 12.0(1224) = 11.0(1122) 3000 052 | 412 F;KK'_11%%8‘F; 1.7(17)
ROZMERY
Typ A B © D F G max. G min. J J1 K
2J-05 135 86 110 82.6 40 75 55 25 9 M12x1.75
2J-06 165 86 140 104.8 45 75 55 28 12 M16x2
2J-08 210 90 170 133.4 56 80 60 38 16 M20x2.5
2J-10 254 95 220 171.4 56 75 55 38 16 M20x2.5
2J-12 304 95 220 171.4 56 75 55 38 16 M20x2.5
Typ L L1 M max. M min. N P Q R S T u
2J-05 M10 15 56 36 20 M10 42.5 27 4~M6 50 30°
2J-06 M10 15 56 36 20 M10 57.5 40 4~M8 64 30°
2J-08 M12 18 71 51 25 M12 775 53.5 6~M8 104 50°
2J-10 M16 24 71 51 25 M12 99.5 75.5 6~M8 140 50°
2J-12 M16 24 71 51 25 M12 124.5 100.5 6~M8 190 50°
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’ AP SILOVE SKLIiCIDLO PNEUMATICKE S VELKYM PRUCHODEM

e Prachozi 3-Celistové sklicidlo s velkym prichodem a vestavénym
vzduchovym valcem.
e Patentovany systém pfivodu vzduchu, snadna instalace a udrzba.
Nedochazi k problémim s otérem tradi¢niho tésniciho krouzku.
Uspora nakladii a &asu na udrzbu.
B Cisla patentd :
20.2011.101.818.4 /20.2012.102.498.5 (Némecko)
3169457 / 3178706 (Japan) / EP 2517822 B1 (EU)
ZL 2011 2 0141324.9 /ZL 2012 2 0274549.6 (Cina)
M440159 / M415011 (Tchaj-wan) / US8770222 B2 (USA)
0000278076 (ltalie)
60.5
2~RC1/8" ‘ 2~TH3/8"
e
o Pozice fixagnich 105
Sroubt 4~@6.5
|
R |
o
E+ +’ = 23 ° \
ﬁuﬂ % yi Rozte¢ drazek 1.5x60 \\ 105
\
425 D M A /
it l( Vzduchova jednotka \\‘l;;L‘E’NUTI
52.5 [ ]
.G =
8 D ] o], U
NIy AT
~ [T L c
a8 — & o S 3
S S E
a
Q ﬁ’
o = H
Predmét L ‘
technickych L1 B
zmén AP-A
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. . Min. MEve Max. . Moment . Spotreb
T pisu | ooy | VRneci | upineci | kroutcl upinacisia | Mex.oédky | selvat-  Vsha Veducht
mm mm mm mm MPa (kgficm?) kN (kgf) min™ (rp.m.) = kg * m? kg lit (at 6kgf/cm?)
AP-52 A6 52 59 170 15 0.6(6.1) 40.5(4128) 3900 0.2 26 30 3.1
AP-66 A6 66 7.6 215 24 0.6(6.1) 50(5097) 3000 0.4 38 | 45 5.1
AP-86 A8 86 8.9 268 43 0.6(6.1) 80(8156) 2800 0.7 58 72 8.7
AP-1156 A8 115 10.6 330 55 0.6(6.1) 90(9174) 2000 1.7 92 112 12
ROZMERY
Typ A B © D D1 E E1 F G H J K L
AP-52 A6 235 121 140 170 215 106.38 6.5 19 52 215 58.5 170 2 6~M10
AP-66 A6 265 134 153 170 245 106.38 6.5 19 66 215 65 215 2 6~M10
AP-86 A8 315 142 169 220 295 139.72 6.5 27 86 215 67 268 2 6~M10
AP-115 A8 370 154 181 220 350 139.72 6.5 27 115 215 69 330 2 6~M10
Typ L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T u Vv
AP-52 | A6 15 18 37 73 20 21.2 9.2 38 35.1 31 12 1455 | 6~M12
AP-66 A6 16 18 38 95 25 23.7 8.7 50.2 46.4 35 14 159.5 | 6~M12
AP-86 A8 16 24 43 110 30 32.2 12.7 62.2 57.8 40 16 1845 | 6~M16
AP-115 A8 16 24 51 130 30 44.7 14.7 77 7.7 50 21 212 6~M16
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’ AP SILOVE SKLICIDLO PNEUMATICKE

.u"\ n _ = e Velké prichozi tficelistové skli¢idlo s vestavénym vzduchovym vélcem.
’o\f # o e S vestavénym zafizenim pro detekci tlaku ve skli€idle, kontroluje pfipadny
BEiEm2018, e e pokles tlaku ve sklic¢idle rychle klesa, coz zaruéuje bezpecnost upnuti pfi

TAIWAN EXCELLENCE
obrabéni.

e Patentovany systém pfivodu vzduchu, ktery se snadno instaluje a udrzuje.
Nedochazi k odirani
tradiéniho t&sniciho krouzku. Uspora nakladti a ¢asu na udrzbu

o Cisla patentu:

e [ 20.2011.101.818.4 /20.2012.102.498.5(Némecko)

3169457 / 3178706 (Japan) / EP 2517822 B1 (EU) ZL 2011

2 0141324.9 / ZL 2012 2 0274549.6 (Cina) M440159 /

M415011 (Tchaj-wan) / US8770222 B2 (USA)

0000278076(ltalie)

Pozice fixa¢nich Sroubu
X 4~ 6.5

2~RC1/8 {Fk o-THS/8"

Detekce tlaku .
\:\

Rozte¢ drazek 3.0x60°
5 [ -
"r,:’;%z— %’ z
= o
S <|T S
7 (é) E (] )
L2 Q| ®
\i;L, ﬂ—LF\V
ulir, -
. . L1 H
Predmét L
technickych ~ AP-A B
zmén
SPECIFIKACE
Typ %’?SV‘IS colst ngiﬁgsﬁa Q@Eﬁé‘é‘ia rﬁ%ﬁiﬂt “p"'m)'fls"a Max. otacky y%?s%gt vena Veduds
mm mm mm mm MPa (kgf/cm?) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg lit(at 6kgf/cm?)
AP-145  A11 145 14 420 62 0.6(6.1) 110(11213) 1500 3.8 156 = 182 17.8
AP-185 A15| 185 14 460 100 0.6(6.1) 160(16310) 1700 6.0 188 223 22
AP-230 A15 230 17 535 170 0.6(6.1) 150(15290) 1300 1.1 265 | 310 34
AP-275 A20| 275 17 580 200 0.6(6.1) 160(16310) 1100 15.5 301 | 346 39
AP-320 A20| 320 17 658 200 0.6(6.1) 180(18348) 1000 27.2 415 | 505 45
AP-375 A20 375 24 738 260 0.6(6.1) 210(21406) 900 442 530 | 545 55
ROZMERY
Typ A B C D D1 E E1 F G H J K L L1
AP-145  A11 | 400 198 231 300 365 196.87 8 33 145 34 120 420 35 9~M12 20 31
AP-185 A15| 460 198 238 300 405 28578 8 40 185 44 120 460 35 9~M12 20 35
AP-230 A15 515 226 266 380 483 28578 8 40 230 49 145 535 35 6~M16 24 35
AP-275 A20| 560 232 272 380 528 412.78 8 40 275 52 152 580 3.5 6~M16 24 35)
AP-320 A20| 615 256 306 520 580 41278 8 50 320 55 116.5 658 35 9~M16 25 33
AP-375 A20| 690 272 322 520 650 41278 8 50 375 55 127 738 315 9~M16 28 38
Typ L2 M N P Qmax. Qmin.  Rmax. Rmin. S T U \Y w X Y
AP-145 A11 | 6~M20 63.7 165 43 53.5 23.5 98 91 62 255 57° 242 0° 38 20
AP-185 | A15 | 6~M24 63.7 165 43 53.5 23.5 118 111 62 255 58° 272 7° 38 20
AP-230 A15 6~M24 7.7 180 60 48.5 18.5 145 136.5 64 255 30° 300 7° 33 15
AP-275 | A20 6~M24 7.7 180 60 48.5 18.5 167.5 159 64 255 30° 322 7° 30 12
AP-320 A20| 6~M24 81.5 210 60 60.5 24.5 190 181.5 74 30 52° 350 7° 27 9
AP-375 | A20| 6~M24 81.5 210 60 66.5 245 | 2235 2115 74 30 52° 387 7° 27 9

Rozméry a specifikace typu AP-A jsou uvedeny cervené K@ RAN



SILOVE PNEUMATICKE SKLIi€IDLO S VELKYM OTVOREM
(DVOJNASOBNA RYCHLOST ZDVIHU CELISTI)

Velké prichozi 3¢elistové sklicidlo s integrovanym vzduchovym valcem.

S vestavénym zafizenim pro detekci tlaku ve skli¢idle, kontroluje pfipadny
pokles tlaku ve skli¢idle rychle klesa, coz zaru€uje bezpecnost upnuti pfi
obrabéni.

Patentovany systém pfivodu vzduchu, ktery se snadno instaluje a udrzuje.
Z&dné odirani tradiéniho té&sniciho krouzku. Uspora nakladd a ¢asu na Gdrzbu.
Vestavéné zafizeni ,detekce upnuti“ muze zabranit sevieni Celisti ve fazi
rychlého zdvihu. Tento mechanismus mUze také zabranit poSkozeni vnitfnich
soucasti nebo miize zamezit vylétnuti obrobku (pouze pro vnéjsi upinani).

e Konstrukce s dvojnasobnou rychlosti zdvihu Celisti mize zkratit dobu

vyrobniho cyklu.

B Upozornéni: Upinani neprobiha béhem faze rychlého zdvihu.
XS Pozice fixaéni 7
\ 4-06.5 S0
T 77
i} 7~ R
D ~ ®, ~
N
N
_)7\ o ol |4 | ,
| 4 &
o |0 . W ar
‘ | ‘I M _  Roztet drazek 3.0x60 - N 6~07
Y | t r /
= f‘ﬂ%ti_f
E iﬂ:[# o Vzduchové jednotka
I —‘ T =
4@7
o
N~
<| T w| |
Q o Q
Q
E S
r I E—
\—[—’—LJ;
L L1
B Rapid stroke E|
Clamping stroke
[l TITTTTTTTITIT T
’% . Rapidstioke  Clamping stroke
_ |
|
L -
PFedmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Moment M
Zdvih Zdvih i o Max. - i , Spotieba
mm mm mm mm kN (kgf) min(r.p.m.) kg * m? kg lit(at Bkgficm?)
APS-185 185 26 14 460 127 110(11216) 1300 6.45 198 22
ROZMERY
Typ A B C D E F G H J K L L1 M
APS-185 460 221 300 425 8 185 45 124 50 35 9~M12 17 63.7
Typ N P Q max. Q min. R max. R min. S T U \ W X Y
APS-185 165 43 37 17 145 125 62 255 58 272 7° 38 30
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’ SC B STACIONARNI KLESTINOVY UPINAC

Vestavény valec, idealni pro vrtacky, frézky a obrabéci centra.
Pracuje s upinaci hlavou GT0052 nebo GT0065, rychla vyména

a uspora €asu obrabéciho cyklu.
e Dva rezimy pfivodu média: rezim bo&niho pfivodu nebo rezim
pfivodu ze zakladni desky.

 —
<l o < e]
S| 8l § © ) O
E %)
2~0-ring N ="
%\ % Unclamp Clamp AN
n Ny JI_ P
i ||
| | Unclamp ! Clamp
2-M e |H.
Baseplate ‘ é R .
Pressure Port 2~RC1/4
Side Pressure Port
Predmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
Zdvih Max. upinaci rozsah Max
VI o - Max. tlak
Typ Celisti Kulata 6-hran 4-hran upinaci sila Nl Vhodna upinaci ax. ta
hlava
mm mm mm mm kN (kgf) kg MPa (kgf/cm?)
SCB-52 +0.5 4~52 7~45 7~36 80(8150) 8.6 RG-52 4.0(40)
SCB-65 + 0.5 4~65 8~56 8~46 105(10700) 10.2 RG-65 4.2(42)
ROZMERY
Typ A (g6) Al B c D D1 E F G H
SCB-52 175 110 84.5 25 152 95 7 53 245 17
SCB-65 192 130 94 30 169 114 9 66 26.5 20
Typ J K L L1 M N P Q R S
SCB-52 10 51.5 4~M10 12 4.2 P7 3~M6x12 160 42 69.5
SCB-65 10 61.5 4~M10 125 4.2 P7 3~M6x12 175 50 77
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’ S U STACIONARNI UPINAC S AXIALNiM TAHEM A FIXACI

e Vestavény hydraulicky valec; mGze pracovat i s pojistnym ventilem a byt
pohanén i stlatenym vzduchem.
e Radialni upnuti a axialni tah, udrzuje obrobek upnuty proti €elu skli¢idla.
e Nedochazi k téméf zadnému pohybu obrobku smérem nahoru.
e Vhodné pro vrtani, frézovani a dalsi.
e Téleso a soucasti upinaciho valce jsou kalené a zarucuji vysokou pfesnost
upnuti a odolnost, je vhodny pro hrubovani.
e Muze byt umistén na nasobné zakladové desce.
Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
B L
— il sy oK §
— a5
Gmfgﬁ* z| T |
p— 1 S
§8 =88 &
ALl —= iJ {%\@
135 $§7 3~ -
LT o e
==iF ' N ! ODEPNUTI UPNUTI
| | Velikost zavitu pro vstup vzduchu_ L
. | 27 | pro upnuti/odepnuti F i f j i jJ
“ Zf;ifa%?\t,rzzivn“iuumtvfswp vedueh 45 Uzaviraci venti SU-303
B1 0.5 70 (Option FV-01)
Pfedmét technickych zmén SU-304,306,308,310
SPECIFIKACE
. upinaci & sklicidla Max. upinaci sila . .
Typ ?S.‘.’;{‘. I\:ax. Min. Pneumatic i Hydraulic Pneumati':ax . Hydraulic Min- tlak 323};3?5 vana
mm mm mm kN(kgf) kN(kgf) MPa(kgflcm?) | MPa(kgf/cm?) kgf/cm? lit (at 6.0 kgf/cm?) kg
SU-303 2 42 4 5.2(530) | 12.8(1305) 0.6(6) 1.3(13) 2 0.16 5.7
SU-304 3 60 5 6.7 (683) 16.0(1632) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 0.26 7.4
SU-306 5 105 31 | 18.5(1886) | 40.0 (4079) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 0.58 18
SU-308 5 132 32 | 37.0(3773) 80.0 (8158) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 1.02 315
SU-310 5 163 44 | 46.2(4710) 100.0(10100)  0.6(6) 1.3(13) 2 2.11 53
ROZMERY
Typ A(h7) A1 B B1 © D(H6) E F G H(H6) J K L max. = Lmin.
SU-303 122 85 80.5 68 104 28 22 12 3.5 66 M3 3~9 5 1
SU-304 148 110 101.5 83.5 130 32 24 15 45 84 M5 4~9 7 1
SU-306 206 168 136.5 104 188 35 25 18 129 M5 4~11 15 5
SU-308 248 210 152 115 230 55 45 18 156 M6 4~11 17 7
SU-310 300 254 181 131 280 65 53 20 187 M8 4~13 9 -1
Typ M N Q max. Q min. R S T U Vv W X (p.c.d) Y
SU-303 12 30 3.5 2.5 36 15 63 98 M5 4~M8x1.25 46 3~M5x10
SU-304 17 40 9.5 2.75 1.25 42 20 75.5 110.5 M6 6~M8x1.25 62 6~M5x10
SU-306 30 50 17 15.75 13.25 49 30 1045 1395 M10 @ 6~M10x1.5 72 6~M6x12
SU-308 34 63 20.5 16.25 13.75 71 35 1255 | 160.5 M12 6~M10x1.5 95 6~M6x12
SU-310 39 74 23 20.75 18.25 85 40 147.5 1825 M14 | 6~M12x1.75 115 6~M6x12
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’ SE STACIONARNi ROZPINACIi SKLIi€IDLO

e Vestavény hydraulicky valec; mize pracovat i s pojistnym
ventilem a byt pohanén i stlatenym vzduchem.
e Pro upnuti za vnitfni otvor.
o \Vysoka presnost a stabilita.
e Vhodny pro pfesné zpracovani velkych délkovych rozmeérd.
e Vhodny pro dokon€ovaci procesy.
e Mulze byt umistén na nasobné zakladové desce.
m Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
J
S, E1 E F
et 6~M6x12
=
<ol Lok ﬁ} ol ol 3
Q| Q \If T‘”—‘ _J &i g Q
-
135
| =
i ]
b ] o7 ‘ ODEPAUTI
1 Velikost zavitu pro vstup
vzduchu pro upnuti/ ”:M i \
40 ‘ odepnuti
L—> Uza\{iracl’ ventil
B1 Velikost zavitu pro vstup o D
vzduchu pro potvrzeni
upnuti
B
Mékka celist typ A
.
—N
i
.
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih upinaci @ sklicidla Max. upinaci sila Max. tlak ) Spotieba i
et Min. tlak Vah
Typ il Max. Min. Pneumatic Hydraulic Pneumatic Hydraulic e pzeicll ane
mm mm mm kN(kgf) kN(kgf) MPa(kgflcm?) = MPa(kgf/cm?) kgflcm? lit (at 6.0 kgflcm?) kg
SE-305 3 83 29  14.3(1459) 41.0(4181)  0.7(7) 1.3 (13) 2 0.46 14.6
SE-306 5 110 44 | 20.0(2040) 57.0(5812)  0.7(7) 1.3 (13) 2 0.58 20
SE-308 5 150 50 | 32.0(3263) 78.0(7954)  0.7(7) 1.3 (13) 2 1.02 33
ROZMERY
Typ A(h7) A1 B B1 © D E E1 Fmax. F min. G type A : type B -
H max. H min. H max. H min.
SE-305 173 135 126 100 155 15 20 5 -3 25 68 50 83 67
SE-306 206 168 140 108 188 18 23 -5 40 90 70 110 89
SE-308 248 210 164 119 230 18 30 -5 49 110 90 150 108
H1
Typ : J K L M N P Q R
max. min.
SE-305 50 29 25 9 88 123 27.5 27.5 3~M6 M8x1.25
SE-306 70 44 31 11 104.5 139.5 38 29 3~M6 M10x1.5
SE-308 90 50 35 11 125.5 160.5 50 35 3~M8 M10x1.5
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’ M P4 ZAKLADNi DESKA PRO STACIONARNI SKLIiCIDLA

e Pouziti pro frézovaci stroje nebo obrabéci centra
pro soucasné obrabéni vice obrobka.

Lze instalovat pojistny ventil (volitelné).

Deska pro 2,3,6 stacionarnich skli¢idel je volitelna.

O]
16~@L
J K
K
N E N
D
B
Uzaviraci ventil
(Option FV-01)
] 10 ULJ s
o ‘ | | —
olgr ———T—"f-—1 "5 Sp—T
14
U
ROZMERY
Typ A B C1 C2 C3 C4 D E F G
MP4-06206 460 580 400 320 250 200 544 210 220 120
Typ H J K L M N P Q R S T U
MP4-06206 20 45 18 17 20 140 "B 33 18 20 20 206
’ VVH-201  MANUALNE OVLADANY VZDUCHOVY VALEC
‘ Max. tiak Pracovni thel Velikost portu

MPa(kgf/cm?)

‘ 1.0 (10) 90° Rci/4




’ RAP PNEUMATICKE ROTACNI SKLICIDLO

e Rotacni skli¢idlo s vestavénym pneumatickym valcem, kompaktni
konstrukce, vhodné pro lehké obrabéni, kompatibilni se standardnimi
meékkymi/tvrdymi Celistmi.

Lze instalovat na oto¢ny stdl pro polohovani.
Utésnéno proti prachu a tfiskam.
Styéné plochy vSech dilu jsou kalené a brousené.
Poznémka: K pfekonani tieci sily mezi distanénimi krouzky a télesem
skli¢idla, musi byt toCivy moment oto€ného stolu vysSi, nez je uvedeno
v tabulce.
S
Rozte¢ drazek 1.5
M
F— (=T 1
[0 o
[ < )
i il .
i“% 4 (e] z
3l
£ L A4 (04
< wl gl O - -
SIRSIRSIES - g —- = K
’\nL L \\\\:.Q I S~W
H Q ¢ O s
¢
[ N\
L1
R 6-L i ‘
KU v ™ _gpnuti | opephuTi
J odepnuti 2~RC1/4”
Predmét B1
technickych B
zmeén
SPECIFIKACE
Zdvih Max. Min. Max. upinaci sila o Max. kroutici Spotieba vzduch .
Typ Celisti g‘ﬁiﬂ%‘éﬁa Q,“Qi[}gf,ﬁa Pneumaticky ( at 6.0kgf/cm?) Max. tiak VER GERY moment pfi otaéeni F&?t IEie.Oak;%/cumcz)u Vaha
mm mm mm kN (kgf) (kgf/lcm?) (r.p-m.) Nm lit (kgf/cm?) kg
RAP-306 5.5 170 25 21.0(2141.4) 7 72 40 3.1 16.2
RAP-308 6.8 215 37 34.2(3487.4) 7 60 60 3.1 30.6
RAP-310 7 254 53 48.0(4894.7) 7 53 85 4.2 42.4
ROZMERY
Typ A B B1 C (H8) D E F G H J K
RAP-306 215 98 90 110 155 181 170 25 7 52 8
RAP-308 260 113 104 110 200 226 215 32 8 52 9
RAP-310 300 117 52 140 235 261 254 54 8 52 10
Typ L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U Vv w
RAP-306 6~M8 1 36 73 20 10.75 4.75 39.5 36.75 31 12 19.5 14 3~M8
RAP-308 6~M8 16 37 95 25 13.25 8.75 57 53.6 35 14 19.5 14 3~M8
RAP-310 6~M8 14 42 110 30 23.25 12.75 64.5 61 40 16 19.5 14 3~M8
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’ 3 M F SAMOSTREDICi MANUALNi 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO

Tenka a lehka konstrukce a vétSi rozsah obrabéni v ose z.
Kryt stfedového otvoru a utésneni proti prachu zvysuji pfesnost
a zivotnost sklicidla.

e Pro pétiosé plohovaci desky a frézky.

Rada 3MF neni uréena pro svislé nebo vodorovné soustruhy, jen
v pfipadé, Ze Ize zajistit dostateCnou tuhost a pevnost podpory.

w

P1

A

@gC He6

oF

ng
EE@*
E&E@—
B
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Vacunel | MpaEm | et
mm mm mm N. m (kgf. m) kN (kgf) min' (r.p.m.) kg
3MF-20 80 500 142 170 (17.3) 71.2 (7300) 1150 121
ROZMERY
Typ A B C ( H6) D E F G H J (H7) K L L1 M
3MF-20 500 85 160 465 12 155 019 38.1 19.03  4~M16 6~M16 23 80
Typ N P1 P2 P3 Q max. Q min. R max. R min. S T (h8) U \ Y
3MF-20 192.5 29.5 76.2 135 254 214 139.7 99.7 50 12.7 15° 40 30
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SJ STANDARDNi MEKKE CELISTI

@
1 eb B o 2
S-1
s6 |, s7 S-8 o2
|
pa s-lno ‘ 1
2% | M |
N |
[ 1 __ J o ‘
I [i LY ()] ha—
s ||\ Dty 4
Predmét technickych zmeén s-12
ROZMERY
. Lk vaha 3 celisti
T sS4 S2 S$3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S0 SA1 S12 S43  hooer Vhodné sidicidlo «
SJ04 52 23 23 10 5 10 14 28 9 14 13 M8 3 15X60° 3H-204, 3P-04 0.5
SM05 62 25 30 10 5 10 14 38 9 14 20 M8 35 15x60° ool H20% 3P0 0.8
SJ06 73 31 36 12 5 15 20 38 11 17 24 MI0 14 15X 60° gu—_%%s,&-zoe,sp-oe, 15
SJ08 95 35 37 14 5 24 25 46 13 19 22 M12 16 1.5 X 60° gu'_%%s' ELAVE, P, 2.4

SJ10 110 40 42 16 5 30 30 50 13| 19 27 M12 18 1.5X60° 3H-210, 3L-210, 3P-10, 3M-10 3.7
3H-12, 3H-212, 3L-212,

SJ-12H 130 50 50 21 5 40 30 60 17 25 30 M16 23 15X 60 3V-12, 3P-12, 3M-12 6.3
. | 3H-12, 3H-212, 3L-212,
SJ-12P 130 50 | 50 18 | 5 40 30 60 16 23 30 M14 23 15X 60 3V-12, 3P-12, 3M-12 6.5
. | 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15,
SJ-15H 165 62 62 22 8 37 | 43 85 21 32 37 M20 - 1.5 X 60 3P-215, 3P-218, 3V-15, 3V-18 12.6
. o | 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15,
SJ-15P 165 62 62 255 6 | 37 43 85 21 32 37 M20 - 1.5 X 60 3P-215, 3P-218, 3V-15, 3V-18 12.5
3H-221, 3H-224, 3H-232,
SJ-21 180 64 70 25 9 40 60 80 |21 32 45 M20 - | 3.0 X60° @ 3P-221, 3P-224, 3V-21, 3V-24, 15.8
3V-32
* 12" sklic¢idla jsou obvykle vybavena Celistmi SJ-12H.
* 15" skli¢idla jsou obvykle vybavena Celistmi SJ-15P.
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3U
E L
~ | | | | : |
e s o
s-f—1d S -
e & C BN
. - a
o n | 8 G
for 3U-203
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B Cc D E F G H J K L
3U-203 55 11 9.5 66 12 C3 7 3 26 7 15
3U-204 6.6 1 1 84 17 C4 11 3 32 9.5 20
3U-205 9 13.5 14 108 20 C4 12 3 415 13 24
3U-206 1 15 17 129 30 C6 20 3 50 17 30
3U-208 13 17 20 156 34 C6 22 3 63 20.5 35
3U-210 15 20 22 187 39 C6 24 4 74 23 40
3U-212 15 18 22 234 44 C6 29 4 72 23 40
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’ SJ STANDARDNi MEKKE GELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 2D/3D

D
QOE
B
o —|»o—t-|»—
< [T
— s
)

Nk

pro 04"~06"

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY
Typ A B (¢ D
3D-04 22 13 2.5 52
3D-05 27 15 25 56
3D-06 34 21 3 70
3D-08 445 29 35 84
3D-10 495 32 35 100
3D-12 54.5 36 35 120
3D-15 65 40 5 165

17.5
20
23
19
22
26
26

1
13
15.5
13
15
18
18

[/an\ }FT ]
—\Eﬁl_%% ——
[J] K
D
JE | L |
| 1T
@ | oF ]
[T | :||\: >
] o —j
ob | _lH M|
G
pro 08"~15"
G H J K L M N
19 19 - 25 8 55
23 23 - 30 8 55
27 10 27 - 35 10 6
31 12 18 26 40 16 7
38 15 22 32 50 18 7
42 17 24 36 60 20 7
60 20 40 40 70 24 10

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3E

A G
‘®B‘
| |
j “ |
[m)] L
T \
_ « P
o F | |
< | |ec e
| |
7,17,7 — A=
;_E, |
TYPE A
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B € D E
AType 20 11 6.6 16.5 10
3E-05
B Type 20 11 6.6 15 25.5
A Type 23 11 7 19 13
3E-06
B Type 23 11 6.6 18 36
AType 30 14 25 15
3E-08
B Type 30 14 24 41
A Type 35 17.5 11 26.5 17.5
3E-10
B Type 35 17.5 11 26 47.5

94 KERAN

C5
C5
C5
C5
C6
C6
C5
C5

L1

25
25
31
31
35
35
40
40

22
30
27.5
375
36
56
40
715

TYPE B
J K L L1
29 34.5 39 -
29 425 39 69
44 46 54 -
44 56 54 92
50 56 62 -
50 76 62 112
60 64.5 70 -
60 % 70 129



’ SJ STANDARDNI MEKKE CELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3R

(D (7T I
NSNS o
!M N

D

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY
Typ A B @ D E F G H J K L M N P Q R s T
3R-08 295 13 35 82 | 20 14 | 27 12 | 55 30 5 14 | 26 90 2 40 16 7
3R-10 305 15 | 35 102 23 16 37 15 65 30 7 21 32 90 2 40 18 7
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3w
o ©
@ @
@
M N M N
D D
oE L 2E L
T | Ry |
<|m ‘ ! m ! ‘
?JF. ‘ < F ‘ ‘
el n ‘ o |
| { OLQ ‘ —— * il Ji OLQ ——
o g H P o gbH P
TYPE A TYPE B
Predmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B © D E F G H J K L M N P Q R S
AType 60 | 44 | 35 80 20 13 | 35 1268 30 120 57 | 16 | 38 | 7.94 - -
3W-08
BType 60 48 @ 35 80 17 11 35 1268 30 120 57 19 32 794 | 7 125 32
AType 64 495 | 35 100 20 13 | 40 (1903 30 120 70 | 17.8 444 127 7 - -
3W-10
BType 64 @ 50 @ 35 100 17 11 40 19.03 30 120 70 22 36 127 7 17 | 36
AType 64 495 | 35 100 20 13 | 40 (1903 30 120 70 | 17.8 444 127 7 - -
3W-12
BType 64 50 @ 35 100 17 1 40 19.03 30 120 70 22 @ 36 127 7 17 | 36

*Karbidové desticky fady 3W je volitelné. * Typ desticky se voli podle vlastnosti obrobku.
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’ SJ STANDARDNI MEKKE GELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLIiCIDLO 3MF

Q©

K J
D
OE M
| ‘ | |
< o lgl:l 1
ry .
[T Bt L
= 5 —
$) o
H L NL N
G
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B c D E F G H J K L M N P Vaha, 3 el
3MF-20 70 48 6 160 25 17 80 1903 762 419 M16 50 127 115 10.4
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO AP
| S-1 |
S-6  S-7 S-8 S
I | ——
“: | S_\10 |
| T |
%) ﬁQ—Q ! 1
%) I | i
SENNEN .
A !
e [T ! 1 !
;b IS-9 1S-4
S-12/...J Drazky
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S1 | S12  Roztecdrazek Vhodné sklicidio vana S celist
SJ-185 165 62 62 255 9 37 43 85 21 32 38 M20 3.0 X 60° AP-145, AP-185 12.2
SJ275 180 64 70 255 9 40 60 80 21 32 45 M20 3.0 X 60° AP-230, AP-275 16.1
SJ320 210 75 80 30 9 40 60 110 26 38 55 M24 3.0 X 60° AP-320, AP-375 24.7
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’ HJ STANDARDNI TVRDE CELISTI

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY

Typ

HJ-05
HJ-06
HJ-08

HJ-10

* HJ-12H

* HJ-12P

* HJ-15H

* HJ-15P

HJ-21

H1 | H-2

53 23 28

67 | 31 36

87 35 51

102 | 40 | 54

103 | 50 | 52

103 | 50 | 52

149 | 62 | 86

149 | 62 | 86

159.5 80 | 90

H-4

10

12

14

16

21

18

22

25.5

25

STANDARDNI TVRDE CELISTI PRO SKLICIDLO 3MF

Predmét technickych zmén

ROZMERY

Typ

pa H-6
B T
P
— ™
= I
T
(ol [E =
H-12 /]
H5 H-6 H7 H8 H9 HA0 H11 HA2 HA3  hogee Vhodné skiidio
4 30 14 23 85 135 10 M8 6 | 1.5 X 60° 3H-204, 3H-205
5 385 20 285 11 17 12 M10 10 1.5 X 60° 3H-206, 3P-06
5 32 25 18 13 19 12 M12 12 | 1.5 X 60° 3H-208, 3P-08
5 39 30 23 13 19 13 [M12 16 | 1.5 X 60° 3H-210, 3P-10
.| 3H-12,3H-212, 3L-212,
5 625 30 405 17 25 17 M16 30 1.5X60° o7 S E S
.| 3H-12,3H-212, 3L-212,
5 625 30 405 15 22 17 M14 30 1.5X60° 0TS E S
. 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15
8 63 43 34 21 32 20 M20 43 15X60° Lo T o
. 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15
6 63 43 34 21 32 20 M20 43 1.5 X 60 3V-15, 3V-18,3P-215, 3P-218
3H-221, 3H-224, 3H-232,
9 1045 50 |55 21 32 40 M20 55 3.0 X 60° 3P-221,3P-224, 3V-21,
3V-24, 3V-32
* U modeld HJ-12H, HJ-12P, HJ-15H, HJ-15P si pfed objednanim ovérte rozmér H-4.
LA At
AR R
H-7 H-7
H-1
H-6 H-8 H-2
\
5 Hi1
@ |
I
s EE 3 I
:": T
——— J ==
H-15 H-9 H-4
iz
H4 H5 | H6 H7 H8 HO H10 H11 | HA2 H-13 H14  H-15 Ihodne
12.7 9 70 | 38.1 65 17 26 40 ' M16 | 40 32 19.03 3MF-20

3MF-20

H1 | H2

135 50

H-3

76

T
N

PN
1 | )

H-4

3\/ ggﬁs/ﬁ Referencéni
kg vykres
1 obr. 2
1.7 | obr.2
2 obr. 1
3 obr. 1
3.5 obr.2
3.6 | obr.2
9.6  obr.1
9.5 | obr. 1
14.3 | obr. 2

Vaha/ 3 celisti

6.7
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’ HJ STANDARDNI TVRDE CELISTI

STANDARDNI TVRDE CELISTI PRO SKLICIDLO AP

1 Upinaci rozsah

T

g

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY
Typ H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 A1
HJ-145 191 55 73 255 9 | 92 38 30-125
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 35-165
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 55-240
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 100-285
HJ-320 243 75 82 30 9 | 110 50 | 105-300
HJ-320 243 75 82 30 9 | 1M0 50  165-375
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420
460
535
580
658

738

H-7 | H-7
| H-2
=
ANl
T See | T T
‘ 1 1 T J E‘ ‘ ‘
H-6 \;‘:
H-1
Rozted drazek Vhodné skligidio Vaha /kg Celisti
3.0 X 60° AP-145 12.5
3.0 X 60° AP-185 12.5
3.0 X 60° AP-230 12.5
3.0 X 60° AP-275 12.5
3.0 X 60° AP-320 24.6
3.0 X 60° AP-375 24.6




T-KAMENY  r«aveny

AN
o
= = ¥
S e AN
U\ D Ie
T L N\ET8 éTs T4
. T5 |Te] T4 TS5 |T6| T
S TI0| =
- I
I gy —
‘ ":| 0 ‘ ‘ 1"2103
— ‘ e =
i i i f I T
T1 T2 T T2
TINT TN2
[ imty=l
=
A SRy
N Se sl
= T8 T8
T9 —
TN4-221 T4
o1 T4 ]
| - T T
I | Il Il =
‘ ‘ ‘ ’ 'I:] 2 i i I |t e
e [ | 1
v AT Ly
215 ‘ T2 1 T2
Predmét technickych zmén TN4 TNS
ROZMERY
Typ T T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 TI10 T Vhodné skiiéidlo Véhﬁg’ s
TN104 26 14 15 10 14 6 95 M8 | 5 - - | H-204, H-205, P-04, P-05, L-205, M-05, SP-304 0.06

H-206, P-06, L-206, 1L-06, M-06, 3N-06, AP-52,

TN1-06 36 17 (185 12 ' 20 8 11 M10 6 = - 0.15
RAP-306, SP-306
H-208, P-08, L-208, 1L-08, M-08, 3N-08, 4T-08, AP-66,

TN1-08 46,5 20 205 14 25 105 12 M12 10 -] - 0.27
RAP-308, SP-308

H-210, P-10, L-210,1L-10, M-10, 3N-10, 4T-10,

TN1-10 51 | 22 215 16 30 11 13 M12 11 - | - 0.36
AP-86, RAP-310, SP-310
*TN1-12 555/295 28 21 30 12 16.7 M16 13 - - | 2H-12,P-12,L-12, M-12 0.63
TN2-12 555/295 28 21 30 12 16.7 M14 13 18 4.5 2H-12, P-12, L-12, M-12 0.63
2H-15, 3H-18B, P-15, P-215, P-218, L-15, M-215, M-218,
*TN1-15 80 35 395 255 43 17 20.5 M20 14 - | - 1.53
V-15, V-18
2H-15, 3H-18B, P-15, P-215, P-218, L-15, M-215, M-218,
TN2-15 80 | 35 39.5 255 43 17 205 M20 14 22 6 1.5
V-15, V-18
*TN1-212 | 56 295 235 21 30 12 12 M16 10 - - | 3H-12,4H-12, H-212, L-212, V-12, 4T-15 , AP-115 0.63
TN2-212 56 295235 21 30 12 12 M14 10 18 4 | 3H-12,4H-12, H-212, L-212, V-12, 4T-15, AP-115 0.63
*TN1-215 80 35 34 255 43 17 19 M20 14 - - | 3H-15, 4H-15, 3H-18, 4H-18, H-215, L-215, SP-316 1.32
TN2-215 80 35 34 255 43 17 19 M20 14 22 6 @ 3H-15, 4H-15, 3H-18, 4H-18, H-215, L-215, SP-316 1.29
TN4-221 45 | 36 38 25 28 - 22 M20 19 - - | H-221, H-224, H-232, SP-320, SP-324 0.63
TN5-185 32 35 30 255 - - 19 M20 - - | - | AP-145, AP-185, AP-230, AP-275 0.15
TN5-320 36 42 39 30 - - | 24 M24 - - - | AP-320, AP-375 0.24

* 12" skli¢idla jsou obvykle vybavena TN1-12 a TN1-212.
* 15" skli¢idla jsou obvykle vybavena TN1-15 a TN1-215.
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’ F L PRIRUBY PRO SKLICIDLA

»
L
U otvor se zahloubenim U protilehly otvor U protilehly otvor
0 ’i;?_, , o |
7 7'30'ﬁ/—>\ / I 7 7'30"7*L .
7°7'30"F ]
o = ol = ol =
J.al o T [ e} 0ol <
88 Q & 88 l SIRS] a8 SIRSIRS]
0 —
T - I
E1 E1 _ILE y
L prichozi otvor L otvor se zavitem E1 L otvor pro zavit
Predmét technickych zmén
. FL1 FL2
ROZMERY E— LL:S
Typ A C D D1 D2 |E|E1| L | U Vhodné skiicidlo Vs’ga
FL3-04A24 110 85 70.6 63.513 826 8 | 28 M10 M10| 3H-204, 2H-204 1.12
FL3-04A25 140 85 70.6 82.563 104.8 5.5/ 32 M10 M10| 3H-204, 2H-204 2.28
FL1-05A24 - 110 826 63513 96 - 15 M10 M6 3H-205, 2H-205, 3L-05, 2L-05, 3J-05, 2J-05 0.65
FL3-06A256 135 /110 82.6 82.563 104.8 6 30 M10 M10 3H-205, 2H-205, 3L-05, 2L-05 1.99
15 2H-206, 4H-206, 3H-206, 3P-06, 2P-06, 3M-06, 2M-06,
FL1-06A25 - 140 104.8 82.563 116 - M10 Me 3E-06, 3D-06, 2D-06, 3N-06, 3J-06, 2J-06 0.96
*18 *3L-206, *2L-206

2H-206, 4H-208, 3H-206, 3L-206, 2L.-206, 3P-06, 2P-06,
3M-06, 2M-06, 3E-06, 3D-06, 2D-06, 3N-06, 3J-06, 2J-06
3H-208, 2H-208, 4H-208, 3P-08, 2P-08, 3M-08, 2M-08,
4T-08, 3E-08, 3D-08, 2D-08, 3N-08, 3J-08, 2J-08,
FL2-08A5 - 170 1334 82563 1048 - 23 M12 M10 3 0 308 30.08 2.7
*3L-208, *2L-208,

2H-208, 4H-208, 3H-208, 3P-08, 2P-08, 3M-08, 2M-08, 4T-08,

FL3-06A26 | 165 140 104.8 106.375 133.4 6 35 M10 M12 3.12

17 3E-08, 3D-08, 2D-08, 3N-08, 3J-08, 2J-08, 3R-08, 3W-08,
FL1-08A26 - 170 133.4 106.375 150 | - M12 M6 | 3q.08 1.55
*23 *3L-208, *2L-208

4H-10, 3P-10, 2P-10, 3M-10, 2M-10,
3H-12, 2H-12, 4H-12, 3L-212, 2L-12, 3P-12, 2P-12, 3M-12, 2M-12,

FL2-10A8 | - |220|1714(106.375 |133.4) - | 25 |M16|M12| o0 o o o o e 10, BN-10. 3110, 2010, 3R10, | 592
3Q-10, 3W-10, 3W-12
2H-210, 4H-10, 3H-210, 3L-210, 2L-210, 3P-10, 2P-10, 3M-10,
2M-10, 3H-12, 2H-12, 4H-12, 3L-212, 2L-12, 3P-12, 2P-12, 3M-12,
FL1-10A8 - 2201714 139719 190 - 18 M16 M8 Z0r > L o r o o 10, SN0, Al 10. a0, 273
3R-10, 3Q-10, 3Q-12, 3W-10, 3W-12
3H-15, 3H-212, 2H-15, 4H-15, 3L-15, 2L-15, 3P-215, 2P-15,
FL2-15A:8 - 300 235 139719 1714 - 33 M20 M6 urin e = o >t e, apo1s 12.52
3H-15, 3H-212, 2H-15, 4H-15, 3L-15, 2L-15, 3P-215, 2P-15,
FL1-15A211 - 300 235 196.869 260 - 22 M20 M0 Surih ol = o Bt e apos 6.03
FL2-21A:8 - 380330.2 139.719 1714 - 33 M24 M16 3H-215, 3P-221, 3P-224 22.05
40 3H-215
FL2-21A211 - 380 330.2 196.869 235 - M24 M20 16.28
w27 *3P-221, *3P-224
FL1-21A215 - 3803302 285.775 3302 - 27 M24 M12 3H-215, 3H-18B, 3H-221, 3P-221, 3P-224 8.6
FL2-40A215 - 520 463.6 285.775 3302 - 40 M24 M24 3H-224 43.26
FL1-40A220 - 520 463.6 412.775 463.6 - 27 M24 M12 3H-224, 3H-232 13.55

Modely s oznacenim ,*“ se vyrabéji pouze na objednavku.
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Pripravujeme

ANN WAY MACHINE TOOLS CO., LTD.

ANN WAY
HOM Your F wle

ASC Frézovaci upina¢
fada MTA/R8

nil

SC Klestina/
Sada klestin/ Kli¢

ER Klestinovy upinac¢

ﬁ

ER Klestinovy upinaé ER Klestinovy upinaé ER Matice
% NT/MTA/MTB fada “——a@--- prodlouzen/ R8/JT/fada . -
— S
Il g - - -
'aa i w =
ER Klice/ ER Klestiny pro frézova-

N Momentové klige

1]

ni / ER-JCL - klestina
s pfivodem chlazeni

ER-GB Klestina
pro zavitniky

IR

ER Sada klestin

MER Klestinovy upinac /
MER Matice

ERA Vysokorychlostni
klestlnovy uplnaé/

e

ASK Vysokorychlostni
klestinovy upinaé¢

SK Vysokorychlostni
klestiny / sada

ASK ASK Matice/ @,ﬁ AVC Vysokorychlostni
. Typ s chlazenim II((IIeezttlir:]&;vy upinaé/ Klié/
=S @8 Nl
AVC Matice/ ADS vysokorychlostni ADS Prodlouzeni

Matice s chlazenim

klestinovy upinaé¢

klestinovi / klestina

1]

I - —

e

LDS vysokorychlostni
klestinovy upinac /
klestina

S

Y.

ASR Tepelny upinac /
s vnitfnim chlazenim

-

ASR Tepelny upinaé
== kuzelové / Prodlouzeni
tepelné
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Indukéni stroj

QSKQER Presny
stavitelny upinac¢

0OZ Klestinovy upinaé
fada BT/NT/MTA/R8

< g~
=
« (€ -aE-

OZ Klestiny / Sada /
Matice / Kli¢

SLA Frézovaci upinac /
'@- Toop

SLC Frézovaci drzak -
s pfivodem chlazeni
SLA - Frézovaci upinaé¢
-NT

e =
« @8-

fada BT/NT

[
g
% JTA Upinaé pro vrtani

MTA/Prodlouzeni/

fada R8
S

SLA - R8 - APU Upina¢ pro vrtani g APU Upinaé pro vrtani
frézovaci upinaé mﬁﬁ MTA/ Prodlouzeni/
EM - Weldon fada R8

JTA Upinaé pro vrtani #122#123

ﬁ Bezklidovy drzdk

MTA Morse Upinac¢
QEE‘*M» fada T/NT/R8

.:_:-.i ‘ T——

Morse Pouzdro /
Prodlouzeni

L — =

MTB Morse upinac /
ﬂ Upinaci &ep

TPM Zavitovy upinac¢

- fada BT/NT
=ilie--

TPM Zavitovy upinac¢

@__ MTA Prodlouzeni

TPM Redukce

k‘a pro zavitniky

W o Redukce pro zavitniky
=)

.
*- TPG875 Redukce
pro zavitniky / adaptér

Vertikalni pneumaticky
zavitovy stroj

; BT/ prodlouzeni
e

__ upinaé
BT/ prodlouzeni

—m-

ART Zavitovy upinaé ATP Zavitovy upinaé ATC Klestiny
- Typ - pravy qu_'*' t@ pro zavitniky
TER Zavitovy upinaé WER - Synchro zavitovy WASK - Synchro

... Zavitovy upinacé
BT/ prodlouzeni

DT24/33 Vrtaci redukce

BEHM
LN

DT52 Vrtaci redukce

¢

FMA Celni frézovaci
upinacé
fada BT/NT/R8
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FMB Celni frézovaci
upinaé
fada BT/NT/R8

e
%@E

FMA/FMB Celni frézova-
ci upina¢ - prodlouzeni

FMH Celni frézovaci upi-
naé s privodem chlazeni

SMA Nastrojovy
frézovaci upinaé

BCK Upina¢ pro vyvrta-
vaci hlavy
fada BT/NT

_* ISO Nastrojové upinace
- T‘ ~ ER/ASK/ADS
=t

ISO Nastrojové upinace

Q;'_t OZ/FMA
“to

ISO Drzak pro vyménu
nastrojt

NBT Klestinové upinace
ER/ASK/ADS/APU

L. -

AMG Dvojity pevnostni
upinaé
HSK-A

3

ASG Vysokorychlostni
frézovaci upinaé
HSK-A

ASC Vysokorychlostni
@ ! “‘\» frézovaci upinac¢
. HSK-A

ER Klestinovy upinac¢
HSK-A

o

MER Klestinovy upinac¢
HSK-A

ERA Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢
HSK-A

AMD Sroubovaci frézo-
vaci upinaé¢

ASK Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢

i HSK-A
= ==

AVC Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢

s ]

ADS Vysokorychlostni
klestinovy upinaé
HSK-A

ASR Tepelny upinaé
s vnitfnim chlazenim
HSK-A

SLA/SLC Frézovaci
upinaé
HSK-A

Ny

EM Eed Weldon
QSKQER Presny stavitelny

APU Klestinovy upinac¢
pro vrtani

FMA/FMB/FMH Celni
frézovaci upinac¢

t"&*

HSK-A

upinaé MTA Morse upinac¢ HSK-A
ﬂ—! e, HSK-A
TPM/ART/ATP Zavitovy WER/WASK WER/WASK ASK/ADS
= upinaé HSK-A f’-’:b" synchroni zavitovy upinaé @8’ Vysokorychlostni

klestinovy upinaé

pe ER Klestinovy upinac¢
@'x ASR Tepelny upina&
| HSK-E

AVC Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢
HSK-E

AMD/SLA Frézovaci
upinac¢
HSK-E
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ER/ASK Klestinovy
upinaé¢ HSK-F

S

ADS Vysokorychlostni
klestinovy upinaé
HSK-F

TA Testovaci prvek /
Jednotka pfivodu kapaliny
Rl 3

HSK Drzak pro vyménu
nastrojt

AMG Dvojity pevnostni
upinacé
SK-DIN69871A

ASG/ASC Frézovaci
upinaé
SK-DIN69871

e
=ft=-

af=-

ER/ERA Klestinovy MER Klestinovy upinaé ASK Vysokorychlostni
upinacé SK-DIN69871 klestinovy upinac¢
SK-DIN69871 . SK-DIN69871

qi‘!— i —;hs
AVC/ADS Vysokorych- ASR Tepelny upinaé 0OZ Klestinovy upinaé
lostni klestinovy upinaé SK-DIN69871 EM Frézovaci upina¢

SK-DIN69871

I'“‘“‘

APU/B Upina¢ pro vrtani MTA/MTB Morse upinac, TPM/ART/ATP Zavitovy
SK-DIN69871 t’—‘*’—“‘ upinaci éep upina&
% SK-DIN69871 ... SK-DIN69871
TER Zavitovy upinacé FMB/CS Celni frézovaci AMD Sroubovaci
upinaé frézovaci drzak

S SK-DIN69871 SK-DIN69871
TSA Adaptér / ASC Frézovaci drzak 0Z Klestinovy upinac /
TA Testovaci prvek ... ERKklestinovy upinaé *‘ EM Frézovaci upinaé
SK-DING9871 M

Ql

APU/BT Klestinovy upi-

Q—— naé pro vrtani

SK DIN2080

MTA/MTB Morse upinac¢

SK-DIN2080

FMB/CS Celni frézovaci
upinaé
SK-DIN2080

@'

ASC Frézovaci upinac /
Klestina / Kli¢
CAT

ll'\.—

ER Klestinovy upinac¢
CAT/ Prodlouzeni

MER Klestinovy upinaé¢
CAT

-

ERA Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢
CAT

ASK Vysokorychlostni
klestinovy upinac¢

S

ASR Tepelny upinaé¢

E CAT
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0Z/TG100 Klestinovy
CAT “

EM Frézovaci upinaé¢
CAT

APU/JTA Upinaé

ﬂ—‘ pro vrtani CAT

MTA Morse upinaé
CAT

| —

TPM Zavitovy upinaé
CAT

< (e

TER Zavitovy upinaé

m ! CAT

e

FMA Celni frézovaci
upinacé

!fn CAT

ASG Vysokorychlostni
frézovaci upina¢ ABT

ASC Vysokorychlostni
%‘ frézovaci upinaé
ABT

@" klestinovy upina&
E ABT

ABT

=

ER Klestinovy upinac¢ ASK Vysokorychlostni AVC Vysokorychlostni
ABT klestinovy upinaé¢ klestinovy upinac¢

ABT ABT
ADS Vysokorychlostni SLA Frézovaci upina¢ FMA/FMB Celni frézova-

ci upina¢ ABT

Doteky - mechanické

Vysoce citlivy elektro-

3D Sensor-Haimer

I l Upinaci ¢ep

am={f=- - keramickeé nicky dotyk _— @ _
. - rotaéni ¢
e — G
—— e
Z - Dotyk E Nastrojovy drzak Nastrojovy vozik
= L/ ‘ £
Drzak pro vyménu CK Upinaci sada g WV - Upinky
nastroju/ - - -
Pristroj pro ¢isténi :
vieten
Nastrojova skfifi - Dorazovy $roub/

26 ]

| =
[ T ]

Momentovy kli¢/
' Dynamometr

Kontrola upinaci sily
vietena

g
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