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’ SILOVE 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CELISTMI

AGIOG» -»\

EXCELLENCE 2020
SILOVE 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CGELISTMI

FUNKCE:

e Upinani obrobku v radialnim sméru
a nasledném tahu smérem dolu

e Uchopeni vykovku a odlitkd
s kuzelovitosti do 20°

e Vyrovnani Celisti: 5°Max

e Ochrana proti prachu a utésnéni proti
pruniku fezné kapaliny, snadna udrzba

KORAN



’ PNEUMATICKE PRUCHOZI SILOVE SKLI¢IDLO

3-CELISTOVE,
PRUCHOZI

PATENTOVANY SYSTEM

PRiVODU VZDUCHU

e \Vestavény vzduchovy valec /
zpétny ventil.

e Detekce tlaku / unikatni kon-

strukce.

FUNKCE:

e \Velky prichod: @52mm — @375mm

e Bez nutnosti pfipojeni ke stalému pfivodu vzduchu
e Snadna instalace

PRODUKTOVY PATENT:

US8770222 B2(U.S.A.)

M440159 / M415011 (Taiwan)
20.2011.101.818.4/20.2012.102.498.5(Némecko)
3169457 / 3178706(Japan)

EP 2517822 B1(EU)

ZL 2011 2 0141324.9/ZL 2012 2 0274549.6(Cina)
0000278076(Italie)
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’ NEPRUCHOZIi SILOVE SKLIGIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

modelova rada

Maximalni primér je

2000mm (79%)

FUNKCE:

e Jedna se o tficelistové vysokorychlostni e Ruzné modely / velikosti:
silové skliCidlo K dispozici v provedeni 3, 4 a 6-Celistove

e S ruénim radialnim nastavenim hlavnich verze
Celisti pro centrovani obrobku e S velikostmi o priméru 12 az 79 palcu
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici e Rotacni valec: modelova fada RE

kapaliné, vhodné pro vertikalni soustruhy

KORAN



’ SILOVE SKLICIDLO S AUTOMATICKYM INDEXOVANIM

1S

SILOVE POLOHOVACI SKLICIDLO

FUNKCE:

e Polohovani probiha béhem otaceni vietena, |ze provadét rychlou vyménu mezi vice
pracovnimi osami.

e \/Sechny Casti skliCidla jsou kalené a brousené

e Utésnéno proti tfiskam, Sponam a chladici kapaliné

e \/ysoka tuhost a vysoka presnost opakovani

e Unikatni polohovaci systém a hydraulicky systém se zafizenim pro detekci tlaku
ve skliCidle, vysoka spolehlivost

KORAN



’ ZAKLADNI UPINACI DESKA PRO STACIONARNI SKLIiGIDLA

P 4 ZAKLADNI UPINACI DESKA PRO 4
STACIONARNI SKLICIDLA

FUNKCE:

e Pro frézovaci stroje / obrabéci centra

e Umozriuje soucasné obrabéni az 4 obrobku
(Ize pfizpusobit dle zakaznického pozadavku
pro 2, 3, 6 upinacl)

e Pracuje s vertikalnimi skliidly SM/SP/SD/
SU/SE

e Pohon hydraulicky nebo pneumaticky

e Individualni rozvod pro kazdé skli¢idlo

e Specialni konstrukce a snizeni vysky pra-
covni plochy

e Jednotka pojistného ventilu (volitelné)

e Funkce detekce vzduchotésnosti (volitelné)

RADA STACIONARNICH SKLICIDEL

SU - stacionarni sklicidla s fixaci/
vhodné pro hrubovani/mozna de-
tekce uniku vzduchu

-

;.b“ SM — stacionarni skligidlo
48 s velkym zdvihem cCelisti
-
v
{
%!

SE - rozpinaci stacionarni sklici-
dlo s fixaci/ vhodné pro hrubovani/
mozna detekce uniku vzduchu

SP - stacionarni skli¢idlo

SD — stacionarni sklididlo s axial-
nim tahem/vhodné pro hrubovani/
mozna detekce Uniku vzduchu

KORAN



INDEX

(popis produktu)

[ silova skiicidla

ﬂ&.
e &

3H-2/3H-2A
Velka prichozi silova
sklicidla
3 - Celistova

3H/3H-A
Prichozi silova skligidla
3 - Celistova

2H/2H-A

Priichozi silova skli¢idla
2 - Celistova

4H/4H-A

Priichozi silova skligidla
4-gelistova

3P/3P-A

neprlichozi silova
skli¢idla
3 - Celistova

A A

2P/2P-A
Nepriichozi silova
skli¢idla

2-Celistova

3L/3L-A

Prichozi silova skli¢idla

s obzvlast velkym zdvihem
cCelisti
3-Celistova

2L/2L-A

Priichozi silova skli¢idla
s obzvlast s velkym zdvihem
Celisti
2-Celistova

A

1L

Neprtichozi silova sklicidla
s obzvlast velkym zdvihem
Celisti

1-Celistova

3M

Nepriichozi silové skligidla

s velkym zdvihem celisti
3-Celistova A

2M

Nepriichozi silova skligidla
s velkym zdvihem celisti
2-Celistova

A

Nepriichozi silova skli¢idla
pro vertikalni soustruhy
3-Celistova

4V-A

Neprlichozi silova skli¢idla

pro vertikalni soustruhy
4-gelistova A

3HS

Priichozi silova skligidla
pIné utésnéna
3-Celistova

A

Neprtichozi silova skligidla
plné utésnéna
3-Celistova

h* A" A A

IS

3N

47

o @
7 c Silova skli¢idla s automa- Neprichozi silova skli¢idla Nepruichozi silova skli¢idla
LB A, tickym indexovanim s Sikmym pohybem celisti samostredici
e . A i 3-gelistové A 4-gelistova
2 o 3D 2D 3U
o 3 Nepriichozi silova skli¢idla Neprdchozi silova skli¢idla Prichozi silova skli¢idla
L @%e Yo, saxidlnimtahem s axialnim tahem s axialnim tahem a fixaci
EARY 3-8elistova ﬂ a fixaci ﬂ 3-geslitova
B 2-Geslitova

3U-K

Neprichozi skli¢idla

s velkym zdvihem celisti
3-cCelistova a

3E

Neprichozi rozpinaci
silova skli¢idla s fixaci
3-Ceslitova

N

3W/3W-C

Neprtichozi silova skligidla
s kyvnymi ¢elistmi
3-Ceslitova

3RF

Silova skli¢idla s kyvny-

mi Celistmi a opérnym
hrotem
3-Ceslitova

3R

Silova skli¢idla s kyvnymi
celistmi a s opérnym hrotem
bez axialniho tahu
3-Ceslitova

X

3J

Nepriichozi silova skli¢idla
s éelnim upnutim
3-Celistova

- N N

2J

Nepriichozi silova skli¢idla

s ¢elnim upnutim
2-Celistova ﬂ
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AP

Priichozi silova skli¢idla
pneumaticka
3-Ceslitova

APS

Priichozi vzduchova skli¢idla
s velkym prlichozim otvorem
3-Celistova




A

I Klestinové upinace

Pneumatlcka rotacni
skI|C|dIa

B Manuaini skiigidla

- upinace

- SCB o
\"j Stacionarni klestinové (’ :

RAP

Pneumaticka rotacni
skli¢idla

B stacionarni sklicidla

3MF

Neprichozi manualni
samostredici skli¢idla

3-Celistova

L

n“'.s:‘ VH - ;;-
e ol | Prachozi stacionarni - ndd |
1 skligidla -

: ';"’.‘? 3 - elistova =h'& i

VP

Neprtichozi stacionarni

skli¢idla
2/3 - Celistova

SM

Neprtichozi stacionarni
skli¢idla s velkym zdvihem
celisti

3 - Gelistova

- _ SP -
= Neprichozi stacionarni L.
e sklicidla A :

‘\_ .._." 2/3 - Gelistova A L .7;'.

SD

Neprtichozi stacionarni

skli¢idla s axialnim
tahem
3 - Celistova

SU

Neprichozi stacionarni
skli¢idla s axialnim
tahem a fixaci

3 - Celistova 88

SE

A i. Nepriichozi rozpinaci staci- 5
¢ g onarni skli¢idla s axialnim
- P;’ tahem
-
= 3 - Celistova A

‘5/~ narni skligidla

MP4

Zakladni deska pro stacio-

4

B Nahradni dily a prislusenstvi

VH-201

Manualné ovladany vzdu-
chovy vélec

LLL

T-NUT
& L) T-Kameny
l{’ e

I ]g Standardnl mékké celisti

_ FL

+ L)

ST - o
+**4. Pfiruby pro silova

. _A* ¢ skligidla I

HJ

Standardni tvrdé celisti

h°
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A 3H-2/3H-2A

SILOVE SKLIiCIDLO PRUCHOZIi S OBZVLAST
VELKYM PRUCHODEM

3-Celistové sklicidlo s obzvlast velkym prichodem.
VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty prumér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a Ize ji pfizplUsobit).

Rozte¢ drazek 1.5
3H-221,3H-224,3H-232 3.0

G
G H
3H-215A8 - ,‘
3H-215A11 T THS
viz obr. A y j‘i:
o, fE =
a|u <| 2
Q ?é ) (@J § ) 8 |
L | |
=/
(I | j%]j—% 7
obr. A L E
B
3H-BA, 3H-2A
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Typ e Zu:iﬁ;;igia zusgfﬁéﬁﬁa rﬁ%ﬁﬁ% upinac sia
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf)
3H-204 A4 13 55 113 7 13.7(1400) 36.0(3670)
3H-205 @ A4 13 55 138 10 17.2(1750) | 48(4890)
3H-206 | A5 14 6 170 13 23.3(2375)  66.8(6810)
3H-208 A6 18 7.6 210 17 31.9(3250) = 107(10900)
3H-210 A8 21 8.9 260 37 49.1(5010) | 152(15500)
3H-212 A1 25 10.6 315 43 58.8(6000) = 157(16010)
3H-215 A8 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-215 | A1 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-215 A15 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350)
3H-18B A15 23 10.6 456 79 71(7240) 180(18350)
3H-221 A15 28 12.9 530 105 90(9175) 234(23860)
3H-224 A20 28 12.9 610 135 100(10200) = 240(24500)
3H-232 A20 34 18 800 205 100(10200) = 240(24500)

Rozméry a specifikace typu 3H-2A,3H-BA jsou uvedeny cervené
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3H-204 Pouze
3H-205 3 srouby
3H-B,3H-2
Moment
Max. otacky = setrvac- Vaha
nosti
min” (r.p.m.) | kg * m? kg
8000 0.012 422 534
7000 0.02 6.3 | 71
6000 0.06 13.1  14.9
5000 0.15 218 234
4500 0.32 375 43
3700 0.74 58.6 | 64.7
2500 2.8 127 | 149
2500 2.8 127 [143.3
2500 2.8 127 135.6
2000 4.8 162.4 173.4
1800 7.5 223 | 234
1500 15.8 270 | 284
1200 47 546 = 560

Hydraulicky
valec

TK-A528

TK-A533

TK-AG46

TK-A853

TK-A1075

TK-A1512

TK-2114

TK-2114

TK-2114

TK-2416

TK-2416

TK-2820

TK-2820

Max. tlak
MPa (kgficm?)
2.0(20)
2.5(25)
2.5(25)
2.6(26)
3.2(32)
1.9(19)
2.1(21)
2.1(21)
2.1(21)
1.9(19)
2.4(24)
2.1(21)

2.1(21)



A 3H-23H-2A  SESESERQEHSOST ovs prt

Predmét technickych zmén

ROZMERY
Typ A B C D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J

3H-204 A4 113 59 83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 32 3.5 315 | 95 185 175 12

3H-205 | A4 138 60 71 110 82.6 63.51 96 4 15 39 1 16 -12 3 20 12
3H-206 | A5 170 81 91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
3H-208 | A6 210 91 103 | 170 133.4 | 106.38 | 150 5 17 66 165 | 33.5 | -1.5 15.5 20 30

3H-210 | A8 260 102 115 | 220 1714 | 139.72 190 5 18 86 105 285  -10.5 7.5 25 45
3H-212 | A11 315 110 126 | 300 235 1 196.87 | 260 6 22 106 10 32 -15 7 28 50
3H-215 | A8 405 132 159 | 380 330.2 139.72 171.4 6 33 145 1 44 -14 19 39 60
3H-215 | A11 405 132 166 | 380 330.2 | 196.87 | 235 6 40 145 1" 51 -14 26 39 60
3H-215 |A15 405 132 153 | 380 330.2 285.78 330.2 6 27 145 1" 38 -14 13 39 60
3H-18B |A15 456 145 166 | 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 165 18 45 -5 22 40 60
3H-221 |A15 530 140 | 161 380 330.2 285.78 330.2 6 27 180 15 42 -13 14 40 80

3H-224 A20 610 @ 145 166 @ 520 | 463.6 412.78 463.6 6 27 210 15 42 -13 14 41 80

3H-232 |A20 800 150 170 | 520 463.6 | 412.78 463.6 6 27 275 24 51 -10 17 42 100
Typ K max. K hodnota L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. | S T u
3H-204 | A4 M38x1.5 M32x1.5 3~M10 16.0 15 24 52 14 1275 6.75 25 2225 23 10 | 3~M10
3H-205 A4 M45x1.5 M40x1.5 3~M10 145 145 31 62 14 2025 6.75 295 268 25 10 | 3~M6
3H-206 | A5 M60x2 M55x2 6~M10 16.0 16 37 73 20 2125 925 36 33 31 12 | 3~M6
3H-208 A6 M75x2 M60x2 6~M12 170 15 38 | 95 25 237 102 457 419 35 14 | 3~M6
3H-210 A8 M95x2 M85x2 6~M16 20.0 22 43 110 30 322 127 56.5 5205 40 16 | 3~M8
3H-212 A1 M115x2 M115x2 6~M20 30.0 28 51 130 30 44.75 1475 678 625 50 21  3~M10
3H-215 A8 M155x3 M115x2  M155x3 | M100x2  6~M24 36.0 24 63 165 43 ' 49.75 1975 90 847 62 255 6~M16
3H-215 | A1 M155x3 M155x3 6~M24 36.0 31 63 | 165 43 4975 1975 90 | 847 62 255 6~M20
3H-215 |A15 M155x3 M155x3 6~M24 136.0 34 63 165 43 49.75 1975 90 847 62 255 3~M12
3H-18B |A15 M175x3 M175x3 6~M24 38.0 36 63 165 43 64 | 205 102 967 62 255 3~M12
3H-221 | A15 M190x3 M190x3 6~M24 |33.0 36 73 180 60 695 245 1135 1071 65 25 3~M12
3H-224 |A20 M225x3 M225x3 6~M24 350 33 73 180 60 935 245 128 1215 65 25 3~M12
3H-232 A20 M295x3 M295x3 6~M24 36.0 34 73 180 60 | 1505 245 166 @ 157 65 @ 25 @ 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3H-2A,3H-BA jsou uvedeny cervené

J/4 Rada 3H-2 jsou silova skliidla s mimoradné velkym prichozim otvorem.
Rotacni valce se doporucuji na zakladé silovych sklicidel, které jsou od 4,-10"
bézné primyslové pouzivany.

Pokud zjistite, Ze potfebujete jinou velikost otvoru nebo instalaéni rozhrani, sta&i
se na nas obratit. MAme mnoho standardnich ale i na miru pfizpisobenych
rotaénich valcu na vybér tak, abychom splnili pozadavky zakazniku.

KORAN



’ 3 H/3 H 'A PRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO

e 3 Celistové skli¢idlo s velkym priachodem.
Vsechny sty&né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty primér otvoru pro tahovou trubku.

Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximaini
specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit).

G
Eq G H M Rozte¢ drazek 1.5 S
u j |
1 of @
1=z
3H-15 A8 p
viz obr. A
[\ % ast
§ 88 N
»\
P
SR
(5258
. N
AN\
L E
B
15°  15°
obr. A 3H-A 3H
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
q . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih O P v Max. - Y .
e Peu Gt gBn gBheN  Moul  pnacisia  Mexodly sehct  Vena iy Mectek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3H-12 A8 25 10.6 304 34 54.9 (5600) @ 143.7(14650) 3300 0.77 56.6 59.3 TK-A1291 2.5(25)
3H-156 A8 25 10.6 381 50 71 (7250) 179.8(18350) 2500 2.28 120 134 TK-A1512 2.3(23)
3H-16 A1 25 10.6 381 50 71 (7250) 179.8(18350) 2500 2.28 120 127 | TK-A1512 2.3(23)
3H-18 A11 25 10.6 450 50 71(7250) 180.3(18400) 2000 4.46 160 174 | TK-A1512 2.3(23)
ROZMERY
Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3H-12 A8| 304 110 122 220 1714 139.72] 190 6 18 91 10 28 -15 3 28 50

3H-15 A8 381 132 159 300 235 [139.72 171.4 6 33 120 1 44 -14 19 39 60
3H-15 A11 381 132 148 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -14 8 39 60
3H-18 |A11 450 132 148 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -14 8 39 60

B Q Q R R
Typ K max. K vychozi L L1 M N | P | max | min. | max. | min. | S T U
3H-12 A8 M100x2 M100x2 6~M16 |23 25 51.3 130 30 44.75 14.75 613 56 | 50 21 3~M8

3H-15 A8 M130x2 M115x2 | M130x2 M100x2 6~M20 30 24 63 165 43 49.75 19.75 775 722 62 2550r22 @ 6~M16
3H-15 A1 M130x2 M130x2 6~M20 30 28 63 165 43 49.75 19.75 775 722 62 2550r22 | 3~M10
3H-18 A1 M130x2 M130x2 6~M20 31 29 63 165 43 835 205 775 722 62 | 2550r22 3~M10

Rozméry a specifikace typu 3H-A jsou uvedeny cervené
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PRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO

2 gelistové skli¢idlo s obzvlast velkym prachodem.
VSechny styéné plochy jsou kalené a brousené.

Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty pramér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a Ize ji pfizpUsobit).

2H-208A5
2H-15 A8
viz obr. A

obr. A

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Typ
2H-204 | A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 | A8
2H-15 AN

ROZMERY
Typ
2H-204 A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 A8
2H-15 A1
Typ
2H-204 A4
2H-205 A4
2H-206 A5
2H-208 A5
2H-208 A6
2H-210 A8
2H-12 A8
2H-15 A8

2H-15 A1

Zdvih Zdvih
pistu Celisti
mm mm
13 5.5
13 5.5
14 6
18 7.6
18 7.6
21 8.9
23 10.6
23 10.6
23 10.6
A B
113 59
138 60
170 81
210 91
210 91
260 102
304 110
381 133
381 133
K max.
M38x1.5
M45x1.5
M60x2
M75x2
M75x2
M95x2
M100x2

M130x2 M115x2 M130x2 M100x2

M130x2

G
G H M Rozte¢€ drazek 1.5
y E1 i ;/7
—N T Rl
g L 1=
~ L 1 o
o T =
SEEE &gl rRits1 . -
L] %EF S
4‘7*_ T ———{ ]I
L 2H-204
L1 B L E 2H-205 4 Srouby
2H-A ~ 2H-2A = 2H ~ 2H-2
Max. Min. Max. Max. . Moment
GEREL  gphec ioul il Mol RS Ve oy et
mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
113 7 9.2 (940) 19.4 (1980) 8000 0.012 42 48 TK-A528 1.3 (13)
138 10 11.4 (1167) 32 (3260) 7000 0.02 6.8 7.6 TK-A533 1.6 (16)
170 13 15.5 (1580) 44.4 (4530) 6000 0.06 13.1 1 149 TK-A646 1.6 (16)
210 17 23.1 (2360) 57.3 (5840) 5000 0.17 213 1 242 TK-A853 1.8 (18)
210 17 23.1 (2360) 57.3 (5840) 5000 017 1213 224 TK-A853 1.8 (18)
260 37 32.9(3355) 101.9 (10385) 4500 0.31 33.5|36.2 TK-A1075 2.2(22)
304 34 36.7 (3740) 95.8 (9780) 3300 0.70 59.7 | 62.7  TK-A1291 1.7(17)
381 50 46.9 (4790) 119.6 (12200) 2500 2.42 115 | 129 = TK-A1512 1.5 (15)
381 50 46.9 (4790) = 119.6 (12200) 2500 2.34 115 122 | TK-A1512 1.5 (15)
C D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 32 35 315 -95 185 175 12
7 110 82.6 63.51 96 4 15 39 1 16 -12 3 20 12
91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
109 170 133.4 82.56 104.8 5 23 66 16.5 | 39.5 | -15 | 21.5 20 30
103 170 133.4 106.38 150 5 17 66 165 335 -15 155 20 30
115 220 171.4 139.72 190 5 18 86 105 | 285 | -105| 7.5 25 45
122 220 171.4 139.72 190 6 18 91 8 26 -15 3 28 50
160 300 235 139.72 171.4 6 33 120 11 44 -12 21 39 60
149 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -12 10 39 60
K vychozi L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U
M32x1.5 4~M10 @ 16 15 24 52 14 1275  6.75 25 2225 23 10 3~M10
M40x1.5 4~M10 145 145 31 62 14 2025 6.75 295 26.75 25 10 3~M6
M55x2 6~M10 16 16 37 73 20 2275 9.25 36 33 | 3 12 3~M6
M60x2 6~M12 17 18 38 95 25 237 102 | 457 419 35 14 6~M10
M60x2 6~M12 17 15 38 95 25 237 102 457 419 35 14 3~M6
M85x2 6~M16 20 22 43 110 30 322 12.7  56.5 | 52.05 | 40 16 3~M8
M100x2 6~M16 23 25 51 130 30 458 @ 158 613 56 | 50 21 3~M8
6~M20 30 24 63 165 43 473 18.2 80 747 62 2550r22 6~M16
M130x2 6~M20 30 28 63 165 43 473 18.2 80 747 62 2550r22 3~M10

Rozméry a specifikace typu 2H-A, 2H-2A jsou uvedeny Cervené

KORAN



4H/4H-A

PRUCHOZi SILOVE SKLIi¢IDLO

4 Celistové skli¢idlo s velkym prichodem.
V3echny sty¢né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

J je Cisty primér otvoru pro tahovou trubku.
Neni-li pozadovano jinak, jsou skli¢idla AUTOGRIP dodavana
s vychozim rozmérem pfipojovaciho zavitu K (K je maximalni
specifikace zavitu a lze ji pfizplsobit).

4H-208A5 E1 G H M Rozte¢ drazek 1.5 ] S
4H-210A6 U O N
4H-15A8 N e Iz
viz obr. A § = i r n 1 i, > @%
o R LT o B %)
a - L
8 W n ol K :ﬂ £ AN
8|8 s R = 199 @
S} Q
® J L1 Ji 8 7
L | &b 1 9
a ﬁ iR & &
v L
L1 B L E T
v v . ’ v B J_L
Pfedmét technickych zmén
4H-A 4H
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih i s . Max. - n i
D bisty | celist ol | les | Ll upinacisila  Max.otécky  setrvac- Vaha Hycraulcky Max. tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgficm?)
4H-206 A5 14 6.0 170 13 23.2(2375) @ 66.7(6810) 5000 0.06 125 1 16.7 TK-C646 2.5(25)
4H-208 A5 18 7.6 210 17 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 | 25.4 TK-A853 2.8(28)
4H-208 A6 18 7.6 210 17 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 | 24.3 TK-A853 2.8(28)
4H-210 A6 21 8.9 260 37 49.1(5010) = 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 44 | TK-A1075 3.2(32)
4H-210 A8 21 8.9 260 37 49.1(5010) = 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 1 42.3| TK-A1075 3.2(32)
4H-12 A8| 25 10.6 304 34 54.9(5600) @ 143.6(14650) 2700 0.77 62 657 TK-A1291 2.5(25)
4H-15 A8 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 25 123.7 137.7 TK-A1512 2.3(23)
4H-15 A11 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 242 123.7 130.7 TK-A1512 2.3(23)
4H-18 A11 23 10.6 450 50 71(7250) | 179.8(18350) 1700 4.85 170 184 TK-A1512 2.3(23)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
4H-206 A5 170 81 91 140 104.8 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
4H-208 A5 210 91 109 170 133.4 82.56 104.8 5 23 66 165 395 | -15 215 | 205 30
4H-208 A6 210 91 103 170 133.4 106.38 150 5 17 66 165 335 -15 155 205 30
4H-210 A6 260 102 | 122 | 220 171.4 106.38 | 133.4 5 25 86 10.5 355 | -105  14.5 25 45
4H-210 A8 260 102 | 115 220 171.4 139.72 190 5 18 86 105 | 285 -105 75 25 45
4H-12 A8| 304 110 | 122 220 171.4 139.72 190 6 18 91 10 28 -15 3 28 50
4H-15 A8 381 133 | 160 300 235 139.72 171.4 6 33 120 11 44 -12 21 39 60
4H-15 A11 381 133 | 149 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -12 10 39 60
4H-18 A11 450 133 | 149 300 235 196.87 260 6 22 120 11 33 -12 10 39 60
Typ K max. K vychozi L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U
4H-206 A5 M60x2 M55x2 4~M10 (16 16 37 73 20 2125 925 36 33 | 31 12 3~M6
4H-208 A5 M75x2 M60x2 4~M12 17 18 38 | 95 25 237 102 457 419 35 14 6~M10
4H-208 A6 M75x2 M60x2 4~M12 17 15 38 | 95 25 237 10.2 | 457 419 35 14 3~M6
4H-210 A6 M95x2 M85x2 4~M16 20 18 43 110 30 322 127 56.5 52.05 40 16 6~M12
4H-210 A8 M95x2 M85x2 4~M16 |20 22 43 110 30 322 127 | 56.5 52.05 40 16 3~M8
4H-12 A8 M100x2 M100x2 4~M16 23 | 25 51.3 /130 30 44.75 1475 613 56 | 50 21 3~M8
4H-15 A8 | M130x2 M115x2 H M130x2 M100x2 | 4~M20 |30 24 | 63 165 43 475 205 80 747 62 2550r22 6~M16
4H-15 A1 M130x2 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 475 205 80 | 747 62 2550r22 3~M10
4H-18 Al1 M130x2 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 835 205 80 747 62 2550r22 3~M10

KORAN

Rozméry a specifikace typu 4H-A jsou uvedeny cervené



’ 3 PI3 P'A MALE SILOVE SKLICIDLO

285
270 H6

max. 15
min. 5

e Malé 3 Celistové sklicidlo.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vhodné pro konvenéni soustruhy.
3~M8x20L
35, 22/,
ol |
il

@54

M8x40L

o
N
Q

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Zdvih
T pistu
mm
3P-03 10

Zdvih
Celisti

mm

4.6

Max.
upinaci
& sklicidla

mm

85

Min.
upinaci
2 sklicidla

mm

3

max. 32.5
min. 30.2 |1
40

3~M8x35L
Max. -
rlr(mrc?rl:]gﬂt upl'naaglS sila
kN (kgf) kN (kgf)
4.5(460) 11.3(1150)

Standardni mékka celist pro skli¢idlo 3P-03 Power SJ-K03

24.5

2.5

Moment
Max. otacky setrvac-
nosti
min”' (rp.m.) kg *m?
7000 0.004
20

.

Vaha

kg
1.8

Max. tlak

MPa (kgf/cm?)
1.2(12.4)

KORAN



’ 3 P/P'A SILOVE SKLICIDLO

e 3 Celistové sklicidlo.
® VsSechny sty€né plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

E1

N
a)
Q| U
2= el 3P-08A5
] 3P-10A6
3P-12A6
L/ viz obr. A
L1 B
obr. A
H G M Roztet drazek 1.5 ‘_i‘
= :sme -
e al
jl TL,O z s}
K o}
N x | = &
[ At
3 { [a]
g = 8 :
— ?
g S
L/l E oo 5 Srmuoy
B
3P-04,3P-05 3P-A 3P
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. . Min. L2 Max . Moment .
" el krout VA Max. otacky t b Vaha A Max. tlak
mp | bew Gl | gehed  ehad  louel e iy Mo e
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) | kg * m? kg MPa (kgficm?)
RK-75(N) 2.2(22)
3P-04 15 6.9 110 5 8.1(830) 22.5(2300) 6000 0.01 4.1 - RA-130 0.6(6)
RK-75(N) 2.2(22)
3P-05 15 6.9 135 14 8.1(830) 25(2550) 5500 0.02 6.2 - RA-130 0.6(6)
RK-100(N) 2.6(26)
3P-06 A5 20 9.2 165 16 17.9(1830) 52.4(5350) 5250 0.05 13 14 RA-170 0.6(6)
RK-125(N) 2.3(23)
3P-08 A5 21 9.7 210 21 25(2550) 74.5(7600) 4750 0.14 24 | 28 RA-220 0.5(5)
RK-125(N) 2.3(23)
3P-08 A6 21 9.7 210 21 25(2550) 74.5(7600) 4750 0.14 24 | 27 RA-220 0.5(5)
RK-125(N) 2.6(26)
3P-10 A6 25 8.8 254 24 28.9(2950) @ 107.8(11000) 4000 0.3 35 | 42 RA-220 0.6(6)
RK-125(N) 2.6(26)
3P-10 A8 25 8.8 254 24 28.9(2950) | 107.8(11000) 4000 0.3 35 | 40 RA-220 0.6(6)
RK-150(N) 2.6(26)
3P-12 A6 30 10.5 304 24 41(4180) @ 155.8(15900) 3360 0.73 59 | 65 RA-270 0.8(8)
RK-150(N) 2.6(26)
3P-12 A8 30 10.5 304 24 41(4180) = 155.8(15900) 3360 0.73 59 63 RA-270 0.8(8)
ROZMERY
Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3P-04 110 52 - 60 80 - - 6 - - 18 - 3 - 25 26
3P-05 135 55 - 80 100 - - 7 - - 9 - -6 - 35 28
3P-06 A5 165 74 84 140 104.8 82.56 116 5 15 21 102.6 = 87.6 82.6 67.6 35 34
3P-08 A5 210 85 103 170 133.4 | 82.56 | 104.8 5 23 25 127 104 106 83 36 38
3P-08 A6 210 85 97 170 133.4 106.38 150 5 17 25 127 110 106 89 36 38
3P-10 A6 254 89 109 220 171.4 1106.38| 133.4 5 25 34 158 133 133 108 36 45
3P-10 A8 254 89 102 220 1714 139.72 190 5 18 34 158 140 133 115 36 45
3P-12 A6 304 106 125 220 1714 106.38 133.4 6 25 34 163 138 133 108 36 50
3P-12 A8 304 106 118 220 1714 139.72 190 6 18 34 163 145 133 115 36 50
Typ K L L1 M N P Qmax. = Qmin.  Rmax. Rmin. S T u
3P-04 M10x1.5 3~M8 12 - 24 52 14 11.2 6.7 23.6 20.15 23 10 -
3P-05 M12x1.75 3~M8 14 - 31 62 14 15.7 5.2 30.4 26.95 25 10 -
3P-06 A5 M16x2 6~M10 14 14 37 73 20 18.25 9.25 38.25 33.65 31 12 3~M6
3P-08 A5 M20x2.5 6~M12 20 17 38 95 25 25.25 11.75 46.3 41.45 35 14 6~M10
3P-08 A6 | M20x2.5 6~M12 20 18 38 95 25 25.25 11.75 46.3 41.45 35 14 3~M6
3P-10 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 43 110 30 35.25 12.75 51.1 46.7 40 16 6~M12
3P-10 A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 43 110 30 35.25 12.75 51.1 46.7 40 16 3~M8
3P-12 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 51 130 30 48.75 12.75 61 55.75 50 18 0r21 6~M12
3P-12 | A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 51 130 30 48.75 12.75 61 55.75 50 18o0r21 3~M8

Rozméry a specifikace typu 3P-A jsou uvedeny cervené

KORAN



3P/3P-A

SILOVE SKLIi¢IDLO

3 cCelistové sklicidlo.

VSechny styéné plochy jsou kalené a brousené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

Rozte¢ drazek

3P-215,3P-218 - 1.5

3P-215A8 U — 3P-221,3P-224 : 3.0
3P-221A8 o1 n!
3P-221A11 7 730
3P-224A11 .
viz obr. A
E1 o g
SRS < g
of U s
(&)
s - | s
- ————
] M -
L/
L1 B L1 B
obr. A 3P-2A 3p-2 3P-215,3P-218 3P-221,3P-224
Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih | Zdvih eI IO - Max. N oot .
Typ pistu celisti | 5EiEd. g euicida . upinaci sila i i e Hydraulicky | M- tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) | kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
3P-215 A8 35 16 381 50 82(8360) | 249(25390) 3000 18 1009 1224 RH20000 2(28)
-200(N)
3P-215 A1l 35 16 381 50 82(8360)  249(25390) 3000 18 1099 116 RH:2000r | 5 g4,
: : RK-200(N) %
RH-200 or
3P-218 A1 35 16 450 60 82(8360) | 249(25400) 2800 232 124 130 QUEZONN 2808
RH-200 or
3P-221 A8 35 16 530 59 82(8360)  272.6(27800) 1900 49 | 177 | 200 2.8(28)
RK-200(N)
RH-200 or
3P-221 A1 35 16 530 59 82(8360)  272.6(27800) 1900 a9 177104 BEEOS) 2828)
RH-200 or
3P-224 A1 35 16 610 152 82(8360) = 272.6(27800) 1750 7 230 246.28 R0 2.8(28)
-200(N)
3P-224 A15 35 16 610 152 82(8360) = 272.6(27800) 1750 7 230 2386 pyla0 O 2.8(28)
-200(N)
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 G max. G min. HooJ K
3P-215 A8 381 114 141 300 = 235 13972 1714 6 33 104 71 69 36 55 60 M30x35
3P-215 A1l 381 114 130 300 = 235  196.87 260 6 22 104 82 69 47 55 60 M30x35
3P-218 A1l 450 114 130 300 = 235 196.87 260 6 22 92 70 57 35 55 60 M30x35
3P-221 A8 530 125 152 380 @ 3302 13972 1714 6 33 97 64 62 29 55 60 M30x35
3P-221 A1l 530 125 146 = 380 | 3302 196.87 235 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
3P-224 A1 610 125 146 @ 380 | 3302 196.87 235 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
3P-224 A5 610 125 146 380 3302 28578 330.2 6 27 97 70 62 35 55 60 M30x35
Typ L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U
3P215 A8  6~M20 30 24 633 165 43 5125 1825 = 775 = 695 62 255  6~M16
3P-215 A1l 6~M20 30 33 633 | 165 43 5125 1825 = 775 | 695 62 255 | 3~M10
3P-218 A1l 6~M20 3% 33 633 165 43 5275 1825 108 100 62 255  3~M10
3P-221 A8  6~M24 31 | 24 71 180 60 965 = 245 86 78 65 25 6~M16
3P-221 A1 6~M24 31 28 71 180 60 9.5 = 245 86 78 65 25 6~M20
3P-224 A1l 6~M24 31 | 28 71 180 60 965 = 245 125 17 65 25 6~M20
3P-224 A15  6~M24 31 37 180 60 9.5 = 245 125 17 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3P-A jsou uvedeny cervené

KORAN



’ 2 P/2 P 'A SILOVE SKLICIDLO

e 2 Celistové sklicidlo
e V3echny sty¢né plochy jsou kalené a brousené
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti
E1
SENNES
S
—%— 2P-08A5
B 2P-10A6
L viz obr. A
=/
1. B
obr. A
H G E1 Rozte€ drazek 1.5
H G M ' ‘ J H G M TOzBLTIaZeR 128
= =ae \Jﬁ 7
o 8/ T ST 2
S| pammile] e 8‘”’ o g
K ol ! el T? —— ‘Q
AN [ l jx ] — 14 @
R il SSiEERT :
o LI I - 5
5\ l Q K 3 K | L1 a ?g e
8 = =S < O S = L . ®
gJ 7 — Efi SIS Al é 8 / 2P-04 Pouze
[ 2P-05 4 Srouby
L1 |E L/ L1 B L/ _|E T
L B 5
2P-04,2P-05 2P-A 2P
Pfredmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih S . s Max. . n .
e | beu el ghied e Mol i Mecodthy semet VM ey Mextek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
RK-75(N) 1.5(15)
2P-04 15 6.9 10 5 5.3(540) 14.7(1500) 6000 001 38 - RA-130 0.4(4)
RK-75(N) 1.5(15)
2P-05 15 6.9 135 14 5.3(540) 16.7(1700) 5500 002 58 - RA-130 0.4(4)
RK-100(N) 1.7(17)
2P-06 A5 20 9.2 165 14 12(1220) 35(3570) 5250 0.04 12 | 13 RA-170 0.4(4)
RK-125(N) 1.5(15)
2P-08 A5 21 9.7 210 17 16.5(1680) 50(5100) 4750 0.13 22 | 26 RA-220 0.4(4)
RK-125(N) 1.5(15)
2P-08 A6 21 9.7 210 17 16.5(1680) = 50(5100) 4750 013 22 25 "5 OO0 0.4(4)
RK-125(N) 1.8(18)
2P-10 A6 25 8.8 254 22 19.4(1980) 71.5(7300) 4000 0.29 33 42 RA-220 0.4(4)
RK-125(N) 1.8(18)
2P-10 A8 25 8.8 254 22 19.4(1980) 71.5(7300) 4000 0.29 33 40 RA-220 0.4(4)
2P-12 A8 30 10.5 304 22 27.4(2800) = 103.9(10600) 3360 0.70 57 @ 61  RK-150(N) 1.7(17)
2P-15 A1l 35 16 381 50 54.9(5600) = 164.6(16800) 3000 170 | 96 103 RK-200(N) 1.9(19)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
2P-04 10 52 - 60 80 - - 6 - - 18 - 3 - 25 26
2P-05 135 55 - 80 100 - - 7 - - 9 - 6 - 35 28
2P-06 A5 | 165 74 | 84 140 | 1048 82.56 116 5 15 21 | 1026 876 | 826 | 676 | 35 34
2P-08 A5 | 210 | 85 | 103 170 | 1334 | 82.56 104.8 5 23 25 127 | 104 106 83 36 38
2P-08 A6 = 210 85 97 170 133.4 | 106.38 150 5 17 25 127 110 106 89 36 38
2P-10 A6 | 254 89 109 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 34 158 133 133 108 36 45
2P-10 A8 254 89 102 220 1714 | 139.72 190 5 18 34 158 140 133 115 36 45
2P-12 A8 304 106 118 = 220 1714 | 139.72 190 6 18 34 163 145 133 115 36 50
2P-15 A1l 381 114 130 300 235  196.87 260 6 22 - 104 82 69 47 55 60
Typ K L L1 M N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T u
2P-04 M10x1.5 4~M8 12 - 24 52 14 11.3 8.3 23.3 20.15 23 10 -
2P-05 M12x1.75 4~M8 14 - 31 62 14 13.5 6 30.4 26.95 25 10 -
2P-06 A5 M16x2 6~M10 14 14 37 73 20 1825 = 925 | 3825 3365 31 12 3~M6
2P-08 A5 | M20x2.5 6~M12 20 17 38 95 25 22.3 1.8 46.3 41.45 35 14 | 6~M10
2P-08 A6 | M20x2.5 6~M12 20 18 38 95 25 22.3 1.8 46.3 41.45 35 14 3~M6
2P-10 A6 | M20x2.5 6~M16 18 18 43 110 30 30.8 1.3 51.1 46.7 40 16 | 6~M12
2P-10 A8 | M20x2.5 6~M16 18 25 43 110 30 30.8 1.3 51.1 46.7 40 16 6~M8
2P-12 A8 M20x2.5 6~M16 18 25 51 130 30 48.5 125 - - 50 |18o0r21 6~M8
2P-15 A1 M30x3.5 6~M20 30 33 63 165 43 48.8 23.3 77.5 69.5 62 255 | 3~M10

KORAN

Rozméry a specifikace typu 2P-A jsou uvedeny cervené



’ 3 LI3 L'A SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

e  Priichozi 3 ¢elistové skli¢idlo s obzvlast velkym prichodem vietena
a velkym zdvihem celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
J je Cisty prGmér otvoru pro tahovou trubku.
K je maximalni specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit.
3L-208 A5 G Rozte¢ drazek 1.5 S
3L-210 A6 E1 M
3L-215A8 H \
viz obr. A u ]
N\ { S
3 i
~ o T o1 =
a ~ K |
Q ‘ JH
T % [l }
<| O ﬂl i L e
Q| § &7 Q
l T 8
I
- |
v e ‘
B
Predmét technickych zmén 3L-2
SPECIFIKACE
q q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih rCH Al S Max. - A )
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min“(r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3L-205 A4 12 18 138 6 15.6(1590) = 17.2(1750) 4200 0019 72 8  TK-A533 2.3(23)
3L-206 A5 15 24 170 24 23.5(2400) 26.0(2650) 3600 0.063 14.7 15.9 TK-C646 2.7(27)
3L-208 A5 20 32 215 30 34.3(3500) 35.0(3570) 3000 0.18 23 | 25.7  TK-A853 2.8(28)
3L-208 A6 20 32 215 30 34.3(3500) 35.0(3570) 3000 0.18 23 246 TK-A853 2.8(28)
3L-210 A6 25 37.5 260 53 47.7(4870) 48.0(4895) 2400 0.35 39.5 46.5 TK-A1075 3.1(31)
3L-210 A8 25 375 260 53 47.7(4870) 48.0(4895) 2400 035 395 45 TK-A1075 3.1(31)
3L-212 A8 30 45 315 61 64.7(6600) 61.0(6220) 2100 0.827 67.3 70.5 TK-A1291 3.0(30)
3L-215 A8 35 52 405 52 84.3(8600) 85.0(8665) 1600 258 139 152 TK-A1512 2.7(27)
3L-215 A1 35 52 405 52 84.3(8600) 85.0(8665) 1600 2.58 139 145  TK-A1512 2.7(27)
ROZMERY
Typ A B © D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
3L-205 A4 138 65 76 110 82.6 63.51 96 4 15 32 1 15 -1 3 20 12
3L-206 A5 170 84 97 140 104.8  82.56 116 5 18 45 6.5 24.5 -8.5 9.5 19 20
3L-208 A5 | 215 96 114 170 1334 | 82.56 | 104.8 5 23 52 7 30 -13 10 20 30
3L-208 A6 215 96 114 170 133.4 | 106.38 150 5 23 52 7 30 -13 10 20 30
3L-210 A6 260 108 128 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 75 8.5 33 -16.5 8 25 45
3L-210 A8 260 108 | 121 220 1714 | 139.72 190 5 18 75 8.5 26.5 -16.5 1.5 25 45
3L-212 A8 315 125 | 138 220 1714 | 139.72 190 5 18 91 15 33 -15 3 30 50
3L-215 A8 405 150 | 177 | 300 235 139.72 | 171.4 6 33 120 125 | 455 | 225 | 10.5 39 60
3L-215 A1l 405 150 166 @ 300 235 196.87 260 6 22 120 125 345 -225  -0.5 39 60
Typ K max. L L1 M N P Qmax.  Qmin. R max. R min. S T U
3L-205 A4 M40x1.5 3~M10 15 15 31 62 14 15.75 5.25 38.5 29.5 25 10 3~M6
3L-206 A5 M55x2 3~M10 18 15 37 73 20 15.25 7.75 51 39 31 12 3~M6
3L-208 A5 M60x2 3~M12 18 19 38 95 25 19.25 10.25 63.5 47.5 35 14 6~M10
3L-208 A6 M60x2 3~M12 18 20 38 95 25 19.25 10.25 63.5 47.5 35 14 3~M6
3L-210 A6 | M85x2 M60x2 3~M16 24 20 43 110 30 24.75 11.25 80 61.25 40 16 3~M12
3L-210 A8 M85x2 3~M16 24 21 43 110 30 24.75 11.25 80 61.25 40 16 3~M8
3L-212 A8 M100x2 3~M16 24 21 51 130 30 29.75 13.25 96.5 74 50 21 3~M8
3L-215 A8 M130x2 6~M20 33 275 63 165 43 34.75 13.75 119 93 62 255 6~M16
3L-215 | A1l M130x2 6~M20 33 31 63 165 43 34.75 13.75 119 93 62 255 3~M10

Rozméry a specifikace typu 3L-A jsou uvedeny cervené

KEORAN



’ 2 le L'A SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

e Prlchozi 2 Celistové skli¢idlo s obzvlast velkym prichodem
vietena a velkym zdvihem Gelisti.
VSechny styéné plochy jsou kalené a brouSené.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
J je Cisty prGmér otvoru pro tahovou trubku.
K je maximalni specifikace zavitu a Ize ji pfizplsobit.
1 G H M ‘ Rozte¢ drazek 1.5 s
u $
- 7 ] P T ]
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Pfedmét technickych zmén 2L-2A 2L-2
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih febs CO e : - n )
e e Gl GO UL Mowm  wieide  Meouty DD W gy Mot
valec
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
2L-205 A4 12 18 138 6 10.4(1060) 11.4(1170) 4200 0.018 69 77 TK-A533 1.5(15)
2L-206 A5 15 24 170 24 15.7(1600) 17.3(1760) 3600 0.063 | 144 15.6 TK-C646 1.8(18)
2L-208 A5 20 32 215 30 22.9(2330)  27.1(2760) 3000 0173 22 | 26  TK-A853 1.9(19)
2L-208 A6 20 32 215 30 22.9(2330) 27.1(2760) 3000 0.173 22 24.2 TK-A853 1.9(19)
2L-210 A6 25 37.5 260 53 31.8(3250) 37.3(3800) 2400 0.33 40 45.5| TK-A1075 2.1(21)
2L-210 A8 25 37.5 260 53 31.8(3250) 37.3(3800) 2400 0.33 40 44 | TK-A1075 2.1(21)
2L-12 A8 30 45 304 30 43.1(4400) 50.0(5100) 2100 0.8 60 65.5 TK-A1291 2.0(20)
2L-15 A8 35 52 385 26 56.2(5730) 53.0(5400) 1600 2.52 133 147 | TK-A1512 1.8(18)
2L-15 A1 35 52 385 26 56.2(5730) 53.0(5400) 1600 2.52 133 140 | TK-A1512 1.8(18)

KORAN

Rozméry a specifikace typu 2L-A jsou uvedeny cervené



’ 2 LI 2 L-A SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY

Typ A B Cc D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J
2L-205 | A4 138 65 76 110 82.6 63.51 96 4 15 32 1 15 -1 3 20 12
2L-206 A5 170 84 97 140 104.8 82.56 116 5 18 45 65 245 -85 9.5 19 20

2L-208 | A5 215 9% 114 170 133.4 82.56 104.8 5 23 52 7 30 -13 10 20 30

2L-208 A6 215 9% 114 170 133.4 | 106.38 150 5 23 52 7 30 -13 10 20 30

2L-210 | A6 260 108 128 220 1714 | 106.38 | 133.4 5 25 75 8.5 33 | -16.5 8 25 45

2L-210 | A8 260 108 121 220 171.4 | 139.72 190 5 18 75 85 | 265 -165 1.5 25 45

2L-12 A8 304 127 140 220 171.4 | 139.72 190 5 18 91 15 33 -15 3 28 50

2L-15 A8 385 150 177 = 300 235 139.72 | 1714 6 33 120 | 125 | 455 | -225  10.5 39 60

2L-15 A11 | 385 | 150 166 300 235 196.87 260 6 22 120 | 125 345 -225  -0.5 39 60

Typ K max. L L1 M N P Qmax. Qmin.  Rmax. Rmin. S T u
2L-205 | A4 M40x1.5 4~M10 15 | 15 31 62 14 | 1575 525 38.5 29.5 25 10 3~M6
2L-206 A5 M55x2 4~M10 18 | 15 37 73 20 1525 7.75 51 39 31 12 3~M6
2L-208 | A5 M60x2 4~M12 18 | 19 38 95 25 1925 1025 635 47.5 35 14 6~M10
2L-208 A6 M60x2 4~M12 18 | 20 38 95 25 | 19.25 1025 635 47.5 35 14 3~M6

2L-210 | A6 M85x2 M60x2  4~M16 24 20 43 110 30 | 2475 11.25 80 6125 40 16 6~M12

2L-210 | A8 M85x2 4~M16 24 21 43 110 30 | 2475 11.25 80 6125 40 16 3~M8
2L-12 A8 M100x2 6~M16 22 19 51 130 30  46.25  19.25 77 54.5 50 21 3~M8
2L-15 A8 M130x2 6~M20 33 | 275 63 165 43 | 5125 2725 9425 6825 62 255 6~M16
2L-15 A1 M130x2 6~M20 33 | 31 63 165 43 | 5125 2725 9425 6825 62 25.5 3~M10
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’ 1 L NEPRUCHOZI SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTi

Prachozi silové skli¢idlo s 1 €elisti a obzvlast velkym prdchodem
vietena a velkym zdvihem Celisti.

e Vhodné pro upinani nepravidelnych obrobku a pfipravki.
Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
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Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih ax. A o Max. L 1 )
we  peu | Gt gBned upned  Woulol  ppagis | Maxoly selvec vaha ooy Ma sk
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
1L-06 A5 20 16 168 5 12.3(1250) 27.3(2780) 3800 0.05 125  14.3 RK-100 1.7(17.5)
1L-08 A5 25 20 215 7 15.7(1600) 37.2(3800) 3000 0.15 242 | 271 RK-125 1.4(14.3)
1L-08 A6 25 20 215 7 15.7(1600) 37.2(3800) 3000 0.15 242 | 25.3 RK-125 1.4(14.3)
1L-10 A6 30 24 254 17 21.6(2200) 48.5(4950) 2400 0.28 38.8 46 RK-125 1.9(19.5)
1L-10 A8 30 24 254 17 21.6(2200) 48.5(4950) 2400 0.28 38.8  44.3 RK-125 1.9(19.5)
ROZMERY
Typ A A1 B C D D1 D2 E F | Gmax. G min. H d J1 K max. L L1

1L-06 A5 168 95 80 90 140 104.8 82.56 116 15 21 37 17 25 46 54 M30x1.5 M10 16 16
1.-08 |A5|215 8 | 93 111 | 170 1334 | 82.56 104.8 | 23 | 21 46 21 32 | 52 70  M33x15 M12 21 19
1L-08 A6 215 8 93 105 170 133.4 106.38 150 17 21 46 21 32 52 70  M33x15 M12 21 20
1L-10 | A6 | 254 13.5| 108 128 | 220 171.4 106.38 133.4 25 30 47 17 30 62 90 M45x1.5 M16 25 20
1L-10 A8 254 135 108 121 220 171.4 139.72 190 18 | 30 47 17 30 62 90 M45x1.5 M16 25 27

Typ M N P Qmax.  Qmin. Rmax. = Rmin. S T U V(H6) = V1(h9) = V2 w W1 X Y z
1L-06 (A5 37 73 20 1975 7.75 46 30 31 12 M6 30 15 45 64  M10 445 36 30
1L-08 |A5 38 95 25 2525 | 10.25 54 34 3% | 14 | M10 35 18 45 70  M12 61 52 36
1.-08 |A6 38 95 25 2525 | 10.25 54 34 3% 14 M6 35 18 45 70 M12 61 52 36
1L-10 | A6 43 110 30 3375 11.25 67 43 40 | 16 M8 40 20 5) 90 M12 71 | 585 45
1L-10 A8 43 | 110 30 3375 | 11.25 67 43 40 16 | M8 40 20 5 90  M12 71 585 45

Rozméry a specifikace typu 1L-A jsou uvedeny cervené
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’ 3 M SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
-
mm
3M-05 15
3M-06 20
3M-08 23
3M-10 27
3M-12 30
ROZMERY

Typ A
3M-05 135
3M-06 165
3M-08 210
3M-10 254
3M-12 304

Typ L
3M-05 3~M8
3M-06 6~M10
3M-08 6~M12
3M-10 6~M16
3M-12 6~M16

Zdvih
Celisti

mm
10.9
14.5
16.7
19.6
21.8

@ sklicidla

B
55
74
85
89

106

L1

14
20
18
18

Max.
upinaci

mm
135
165
210
254
304

@ sklicidla

e 3 Celistové sklicidlo s velkym zdvihem Celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
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Min.
upinaci

mm
14
14
17
22
26

C(H8)

80

140
170
220
220

31
37
38
43
51

Max.
kroutici
moment

kN (kgf)
9.8 (1000)
21.6 (2200

( )
29.4 (3000)
39.2 (4000)
54.0 (5500)

100
104.8
133.4
171.4
171.4

62
73
95
110
130

14
20
25
30
30

3M-06~3M-12
upl.r':’;i’i‘-sﬂ , Max. otacky 2"{:2”35%? Vaha Hy (\’,Zgﬂcw
kN (kgf) min' (r.p.m.) kg * m? kg
23 (2350) 4500 0.02 6.0 RK-75(N)
50 (3680) 4000 0.04 12.2 RK-100(N)
72 (7340) 3500 0.13 23.0 RK-125(N)
102 (10400) 3000 0.3 34.3 RK-150(N)
150 (15300) 2500 0.71 59.4 RK-150(N)
E G max. G min. H J
7 6 -9 35 28
5) 101.6 81.6 36 34
5 129 106 36 38
5) 160 133 36 45
6 70 40 46 50
Q max. Q min. R max. R min. S
15.5 5 32.9 27.45 25
17 8 38.7 31.45 31
223 8.8 475 39.15 35
323 12.8 53.9 441 40
47.8 13.3 62.5 51.6 50

Max. tlak
MPa (kgf/cm?)
2.7(27)
3.0(30)
2.9(29)
2.8(28)
3.6(36)

K
M12x1.75
M16x2
M20x2.5
M20x2.5
M24x3

T
10
12
14
16
21

KORAN



’ 3 M SILOVE SKLIiCIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTi

e 3 Celistové sklicidlo typu s velkym zdvihem cCelisti.
e V3echny sty€né plochy jsou kalené a brousené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.

Rozte€ drazek

3M-215, 3M-218 : 1.5
3M-221, 3M-224 : 3.0
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3M-215,3M-218 3M-221
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) = kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
3M-215 35 254 381 20 91.0 (9280) 158.9 (16200) 2300 1.8 96 RK-200(N) 3.0(30)
3M-218 35 254 450 51 91.0 (9280) 158.9 (16200) 2000 2.32 124 | RK-200(N) 3.0(30)
3M-221 35 254 530 53 91.0 (9280) 158.9 (16200) 1350 4.9 175 | RK-200(N) 3.0(30)
3M-224 35 254 610 160 91.0 (9280) 158.9 (16200) 1250 7.2 225 | RK-200(N) 3.0(30)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E F G max. G min. H J
3M-215 381 114 300 235 6 2 104 69 55 60
3M-218 450 114 300 235 6 2 92 57 55 60
3M-221 530 125 380 330.2 6 3 97 62 55 60
3M-224 610 125 380 330.2 6 3 97 62 55 60
Typ K L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
3M-215 M30x3.5 6~M20 30 63.3 165 43 49.75 18.25 79 66.3 62 255
3M-218 M30x3.5 6~M20 35 63.3 165 43 51.25 18.25 109.5 96.8 62 255
3M-221 M30x3.5 6~M24 31 71 180 60 90.5 245 92 79.3 65 25
3M-224 M30x3.5 6~M24 31 71 180 60 90 24 131 118.3 65 25
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’ 2 M SILOVE SKLICIDLO S VELKYM ZDVIHEM CELISTI

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE

Typ

2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12
ROZMERY
Typ
2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12
Typ
2M-05
2M-06
2M-08
2M-10
2M-12

Zdvih
pistu

mm

15

20

23

27

135
165
210
254
304
K
M12x1.75
M16x2
M20x2.5
M20x2.5
M24x3

Zdvih

mm

10.9

14.5

16.7

19.6

21.8

55

74

85

89
106

L

4~M8
6~M10
6~M12
6~M16
6~M16

Max.
Zdvih upinaci
Celisti @ sklicidla

mm

135

165

210

254

304

L1
14

14
20
18
18

e 2 Celistové skli¢idlo typu s velkym zdvihem Celisti.
e VSechny sty¢né plochy jsou kalené a brouSené.
e Vysoka tuhost a pfesnost upnuti.
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Min. knl‘\ga;('b' Max. . Moment .

Ofigda  momem  wnanisia | Mecosdy sengl VR g Mo
mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
14 6.5(660) 11(1120) 4500 0.02 6.0 RK-75(N) 1.8(18)
14 14.3(1460) 24(2450) 4000 0.04 12.2 RK-100(N) 2.0(20)
17 19.6(2000) 36.6(3730) 3500 0.13 23.0 RK-125(N) 1.9(19.3)
22 26.1(2660) 49.3(5030) 3000 0.30 34.3 RK-150(N) 1.8(18.6)
26 36(3670) 66(6730) 2500 0.71 591  RK-150(N) 2.4(24)

C(H6) D E G max. G min. H J

80 100 7 6 -9 35 28
140 104.8 5 101.6 81.6 36 34
170 1334 5 129 106 36 38
220 171.4 5 160 133 36 45
220 171.4 6 70 40 46 50
M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
31 62 14 15.5 5 329 27.45 25 10
37 73 20 17 8 38.7 31.45 31 12
38 95 25 22.3 8.8 475 39.15 35 14
43 110 30 32.3 12.8 53.9 441 40 16
51 130 30 47.8 13.3 62.5 51.6 50 21
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’ 3V-A SILOVE SKLIiCIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

e 3 Celistové vysokorychlostni sklicidlo.
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaling, vhodné
pro vertikalni soustruhy.
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Predmét technickych zmén BV-A 3v
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max.
o e BN g g e e e RDE e gy e
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg + m? kg e MPa (kgf/cm?)
3V12 A8 30 12.7 304 30 41(4180)  156(15900) 3150 073 079 629 68.7 i1 2.6(26)
3V-15 | A8 35 16 381 30 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2900 | 1.97 2.27 1055 128.5
3v-15 A1 35 16 381 30  81.9(8360) 245.1(25000) | 2900 | 1.97 2.27 1055 127
3v-15 |(Al5 35 16 381 30 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2900 | 3.33 2.67 1055 142
3v-18 | A8 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 3.33 | 3.62 132.7 155.5
3V-18 (A1 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 3.33 3.63 1327 154.5 gy 500 28028)
3v-18 A15 35 16 450 80 | 81.9(8360) 245.1(25000) = 2600 | 6.83 4.02 1327 165 RE-200K 3.0(30)
3v-21 (A1l 35 16 530 62 81.9(8360) 271.6(27700) 1800 | 6.83 7.46 196.5 227
3v-21 (A5 35 16 530 62 81.9(8360) = 271.6(27700) 1800 | 6.83 7.37 196.5 221
3v-24 A1 35 16 610 136 | 81.9(8360) 271.6(27700) = 1700 | 11.19 11.83 2417 272.8
3v-24 (Al5 35 16 610 136 | 81.9(8360) 271.6(27700) = 1700 | 11.19 11.73 241.7 266
3v-32 Al5 35 16 800 136 81.9(8360) 271.6(27700) 1100 |28.97 29.51 353.6 378
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 F | Gmax. G min. H J
3V-12 A8 | 304 107 141 220 1714 | 139.72 190 6 40 |15 M3 73 83 43 36 50
3v-15 A8 381 116 164 300 235 139.72 171.4 6 54 15153 99 118 64 55 60
3v-15  A11 | 381 116 168 300 235 196.87 260 6 58 15153 95 118 60 55 60
3V-15 A5 381 116 172 380 235 285.78 330.2 6 62 15153 91 118 56 55 60
3V-18 A8 450 116 164 300 235 139.72 171.4 6 54 |15 153 99 118 64 55 60
3V-18 A11 450 116 168 300 235 196.87 260 6 58 15153 95 118 60 55 60
3v-18 A15 450 116 172 380 235 285.78 330.2 6 62 15153 91 118 56 55 60
3v-21  A11 | 530 127 167 380 3302 | 196.87 235 6 46 3 /137 91 102 56 55 60
3v-21  A15 530 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3137 91 102 56 @ 55 60
3v-24 A11 610 127 167 380 3302 @ 196.87 235 6 46 3 137 91 102 56 55 60
3V-24 A15 610 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3 137 91 102 56 55 60
3v-32 A15 800 127 167 380 3302  285.78 330.2 6 46 3137 91 102 56 55 60
Typ K L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U
3V-12 A8  M20x25 | 3~M16 = 24 24 54 130 30 475 16 61 5465 | 50 21 3~M8
3V-15 A8 M30x35 6~M20 35 | 24 | 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 | 6~M16
3V-15  A11 M30x3.5 | 6~M20 35 32 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 | 3~M10
3V-15 A15 M30x35 6~M20 35 | 26 | 66 165 43 51.25 18.25 775 69.5 62 255 6~M24
3v-18 A8 M30x35 6~M20 35 | 24 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 | 6~M16
3V-18 A11 M30x3.5 6~M20 35 | 32 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 | 3~M10
3v-18 A15 M30x35 6~M20 35 | 26 | 66 165 43 51.25 18.25 108 100 62 255 6~M24
3V-21  A11 M30x3.5 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 93.5 24.5 89 81 65 25 6~M20
3V-21  A15 M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 935 24.5 89 81 65 25 3~M12
3v-24 A1l M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 93.5 245 128 120 65 25 6~M20
3V-24 A15 M30x35 6~M24 | 41 | 35 | 74 180 60 935 24.5 128 120 65 25 3~M12
3v-32 A15 M30x35 6~M24 41 | 35 | 74 180 60 189.5 245 128 120 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 3V-A jsou uvedeny cervené
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’ 3V'A SILOVE SKLICIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

e 3 Celistové vysokorychlostni skli€idlo.
e S manualnim nastavenim hlavnich €elisti pro vystfedéni obrobku.

e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaliné, vhodné pro
vertikalni soustruhy.
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih P v 2 Max. . n ,
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (r.p.m.) kg + m? kg MPa (kgf/cm?)
3v-40 A20 57 46+(60) 1005 310 180(18350) | 320(32620) 630 68 72 780 | 849 4.2(42)
3V-50 A20 57 | 46+(60) = 1250 = 290  180(18350) = 320(32620) 500 145 | 148 | 1000 1050 EE:ggg 4.2(42)
3v-63 60  48+(80) 1600 390  200(20390) = 360(36700) 400 500 - 1600 - REZS0 4 6a6)
3V-79 60 48+(80) 2000 440 200(20390) = 360(36700) 320 1250 - 2500 - 4.6(46)
ROZMERY
Typ A B c D D1 D2 E E1 F G max. G min. H J K
3V-40 A20 1005 184 226 520 463.6 412.78/463.6 8 50 190 123 73 | 66 16 65 | 65 M36x4
3Vv-50 A20 1250 184 226 520 463.6 412.78 463.6 8 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
3v-63 1600 | 222 - | 720 6476 - - 8 - 218 131 - 71 - 65 - M36x4
3V-79 2000 240 - 720 647.6 - - 8 - 238 133 - 73 - 65 - M36x4
Typ L L1 M N P Q Rmax.  Rmin. S T U v w
3v-40 A20 M24 37 110 270 76.2 295 457 404 6~19.03 = 7~M24 3~M12 42 84
3V-50 (A20 M24 37 110 270 76.2 416 563 510 9~19.03 9~M24 3~M12 42 84
3Vv-63 M30 46 110 270 76.2 540 738 674 12~19.03 | 13~M24 - 42 110
3V-79 M30 48 110 270 76.2 740 914 850 | 16~19.03 17~M24 = 42 110

Rozméry a specifikace typu 3V-A jsou uvedeny cervené
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4V-A

SILOVE SKLICIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

4V-15A8
4V-15A15
4V-18A8
4V-15A15
4V-21A11
4V-24A11
viz obr. A

Predmét technickych zmeén

SPECIFIKACE
Typ
4V-12 | A8
4V-15 | A8
4V-15 A1
4V-15 | A15
4V-18 | A8
4V-18 A1
4V-18 | A15
4V-21 A1
4V-21 | A15
4V-24 A1
4V-24 | A15
4V-32 | Al5

ROZMERY

Typ
4V-12 | A8
4V-15 | A8
4V-15 | A1
4V-15 | A15
4V-18 | A8
4V-18 A1
4V-18 | A15
4V-21 A1
4V-21 | A15
4V-24 A1
4V-24 | A15
4V-32 | Al5
Typ

4V-12 A8
4V-15 A8
4V-15 | AN
4V-15 | A15
4V-18 A8
4V-18 | AN
4V-18 | A15
4v-21 | AN
4V-21 | A15
4V-24 | AN
4V-24 | A15
4V-32 | A15

KORAN

obr. A

Zdvih Zdvih
pistu Gelisti
mm mm
30 12.7
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
35 16
A
304 107
381 116
381 116
381 116
450 116
450 116
450 116
530 127
530 127
610 127
610 127
800 147
K
M20x2.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5
M30x3.5

e 4celistové vysokorychlostni skli¢idlo.

e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaling, vhodné
pro vertikalni soustruhy.

Rozted drazek F S
u _E1 EE N
EE i
] :
g 8 SIEE i
v 8
J —= |
L ’ L
L1 B E"* B
A v
Max. MinA ) Ma)g. i Max. Moment
SR g uiada | moment upinacisfla  Max.otécky — serves vana Hydraulicky Max.tlak
mmommo KNG)  KNGg) MM kgeme ko T wpaatom
304 48 41(4180)  156(15900) = 2520 072 0.79 59 67 k120 2.6(26)
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 210 2.39 108 131
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 | 210 2.39 108 130
381 36 81.9(8360) 245.1(25000) 2300 | 210 279 108 139
450 60 | 81.9(8360) 245.1(25000) 2050 351 3.80 139.3 162
450 60 | 81.9(8360)  245.1(25000) = 2050  3.51 3.80 139.3 160.9
450 60  819(8360) 245.1(25000) 2050 351 4.20 139.3 172 ~e200 - 2828
: 0(30)
530 62 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1450 698 7.62 199 230
530 62 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1450 698 7.53 199 223.7
610 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1350 | 11.34 11.98 2438 275
610 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 1350  11.34 11.88 243.8 268.3
800 152 | 81.9(8360) 271.6(27700) 880  32.58 3313 396 419.9
c D D1 D2 E Ef F G max. G min. Ho oy
141 | 220 1714 13972 190 6 40 15 113 73 8 43 36 50
164 | 300 | 235 | 13972 1714 | 6 | 54 | 15 153 99 118 | 64 @ 55 60
168 | 300 235 | 196.87 260 6 58 15 153 95 118 60 @55 60
172 380 235 28578 3302 @ 6 62 15 153 91 118 56 55 60
164 | 300 @ 235 | 13972 1714 6 54 15 153 99 118 @ 64 @ 55 60
168 | 300 @ 235 | 196.87 260 6 58 15 153 95 118 60 @ 55 60
172 380 235 28578 3302 6 62 15 153 91 118 56 55 60
167 = 380 3302 @ 196.87 235 6 46 3 | 137 91 102 | 56 55 60
167 = 380 3302 28578 3302 6 46 3 137 91 102 56 55 60
167 | 380 @ 3302 196.87 235 6 46 3 | 137 | 91 | 102 | 56 | 55 60
167 380 3302 28578 3302 @6 46 3 137 91 102 56 55 60
187 = 380 3302 28578 3302 @ 6 46 3 137 91 102 | 56 55 60
L L1 M N P Q max. Q min. R max R min. S T U
3~M16 24 24 42 110 30 5175 1575 613 | 549 40 16 4~M8
6~M20 35 24 66 165 43 4075 1825 @ 875 = 794 62 255  6~M16
6~M20 35 32 66 165 43 4075 1825 875 794 62 255  4~M10
6~M20 35 26 66 165 43 4075 1825 = 875 794 62 | 255 | 6~M24
6~M20 35 24 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255  6-M16
6~M20 35 32 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255 | 4~M10
6~M20 35 26 66 165 43 5122 1822 108 100 62 | 255  6~M24
6~M24 41 35 74 180 60 725 245 89 81 65 25 6~M20
6~M24 41 35 74 180 60 725 245 89 81 65 25 3~M12
6~M24 41 35 74 180 60 935 245 128 120 65 25 6~M20
6~M24 41 35 74 180 60 935 245 128 120 65 25 3~M12
6~M24 36 35 74 180 60 1895 245 128 120 65 25 3~M12

Rozméry a specifikace typu 4V-A jsou uvedeny cervené



’ 4V-A SILOVE SKLIiCIDLO PRO VERTIKALNi SOUSTRUHY

4 cCelistové vysokorychlostni sklicidlo.
e S manualnim nastavenim hlavnich Celisti pro vystfedéni obrobku.
e Utésnéno proti Sponam, tfiskam a chladici kapaliné, vhodné
pro vertikalni soustruhy.

4V-40 A20
4V-50 A20
4V-63 A20
viz obr. A
E1 | _
u ¥ r=: ¢]
— & 0 o«
F \L}
A =i
8|8 8|55 I 8|5 < —¢
«
g 8L
G L
B L1, L
S =
L1 i EJ !
1 = |
4‘;7 L }
|
|
|
i |
B
obr. A
PFedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. Mo e Max. | Moment )
T pl'svtlu (‘:el\ilsltl' Zug& ng]i?jlla Zug&ﬂgzll . rlr(':g#'ntéﬁt upmai),f sila Max. otacky st:tg\;?ic- Vaha Hy%ﬁg?ky Max. tlak
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (r.p.m.) kg *m? ki MPa (kgf/cm?)
4V-40 A20 57 46+(60) 1000 310 | 180(18350)  320(32620) 500 70 94 740 790  mu.osp 4.2(42)
4V-50 A20 57  46+(60) 1250 290  180(18350) 320(32620) 450 222 224 1130 1180 KAl 4.2(42)
4V-63 60  48+(80) 1600 390 | 200(20390)  360(36700) 340 565 1800 RE-L250 | 4 6(46)
ROZMERY
Ty A B c D DI D2 E E1 F G max. G min. H J K
4V-40  A20 1000 184 226 520 4636 41278 4636 8 = 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
4V-50 A20 1250 200 242 520 4636 412.78 463.6 8 | 50 190 123 73 66 16 65 65 M36x4
4V-63 1600 240 - | 720 6476 - - 8 - 214 131 71 65 - M36x4
Ty L L1 M N P aQ Rmax. = Rmin. s T u v w
4V-40 A0 M24 37 110 | 270 762 295 457 404 6~19.03  7~M24  3~M12 42 84
4V-50 A0 M24 38 110 | 270 762 416 563 510 9~19.03 = 9~M24 3~M12 42 84
4V-63 M30 | 46 10 270 762 540 738 674 | 12~19.03 13~M24 - 42 110

Rozméry a specifikace typu 4V-A jsou uvedeny cervené

KORAN



’ 3 HS SILOVE PRUCHOZi PLNE UTESNENE SKLIiCIDLO

PIné utésnénd konstrukce prodluzuje intervaly udrzby a zlepSuje
efektivitu vyroby.

Utésnéna konstrukce zajistuje stalé mazani a chrani pfed poSkozenim
vniknutim chladici kapaliny a tfisek, coZz zaru€uje pfesnost upinani,
odolnost proti poskozeni.

Vhodné pro vyrobu pfi plné automatizaci; suché obrabéni odlitka

a vykovkU nebo pfi pouziti vysokotlaké chladici kapaliny. Idealni zejména
pro vertikalni soustruhy.

Média jsou vedena stfedovym otvorem — k dispozici pro chladici kapalinu
nebo vzduch (volitelng).

(e

7°730"

aC
D2
oD1

3HS-A

Pfedmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih
Typ pistu Selisti
mm mm
3HS-08 A6 18 7.6
ROZMERY
Typ A B

3HS-08 A6 | 220 100

Typ K max. K Default
3HS-08 A6 M60x2 M55x2

Rozméry a specifikace typu 3HS-A jsou uvedeny cervené

KORAN

Rozte¢ drazek 1.5

oA

@C H6

M S
o
P
[¢]
14
3HS
Max. Lomen a
upinaci sila Max. otacky s?;cgstlic_ Vaha Hydraulicky RISRlEK
valec
kN (kgf) min (r.p.m.) kg *+ m? kg MPa (kgf/cm?)
107(10900) 5000 0.18 27.7/29.3) TK-A853 2.6(26)
D2 E E1 F G max. G min. H J

150 5 52 24 6 22 30 14 17.5 20

N P Qmax. Qmin. Rmax. Rmin. S T U

95 25 | 4425 29.25 31 27.2 35 14 3~M6



’ 3PS SILOVE PRUCHOZi PLNE UTESNENE SKLIi€IDLO

e PIné utésnéna konstrukce prodluzuje intervaly udrzby a zlepSuje efektivitu
vyroby.

e Utésnéna konstrukce zajiStuje stalé mazani a chrani pfed poskozenim
vniknutim chladici kapaliny a tfisek, coZ zaru€uje pfesnost upinani,
odolnost proti poskozeni.

e Vhodné pro vyrobu pfi piné automatizaci; suché obrabéni odlitkd
a vykovkud nebo pfi pouZiti vysokotlaké chladici kapaliny.

Idedlni zejména pro vertikalni soustruhy.
e Média jsou vedena stfedovym otvorem — k dispozici pro chladici kapalinu
‘N nebo vzduch (volitelné).
Rozte¢ drazek 1.5 M s
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFICATIONS
Zdvih Zdvih Max. Min. Max. Max. . Moment )
b | celst | Rnag e koulol oy MOy selec VIR iy Max ek
mm mm mm mm kN(kgf) kN (kgf)  min'(rp.m.) kgem? kg MPa (kgf/cm?)
g RK-150(N) | 2.4(24.4)
3PS-12 30 12.6 304 22 38.5(3925) | 160(16310) 3360 0.84 67 RA-270 0.7(7.4)
DIMENSIONS
G G
Typ A B G D E ma. min. H J K L L1
3PS-12 315 107 220 171.4 6 72 42 39 48 M20x2.5  6~M16 21
Q Q R R u u \% %
v M N P max. min. max. min. S T max. min. max. min.
3PS-12 52.3 130 30 7125 | 3075 43 36.7 50 21 26 19.7 28 17

KORAN



’ IS SILOVE SKLIiCIDLO S AUTOMATICKYM INDEXOVANIM

e Polohovani probiha béhem otaceni vietena, Ize provést rychlou vyménu
mezi vice pracovnimi osami.
e VSechny ¢asti skli¢idla jsou kalené a brousené.
e Utésnéno proti tfiskam, Sponam a chladici kapaliné.
e Vysoka tuhost a vysoka pfesnost opakovani.
e Unikatni systém indexovani a hydraulickym systémem s detekci tlaku ve
skli¢idle, vysoka spolehlivost.
K
L T T
[ |
| DT upinaci zdvih
oP M [z @ @
e 1
,4'7 1
:4‘; =)
|
O L
3|8 '&"rﬁﬂj ) i~
]
— 9] >
-
4~M16 1T
B2
B1 [
B
— S f—o
1S-254~1S-315
fezF
Predmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
. . Max. & Max. délka Max. Moment p
Zdvih Zdvih il Plgiie) o, Max. a1 X 2 Otvor hl; h
Typ pi:tlu 6e|\ilslﬁ L;ﬁgéﬂ;' up%'éﬁ;' rﬁ;’#gﬂt upinaci sila Max. otacky S‘ﬁ(';vs?ic' Vaha Hyc\i;:l(i:cky Ven'[et:r:’; e
Deg mm mm mm kgflcm? kN (kgf) min” (rp.m.) kg *m? kg mm
1S-254 4x90° 20 65 160 45 19.5(1990) 1700 0.41 41 1S-315 70 a vice
1S-275 4x90° 20 80 220 45 25.4(2590) 1500 0.61 52 1S-315 70 a vice
1S-315 4x90° 20 100 230 45 25.0(2550) 1200 1.13 76 IS-315 70 a vice
ROZMERY
Typ A B B1 B2 C(H8) D E F G H J K
1S-254 254 190 5 23 220 171.4 60 13 475 18 155 48
1S-275 275 213 5 26 220 171.4 60 13 58 20 171 48
IS-315 315 232 5 22 220 171.4 60 13 71 18.5 187 50
Typ L M N N1 P Q(H7) R S(H7) T u % w
IS-254 13 M8 20 5 40 18 M10 20 106 57 46.5 5.5
1S-275 18 M10 20 6 80 18 M10 20 125 67 57 7
IS-315 18 M10 20 6 75 24 M12 25 125 85 70 75

KORAN




’ 3 N SILOVA SKLICIDLA S SIKMYM POHYBEM CELISTI

Povrch stfedového krytu prichodu vietena je brousen, tudiz mdze byt
pouzit pro polohovani pfipravku/obrobku.
Vedeni hlavnich ¢elisti je naklonéné a tudiz Celisti tlaci obrobek proti
dorazu, to zlepSuje upinaci silu.

Pracujte se standardnimi ¢elistmi.

Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.

Pouze pro vnéjSi upinani.

Rozte€ drazek 1.5

3~U

Axialni zdvih Celisti

oA
aC
aJ

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih
Typ pistu Celisti
mm mm
8.1
3N-06 20 (axial 0.9)
9.4
AR 2 (axial 1.0)
10.2
3N-10 2 (axial 1.1)
ROZMERY
Typ A B
3N-06 165 72
3N-08 210 85
3N-10 254 89
Typ L1 M
3N-06 16 41
3N-08 20 42
3N-10 24 47

Max.
upinaci
2 sklicidla

mm

165
210

254

C(H6)
140
170
220

M1
0.9
1.0
1.1

Min.
upinaci
2 sklicidla

mm

14

17

22

D
104.8
133.4
171.4

73
95
110

Max.
kroutici
moment

kN (kgf)

18 (1835)

25 (2540)

29 (2950)

20
25
30

a o o om

ax.
upinaci sila
kN (kgf)

61.5(6270) 5000

85.8 (8750) 4500

108 (11000) 4000

G max.
54.5 34.5
59 36
63 38

Q min.
7.75
11.75
11.25

Q max.
15.25
22.25
33.75

Max. otacky

min' (r.p.m.)

G min.

R max.

38.3
46.3
52.1

Moment
setrvac-
nosti

kg + m?
0.05

0.14

0.32

H
36
36
36

R min.

34.25
41.6
47

Vaha Hydraulicky Max. tlak
valec
kg MPa (kgf/cm?)
111 RK-100(N) 2.6 (26)
24.5 RK-125(N) 2.2 (22)
34.5 RK-150(N) 1.8 (18)
J K L
34 M16x2 M10
38 M20x2.5 M12
45 M20x2.5 M16
S T U
31 12 M6
35 14 M6
40 16 M8

KORAN



’ 4T 4 SAMOSTREDICI SILOVE SKLICIDLO

Dva pary Celisti upinaji nezavisle na sobé navzajem.

Rada 4T je vhodna pro upinani &tyfhrannych a nesoumérnych obrobku.

m Cisla patent :
PAT.NO.M359385 (Taiwan)
PAT.NO.ZL200920009309.1(Cina)
H
G1 M Rozted drazek 1.5
T
HA hE
T ‘ ‘V_\_L —
Ul —=— 2| >
G| EET 5 B
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Q) Q) Q C
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L E
B
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
q . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih Pl o o Max. A 3 a
T A Svtlu 6e|\ilsltf @ugliﬂéaiglla @uglllr}gizlla #12)#12(:! upl’nae:;)ls sila Max. otacky st?]t(;\g?ic— Vaha Hy drglulicky’ Max. tlak
valec
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
4T-08 17 13.6 210 24 16.0 (1630) 54.3 (5540) 3000 0.15 23.2 | RD-120(N) 1.7(17)
4T-10 20 16 254 50 21.6 (2200) 79.4 (8100) 2100 0.35 44.3 | RD-125(N) 2.2(22)
4T-12 20 16 304 50 21.6 (2200) 79.4 (8100) 1500 0.66 57.6 | RD-125(N) 2.2(22)
4T-15 25 19.6 381 60 27.2(2780) @ 105.3 (10750) 1200 2.25 118.3  RD-125(N) 2.7(27)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E G max. G min. G1 max. G1 min. H H1 J K
4T-08 210 91 170 133.4 5 32 15 25 -14.5 29 20 61 M14x2
4T-10 254 110 220 171.4 5) 36.5 16.5 10 -10 36 23 90 M16x2
4T-12 304 110 220 171.4 5 36.5 16.5 10 -10 36 23 90 M16x2
4T-15 381 135 300 235 6 44.5 19.5 5) -20 45 28 110 M20x2.5
Typ K1 L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T
4T-08 M34x1.5 4~M2 20 38 95 25 25.25 13.25 46.1 39.3 35 14
4T-10 M45x1.5 = 4~M16 25 43 110 30 32.25 12.75 59 51 40 16
4T-12 M45x1.5 = 4~M16 25 43 110 30 54.75 15.75 59 51 40 16
4T-15 M55x2 4~M20 30 51 130 30 66.5 12.5 78.9 69.1 50 21

KORAN



’ 3 D SILOVE SKLICIDLO S AXIALNiM TAHEM

e Radiélni upinani s axialnim tahem, udrZujte obrobek upnuty v blizkosti
z&kladni plochy sklicidla.
Dochazi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.

° Téleso a mechanismus tainého vélce jsou tepelné zpracované a pfesné,

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
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Piredmét technickych zmén B
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih ax. on- 2 Max. . 1 )
ne  eu Gt RO SRR RKown
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
3D-04 7 5 110 13 6.0(612) 10.5(1070) 3500 0.007 4.5 RK-75 1.6(16.5)
3D-05 7 5 135 21 10.0(1020) 17.0(1730) 3500 0.018 7.9 RK-75 2.7(27.5)
3D-06 10 7.2 165 22 15.0(1530) 25.0(2550) 3500 0.051 15 RK-100 2.1(21.4)
3D-08 10 7.2 210 28 25.0(2550) 45.0(4590) 3000 0.15 26 RK-125 2.2(22.5)
3D-10 15 10.8 254 35 35.0(3569) 60.0(6118) 2500 0.37 46 RK-125 3.1(31.6)
3D-12 15 10.8 304 50 45.0(4590) 75.0(7650) 2000 0.79 70 RK-150 2.8(28.5)
3D-15 20 14.5 381 60 53.9(5500) 90.0(9180) 1500 2.25 132 RK-150 3.4(34.2)
ROZMERY
Typ A B C(H6) D E F | Gmax. Gmin. H J | Kmax. Kmin. L L1 M N P
3D-04 110 60 85 70.6 25 20 22 15 25 M10 30 23 | 3~M10 15 19.5 50 22
3D-05 135 70 110 | 826 30 25 24 17 28 M12 35 28 | 3~M10 16 245 56 23
3D-06 165 85 140 1048 | 35 36 37 27 32 M16 45 35 | 6~M10 16 31 70 27
3D-08 210 90 170 | 1334 45 36 38 28 38 M20 56 46 | 6~M12 15 41 84 31
3D-10 254 110 220 1714 55 46 47 32 50 M24 65 50 | 6~M16 24 46 100 38
3D-12 304 125 | 220 | 1714 55 50 495 345 53 M27 70 55 | 6~M16 22 51 120 42
3D-15 381 140 300 235 70 55 61 41 55 M30 86 66 | 6~M20 30 60 165 60
Typ Qmax. = Qmin. R S T T1 U V (h7) V1 W X Y(H7) Y1 4 Z1
3D-04 37 345 M3 25 225 - 3~M6 8 25 35 2 8 6 - M10
3D-05 46 43.5 M3 30 275 - 3~M6 8 25 44 2 8 6 - M12
3D-06 57.7 54.3 M4 35 35 20 6~M6 10 25 52 7 10 6.5 - M14
3D-08 70.8 67.2 M5 40 45 25 6~M8 16 3 65 10 12 7.5 26 M12
3D-10 85 79.6 M6 50 55 30 6~M8 18 3 75 12 15 7.5 32 M14
3D-12 101.9 96.5 Mé 60 70 35 6~M10 20 3 90 12 17 7.5 36 M16
3D-15 135.6 = 128.3 M8 70 95 45 6~M12 24 4 120 13 20 6 40 M16

KORAN



’ 2 D SILOVE SKLICIDLO S AXIALNIM TAHEM

e Radialni upinani s axialnim tahem, udrZujte obrobek upnuty v blizkosti
zakladni plochy sklicidla.
Dochézi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.
Téleso a mechanismus tazného valce jsou tepelné zpracované a presné,
tim je dosazeno vysoké presnosti upnuti a vySsi zivotnost.

B Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih e RN Maxy Max. . pomont )
W | e | G el | mhad | Would | paua | Mewoutty | seel | Vb | iy | Mextek
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min” (rp.m.) = kg *m? kg MPa (kgf/cm?)
2D-06 10 7.2 165 22 10.0 (1020) | 16.7 (1700) 3500 0.045 12 RK-100 1.4 (14.3)
2D-08 10 7.2 210 28 16.7 (1700) | 30.0 (3060) 3500 0.13 23 RK-125 1.5 (15)
2D-10 15 10.8 254 35 23.3(2379) | 40.0 (4079) 2500 0.34 43 RK-125 2.1(21.1)
ROZMERY
Typ A B C (H6) D E F G max. | G min. H J Kmax.  Kmin. L L1 M N P
2D-06 165 85 140 1048 35 36 37 27 32 M16 45 35 M10 16 31 70 27
2D-08 210 90 170 1334 45 36 38 28 38 M20 56 46 M12 15 41 84 31
2D-10 254 110 220 1714 55 46 47 32 50 M24 65 50 M16 24 46 100 38
Typ Qmax.  Qmin. R s T T u vV (h7) V1 w X Y (H7) Y1 z Z1
2D-06 57.7 54.3 M4 35 35 20 4~M6 10 25 52 7 10 6.5 - M14
2D-08 70.8 67.2 M5 40 45 25 4~M8 16 3 65 10 12 7.5 26 M12
2D-10 85 79.6 Mé 50 55 30 4~M8 18 3 75 12 15 75 32 M14

KORAN



SILOVE SKLIiCIDLO S AXIALNiM TAHEM A FIXACI

e Prichozi 3-Celistové skli¢idlo s axialnim tahem a fixaci.
e Vysoka radialni upinaci sila a vysoka presnost.
e Vhodné pro hrubovani.

B
E
G ‘ -
\
< O > é -1 LW
Q| Q v QL H ‘ Q v
@]
0 N
U:%‘A
L1
Pfedmét technickych zmén B1
SPECIFIKACE
v R ;ﬁ%ﬁ'}a z“sgfﬁgﬁ'ia r‘fg’nﬁfxéi't upincisa Max. otacky ';”{;i%gt vahe | hydrauicky | Mtk
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) = kg * m? kg MPa (kgficm?)
3U-203 4 2 42 14 5.8(590) 16.7(1700) 10000 0.001 1.8 RK-75(N) 1.6(16)
3U-204 6 3 60 10 10.0(1020) 28.4(2900) 8000 0.005 3.9 RK-75(N) 2.7(27)
3U-205 6 3 84 15 13.9(1420) 39.7(4050) 8000 0.012 6.8 RK-100(N) 2.0(20)
3U-206 10 5) 105 24 17.9(1830) 57.8(5900) 7000 0.055 14.7 RK-100(N) 2.6(26)
3U-208 12 6 132 25 25.0(2550) 80.0(8150) 6000 0.14 255 RK-125(N) 2.2(22)
3U-210 10 ) 163 34 31.0(3160) 100.0(10100) 4500 0.36 43.5 RK-125(N) 3.1(31)
3U-212 10 5 210 81 35.0(3570) 100.0(10100) 3600 0.68 63.0 RK-125(N) 3.1(31)
ROZMERY
Typ A B B1 C(H®) D E F G max. G min. H J K L L1
3U-203 85 54.5 42 70 54 3.5 25 18 14 22 38 M20x1.5 3~M8 11
3U-204 110 725 55 85 70.6 4 30 16 10 245 42 M24x1.5 3~M10 12
3U-205 135 84.5 63 110 82.6 4 35 16 10 26 50 M28x1.5 3~M10 15
3U-206 168 118 80 140 104.8 5 45 20 10 31 60 M38x1.5 3~M10 16.5
3U-208 210 137 92 170 133.4 5 52 23 11 31 80 M48x2 3~M12 18
3U-210 254 152 102 220 171.4 5 75 25 15 37 105 M68x2 3~M16 23
3U-212 304 157 102 220 171.4 5 100 25 15 37 135 M92x2 3~M16 26
Typ M N P Q max. Q min. R S T U(H6) \ W max. W min. X
3U-203 12 26 M5 7.5 6.5 38 15 10 32 3.5 2 -2 M3
3U-204 17 40 M6 10.75 9.25 46 20 10 38 4 3] -3 M4
3U-205 20 415 M8 13.25 11.75 55 24 10 45 5 3 -3 M5
3U-206 30 50 M10 15.75 13.25 72 30 17 58 6 5 -5 M5
3U-208 34 63 M12 16.25 13.25 82 35 17 68 6 5 -7 M6
3U-210 39 74 M14 20.75 18.25 107 40 17 93 6 5 -5 M8
3U-212 44 74 M14 44.25 41.75 130 40 17 114 6 5 -5 M10

KORAN



SILOVE SKLICIDLO S AXIALNIM TAHEM A FIXACI

® Nepruchozi 3-Celistové skli¢idlo s axialnim tahem a fixaci.
e Vysoka radialni upinaci sila a vysoka pfesnost.
e Vhodné pro hrubovani.
e Mize pracovat s detekénim zafizenim pro kontrolu
vzduchotésnosti pro potvrzeni axialni pozice, vhodné pro
presné zpracovani velkych délek.
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) kg * m? kg o MPa (kgflcm?)
3U-205K 6 3 84 15 13.9(1420) | 39.7(4050) 8000 0.018 6.8 RL-100, RL-A100N 2.0(20)
3U-206K 10 5) 105 24 17.9(1830) = 57.8(5900) 7000 0.055 14.9 | RL-100, RL-A100N 2.5(25)
3U-208K 12 6 132 25 25.0(2550) = 80.0(8150) 6000 0.14 | 25.8 | RL-125, RL-A125N 2.2(22)
3U-210K 10 5 163 34 31.0(3160) = 100(10100) 4500 0.36 44.0 RL-125, RL-A125N 3.1(31)
3U-212K 10 5 210 81 35.0(3570) = 100(10100) 3600 0.68 63.8  RL-125, RL-A125N 3.1(31)
ROZMERY
Typ A B B1 CHe) D E F | F1(H8) Gmax. Gmin. H H1 H2 J K K1 L
3U-205K 135 845 63 110 826 4 35 14 16 10 42 12 - 50 | M25x1.5 22 | M10
3U-206K 168 118 80 140 1048 5 45 14 20 10 48 12 30 60 | M28x1.5 24 | M10
3U-208K 210 137 92 170 1334 5 52 16 23 1 51 15 30 80 | M35x1.5 30 @ M12
3U-210K 254 152 102 @ 220 1714 5 75 16 25 15 51 15 30 105  M38x1.5 34  M16
3U-212K 304 157 102 = 220 1714 5 100 16 25 15 51 15 30 135 | M45x1.5 | 40 = M16
Typ L1 M N P Qmax. = Qmin. R S T T U(H6) \ Wmax. = W min. X
3U-205K 15 20 415 M8 13.25  11.75 55 24 25 15.5 45 5 3 -3 M5
3U-206K 16.5 30 50 M10 15.75 | 13.25 72 30 30 26.5 58 6 5 -5 M5
3U-208K 18 34 63 M12 16.25 | 13.25 82 35 30 32.5 68 6 5 -7 M6
3U-210K 23 39 74 M14 20.75 @ 18.25 107 40 30 36.5 93 6 5 -5 M8
3U-212K 26 44 74 M14 4425 4175 130 40 30 36.5 114 6 5 -5 M10
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’ 3 E ROZPINACI SILOVA SKLICIDLA S FIXACI

Vhodné pro upinani za otvor.
Radialni upinani s axialnim tahem, udrzujte obrobek upnuty v blizkosti
zakladni plochy skli¢idla.

e Dochazi jen k minimalnimu pohybu obrobku smérem nahoru.

e Pro svou presnost a stabilitu je toto skli¢idlo vhodné pro dokon&ovaci

procesy.

Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE

Typ

3E-05
3E-06
3E-08
3E-10
ROZMERY
Typ
3E-05
3E-06
3E-08
3E-10

Typ

3E-05
3E-06
3E-08
3E-10

Zdvih
pistu

10
10
10

135
165
210
254

20
23
30
35

Zdvih
Celisti

mm

98
112
135
152

25
31
35
40

o o o w

3E-06 ~08 ~ 10

Mé&kka Celist: typ A

3~P
— o
177
L o
HK Q
[H]
—]
—
Max. Min. Max’. i Max.
Shitle ofheda  Moule  upinacisia
mm mm kN (kgf) kN (kgf)
83 29 13.0(1325) 42.0(4280)
110 44 18.0(1835) 58.0(5910)
150 50 25.0(2530) 80.0(8150)
190 60 35.0(3570) 100.0(10200)
Cc F G
£l (H6) o = (H8) max.
72 110 82.6 25 18 18
80 140 104.8 35 18 22
90 170 1334 40 21 22
102 220 171.4 50 25 25
P type A type B
Q max. Q min. Q max. Q min. max.
M6 68 50 83 67 50
M6 90 70 110 89 70
M8 110 90 150 108 90
M10 127 110 190 125 110

Max. otacky

min™' (r.p.m.)

7000
6000
5000
3600

min.

12
12
12
15

Q1

min.

29
44
50
60

Moment
setrvac-
nosti

kg * m?

0.018
0.042
0.14
0.31

25
30
36
48

25
40
49
59

Véaha
kg
75
13.6
26.5
39.5

10
10

M6x12
M6x12
M6x12
M8x16

Hydraulicky
valec

RK-100
RK-100
RK-125
RK-150

K

M16
M16
M20
M24

110
130
170
210

Max. tlak

MPa (kgficm?)

L

M10
M10
M12
M16
u
(p.c.d)
55
76
100
120

KORAN

1.8(
2.5(25.6)
2.2(22.5)
2.8(28.5)

18.5)
25.6

28.5

L1

15
16
18
23
Vv
(p.c.d)
110
134
170
210



’ 3WI3WC SILOVE SKLICIDLO S KYVNYMI CELISTMI

/
=NJ,
NS
TAIWAN EXCELLENCE
2020

U varianty 3W se 3 kyvné Celisti se vykloni a pak upnou obrobek, ten se
automaticky vystredi.

Vhodné pro obrabéné odlitk(l a vykovkd.

Vhodné pro hrubovani.

Utésnéno proti prachu a fezné kapaling, coZ je pohodIné&jSi pro provadéni
udrzby.

sklicidla.

U varianty 3W-C se 3 kyvné Celisti vykloni a pak upnou obrobek
podepfeny hrotem.

Kompenzace obrobk(i podeptenych hrotem je 2 mm.

Karbidové upinaci €elisti jsou volitelné. Typ Celisti se voli podle
obrobku.

Podle raznych pozadavk( na vyrobu, Ize pouzit karbidové celisti
jak pro vnéjsi, tak pro vnitfni upnuti.

Typy karbidovych ¢gelisti

Typ: AL ' Typ: AL2 ' Typ:RI °

1071 msx0. 14271 M5x0.8 1z
o o Mox08 3 ‘4-8 36 M5x0.8
= = |© I L g
w Z '\'] \/ r\[ Q
15977, 1597.7]
vnéjsi upnuti vnitini upnuti minimalni rozsah upnuti
Karbidova Celist
Karbidova Celist
Clearance
/ min. 3(mm)
| l s T“"”“"
i N il 5o
w /
= - T rozsah upnuti
min. 7(mm)
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’ 3W/3WC SILOVE SKLICIDLO S KYVNYMI CELISTMI

Predmét
technickych
zmén
SPECIFIKACE
| -
mm
3W-08 14.4
3W-C08 14.4
3W-10 17.5
3W-C10 17.5
3W-12 17.5
3W-C12 17.5
3W-15 225
3W-C15 225
ROZMERY
Typ A
3W-08 210
3W-C08 210
3W-10 254
3W-C10 254
3W-12 304
3W-C12 304
3W-15 381
3W-C15 | 381
Typ P3
3W-08 M12
3W-C08 M12
3W-10 M12
3W-C10 M12
3W-12 M12
3W-C12 M12
3W-15 M12
3W-C15 | M12

=
§ 8 g/ 8| §1
K
Zdvih place Ll pox
St | gehe | gehe | kouo
mm mm mm kN (kgf)
9.8 16~150 76~203 25(2550)
9.8 16~150 76~203 25(2550)
12.5 50~205 85~235 35.3(3600)
12.5 50~205 85~235 35.3(3600)
12.5 63~240 127~305 | 35.3(3600)
12.5 63~240 127~305 | 35.3(3600)
15.9 76~317 165~381 56(5600)
15.9 76~317 165~381 56(5600)
B |[CHN| D E F m(a;x. m(i;n.
89 170 1334 5 34 519 375 40
89 170 1334 5 34 519 375 40
106 220 1714 5 42 675 50 48
106 220 1714 5 42 675 50 48
106 220 1714 5 42 675 50 48
106 220 1714 5 42 675 50 48
120 300 235 5 55 | 62.5 40 46
120 300 235 5 55 | 625 40 46
Q R R1 S T U V)
95 | 269 224 60 57 2 7.94
95 | 269 224 60 57 2 7.94
112 | 403 226 | 72 70 25 127
112 | 403 226 72 70 25 127
1325 4.03 226 925 70 25 127
1325 4.03 | 226 925 70 25 127
172 | 514 | 283 @ 121 80 2 12.7
172 | 514 | 283 121 80 2 12.7

Max.

upsl'l[?:ci Max. otacky
kN (kgf) min” (r.p.m.)
85.0(8670) 3700
85.0(8670) 3700
105.9(10800) 2500
105.9(10800) 2500
105.9(10800) 2400
105.9(10800) 2400
168.2(16800) 2000
168.2(16800) 2000

J K L L1
50 M18x2.5 M12 19
50 M18x2.5 M12 19
58 M24x3 | M16 = 24
58 M24x3  M16 = 24
58 M24x3  M16 = 24
58 M24x3  M16 = 24
80 M27x3  M20 | 30
80 M27x3  M20 | 30
V1 W (H7) | W1 | X(H7)
3 12.68 7 34
3 12.68 7 34
3 19.03 7 45
3 19.03 7 45
3 19.03 7 45
3 19.03 7 45
3 19.03 7 56
3 19.03 7 56

Moment
setrvac-
nosti

Vaha

kg * m?
0.12

kg

23
0.12 23
0.37 48.6
0.37 48.6
0.73 65
0.73 65
1.81 97

1.81 97

M1
19.3 | 56.5
19.3 | 56.5
29 605
29 60.5
29 | 60.5
29 60.5
324 | 72

324 | 72

X1

35 46

35 46

5 60

5 60

Hydraulicky
valec

RK-100(N)
RK-100(N)
RK-125(N)
RK-125(N)
RK-125(N)
RK-125(N)
RK-150(N)

RK-150(N)

52.7
52.7
65.6
65.6
65.6
65.6
74.3
74.3

Y1

M6 32

M6 32
M8 36
M8 36
M8 36
M8 36
M8 36

M8 36

Kompenzace
mm
2
2
2
3
P1 P2
38 80
38 80
444 100
44.4 | 100
44.4 | 100
44.4 | 100
63.5 | 140
63.5 | 140
2
32 | M10
32 | M10
36 | M10
36 | M10
36 | M10
36 | M10
36 | M10
36 | M10
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3 RF SILQVE’SKLiCIDLO S KYV[\NIV!I CELISTMI,
OPERNYM HROTEM A AXIALNiM TAHEM

e Kompenzace excentricity obrobku je 1 mm, obrobek se pevné opira
o stfed, Celisti se vyklopi a uchopi dilec do tfi Celisti.

Druhé upnuti Ize provadét bez obraceni obrobku, ¢imz se vyrazné
zkracuje doba sefizovani.

S upnutymi €elistmi Ize hrubovat ¢i pfesné obrabét.

Diky utésnéné konstrukci Ize snizit naklady na udrzbu.

Lze propojit s dvojitym rotacnim valcem (typ 3RF-D).

PFitlak ¢epu pohonu Ize fidit tlakem rotaéniho valce (typ 3RF-D).

oA

2C H6
@D
R~

|m

UKAZKA APLIKACE:

M1 1. Obrabéni upinaciho priméru — Mekka celist

Vyrovnavaci ¢elisti jsou zasunuté.
=T Obrobek je upnut mezi stred sklicidla
E a hrot konika. Navic je ¢elné

[ T pohanén pohanénym hrotem
Lol |z
il ® skligidla.

Priklad proveden
tahové trubky

T |®

ot
@1
214

1
Q

oA

i = :

@C H6
oF
K1 H7

I

K2| | K3 | [ J Unaseci kolik L L
r T { Provadi se s upnutymi

/ m kompenzaénimi Celistmi

DJ K/ 1 *70 *30 R R1 2. Hrubovani

2~M10x18dp

3RF-D

. “ Ko (41 e N . 3. Dokonéovaci obrabéni
Poznamka: rozméry oznagené [*] jsou vnitfni rozméry tahové trubky.

Je navic doplnéno o ¢elni pohon.
Cely obrobek Ize obrabét soustfedné.

Predmét technickych zmén

SPECIFIKACE
q q Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih P oo Rl Max. s L .
e sl | Galsl | gEna gehed kowel e | Macosty | sees Ve iy Kompencace
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg * m? kg mm
3RF-08 43.5 9.4 70 18 39.2 (4000) 39.2 (4000) 4000 0.15 30 RS-1250 1
3RF-08D 43.5 9.4 70 18 39.2 (4000) 39.2 (4000) 4000 0.15 30 RDL-130S 1
ROZMERY
Typ A B C(He) D E F | Gmax. Gmin. H J K K1(H7) | K2 @ K3 L L1
3RF-08 210 155 170 | 133.4 5 68 123 79.5 37 58 M20x2.5 - - - 3~M12 18

3RF-08D 210 155 170 | 1334 5 68 98 54.5 50 58 M36x1.5 40.5 6 24 3~M12 18

Typ M M1 N P Q R R1 max. R1min. S T(H7) U \% V1 W X
3RF-08 62 58 78 2.35 62 - - - 40 12 28 16 3 7 M12
3RF-08D 62 58 78 2.35 62 25.5 7 0 40 12 28 16 3 7 M12

KORAN



& 3R

SILOVE SKLIiCIDLO S KYVNYMI CELISTMI
A OPERNYM HROTEM BEZ AXIALNiHO TAHU

e Kompenzace excentricity obrobku je 2 mm, obrobek se pevné opira
o stfed, Celisti se vyklopi a uchopi dilec do tfi Celisti.

e Specialni utésnéni proti prachu a fezné kapaling, je pohodiné
pro provadéni udrzby.

sklicidla.
M
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H1 _ H | oy
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Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
. g Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih 2o U o Max. . 1 .
me | psu Gt GRS GBI loue upnacisia Moty sebec VA gy Kompensace
mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min (r.p.m.) kg + m? kg mm
3R-08 20 8 65 18 19.6(2000) 53.0(5404) 2800 0.15 27 RK-100N 2
3R-10 25 10 90 22 29.4(3000) 67.7(6901) 2500 0.38 45 RK-125N 2
ROZMERY
Typ A B C (H6) D E F Gmax. Gmin. H H1 J K L L1
3R-08 210 105 170 133.4 5 57 26 6 425 36 104 M20x2.5 3~M12 20
3R-10 254 115 220 171.4 5.5 64 36.5 11.5 25 39 15 M20x2.5 3~M16 225
Typ M M1 N Qmax.  Qmin. R S T (H7) u % V1 w W1 X
3R-08 38 18 82 68 64 10 7.7 12 26 16 3 35 7 M12
3R-10 40 19 102 82 78 10 11.3 15 32 18 3 40 7 M14
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SILOVE SKLICIDLO S CELNiM UPNUTIM

Upina za &elo obrobku, tak dochazi k prevenci jeho deformace.

Vhodné pro tenkosténné obrabéni.
Mechanismus kompenzace upnuti umozrfiuje upnuti nepravidelnych
tvarq.

B Mozno doplnit o funkci detekce tésnosti vzduchu.

8 zdvih upnuti 12 zdvih rotace
G M . | Gp- Uhel rotace
3~P 56 N
=l
A 7 for 05”,06”
JEN— E
— T
121 30 I ‘ - 71& volitelna &elist v c
~ L
I+ il C
§ Q &L;I.*E —e=——1—4§|8
= K/ [ ‘
5 L Y
Q =
E €
\_3~L
B
1 5 10 8
< o
~ § N ~| @
T 0 T
. — ~ — "¢}
g j& @ sl ¥ S
| 2s] =S
Pfedmét technickych zmén pro 05”,06” pro 08”,10”,12"
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Kompenzace Max. Min. Max. Max. . Moment )
- pisiy | Celisti celisti o Gieda | outicl upinaci sila | Max.otacky SN | VEE Hydraulicky
mm mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min' (rp.m.) | kg *m? kg
RK-100 OR
3J-05 12 8 2 53 25 7.5(765) 6.0(612) 4000 0.02 11.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-06 12 8 2 79 55 9.0(918) 7.5(765) 4000 0.04 12.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-08 12 8 2 106 75 18.0(1835)  16.5(1680) 3500 0.13 23.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-10 12 8 2.5 150 119 18.0(1835)  16.5(1680) 3500 0.30 33.0 RK-100(N)
RK-100 OR
3J-12 12 8 25 200 169 18.0(1835)  16.5(1680) 3000 0.56 44.0 RK-100(N)
ROZMERY
Typ A B Cc D F G max. G min. J J1
3J-05 135 86 110 82.6 40 75 55 25 9
3J-06 165 86 140 104.8 45 75 55 28 12
3J-08 210 90 170 133.4 56 80 60 38 16
3J-10 254 95 220 171.4 56 75 55 38 16
3J-12 304 95 220 171.4 56 75 55 38 16
Typ L L1 M max. M min. N P Q R S T
3J-05 M10 15 56 36 20 M10 425 27 3~M6 50
3J-06 M10 15 56 36 20 M10 57.5 40 3~M8 64
3J-08 M12 18 71 51 25 M12 775 53.5 6~M8 104
3J-10 M16 24 71 51 25 M12 99.5 75.5 6~M8 140
3J-12 M16 24 71 51 25 M12 124.5 100.5 6~M8 190

KORAN

Max. tlak
MPa (kgf/cm?)
1.0(10)

1.2(12)
2.5(25)
2.5(25)

2.5(25)

K
M12x1.75
M16x2
M20x2.5
M20x2.5
M20x2.5

u

20°
20°
20°



’ 2J SILOVE SKLICIDLO S CELNiM UPNUTIM

Upina za ¢elo obrobku, tak dochazi k prevenci jeho deformace.
Vhodné pro tenkosténné obrabéni.
Mechanismus kompenzace upnuti umoznuje upnuti nepravidelnych

tvard.
B Mozno doplnit o funkci detekce t&snosti vzduchu.
G 8 zdvih’\;:pnuti 12 zdvih rotace ‘ &% Ghel rotace
{ 2~p 56
A 2 =N for 05”,06”
T = R /f
- |\ @] NG
5l . >
12,30 Ii ‘ L ﬂx volitelna elist g/@ = . f@ \m . (¢}
< ’:E _,? —- < " wl 0 A KQ/)\
Q| o™ I Qg K j ©
S '_E K T % ﬁi
s v | | B & 5 @
g )
4~L 8 s
B
10 8
= 2
£ S Ny ] £ S f N
| o o g {}
§ 8[ ? 8 ,5‘ ( o 3
25 34
= Ll = ]
PFedmét technickych zmén pro 05".06" bro 08,10",12"
SPECIFIKACE
. . Max. Min. Max. Moment
Zdvih Zdvih Kompenzace et Al g R Max. . . .
Typ pity e celisti Ditda  ooidda  moment upinacisfla | Max.otacky |~ SGCES: | Vaha Hydraulicky Max. tak
valec
mm mm mm mm mm kN (kgf) kN (kgf) min™ (rp.m.) kg * m? kg MPa (kgf/cm?)
2005 12 8 2 53 25 5.0(510)  4.0(408) 4000 0015 9.0 RRT('_11%%&F; 0.7(7)
2006 12 8 2 79 55 6.0612)  5.0(510) 4000 0035 9.8 ';’E%%&F; 0.8(8)
2J-08 12 8 2 106 75 12.0(1224) = 11.0(1122) 3500 0.12 20.3 F;KK'_11%%(?\IF; 1.7(17)
2J-10 12 8 25 150 119 12.0(1224)  11.0(1122) 3500 0.28 30.7 F;KK'_11%%(?\IF; 1.7(17)
2J-12 12 8 25 200 169 12.0(1224) = 11.0(1122) 3000 0.52 41.2 FI;KK'_11%%&F; 1.7(17)
ROZMERY
Typ A B © D F G max. G min. J J1 K
2J-05 135 86 110 82.6 40 75 55 25 9 M12x1.75
2J-06 165 86 140 104.8 45 75 55 28 12 M16x2
2J-08 210 90 170 133.4 56 80 60 38 16 M20x2.5
2J-10 254 95 220 171.4 56 75 55 38 16 M20x2.5
2J-12 304 95 220 171.4 56 75 55 38 16 M20x2.5
Typ L L1 M max. M min. N P Q R S T u
2J-05 M10 15 56 36 20 M10 42.5 27 4~M6 50 30°
2J-06 M10 15 56 36 20 M10 57.5 40 4~M8 64 30°
2J-08 M12 18 71 51 25 M12 775 53.5 6~M8 104 50°
2J-10 M16 24 71 51 25 M12 99.5 75.5 6~M8 140 50°
2J-12 M16 24 71 51 25 M12 124.5 100.5 6~M8 190 50°
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AP SILOVE SKLIiCIDLO PNEUMATICKE S VELKYM PRUCHODEM

e Prachozi 3-Celistové sklicidlo s velkym prichodem a vestavénym
vzduchovym valcem.

e Patentovany systém pfivodu vzduchu, snadna instalace a udrzba.
Nedochazi k problémim s otérem tradi¢niho tésniciho krouzku.
Uspora nakladii a &asu na udrzbu.

B Cisla patentd :
20.2011.101.818.4 /20.2012.102.498.5 (Némecko)
3169457 / 3178706 (Japan) / EP 2517822 B1 (EU)
ZL 2011 2 0141324.9 /ZL 2012 2 0274549.6 (Cina)
M440159 / M415011 (Tchaj-wan) / US8770222 B2 (USA)
0000278076 (ltalie)
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Predmét L ‘
technickych L1 B
zmén AP-A
SPECIFIKACE
Zdvih Zdvih Max. . Min. MEve Max. . Moment . Spotreb
T pisu | ooy | VRneci | upineci | kroutct upinacisia | Mex.oédky | selvat-  Vsha Veducht
mm mm mm mm MPa (kgficm?) kN (kgf) min™ (rp.m.) = kg * m? kg lit (at 6kgf/cm?)
AP-52 A6 52 5.9 170 15 0.6(6.1) 40.5(4128) 3900 0.2 26 30 3.1
AP-66 A6 66 7.6 215 24 0.6(6.1) 50(5097) 3000 0.4 38 45 5.1
AP-86 A8 86 8.9 268 43 0.6(6.1) 80(8156) 2800 0.7 58 72 8.7
AP-115 | A8 115 10.6 330 55 0.6(6.1) 90(9174) 2000 1.7 92 112 12
ROZMERY
Typ A B C D D1 E E1 F G H J K L
AP-52 | A6 235 121 140 170 215 106.38 6.5 19 52 21.5 58.5 170 2 6~M10
AP-66 A6 265 134 153 170 245 106.38 6.5 19 66 21.5 65 215 2 6~M10
AP-86 A8 315 142 169 220 295 139.72 6.5 27 86 21.5 67 268 2 6~M10
AP-115 A8 370 154 181 220 350 139.72 6.5 27 115 21.5 69 330 2 6~M10
Typ L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T u Vv
AP-52 | A6 15 18 37 73 20 21.2 9.2 38 35.1 31 12 145.5 6~M12
AP-66 A6 16 18 38 95 25 23.7 8.7 50.2 46.4 35 14 159.5 6~M12
AP-86 A8 16 24 43 110 30 32.2 12.7 62.2 57.8 40 16 1845 | 6~M16
AP-115 A8 16 24 51 130 30 44.7 14.7 77 7.7 50 21 212 6~M16

K@ RAN Rozméry a specifikace typu AP-A jsou uvedeny cervené



’ AP SILOVE SKLICIDLO PNEUMATICKE

.u"\ n _ = e Velké prichozi tficelistové skli¢idlo s vestavénym vzduchovym vélcem.
’o\f # o e S vestavénym zafizenim pro detekci tlaku ve skli€idle, kontroluje pfipadny
BEiEm2018, e # % pokles tlaku ve sklic¢idle rychle klesa, coz zaruéuje bezpecnost upnuti pfi

TAIWAN EXCELLENCE
obrabéni.

e Patentovany systém pfivodu vzduchu, ktery se snadno instaluje a udrzuje.
Nedochazi k odirani
tradiéniho t&sniciho krouzku. Uspora nakladti a ¢asu na udrzbu

o Cisla patentu:

e (] 20.2011.101.818.4 /20.2012.102.498.5(Némecko)

3169457 / 3178706 (Japan) / EP 2517822 B1 (EU) ZL 2011

2 0141324.9 / ZL 2012 2 0274549.6 (Cina) M440159 /

M415011 (Tchaj-wan) / US8770222 B2 (USA)

0000278076(ltalie)

Pozice fixa¢nich Sroubu
X 4~ 6.5

2~RC1/8 {Fk o-THS/8"
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Predmét L
technickych ~ AP-A B
zmén
SPECIFIKACE
Typ %’?SV‘IS colst ngiﬁgsﬁa Q@Eﬁé‘é‘ia rﬁ%ﬁiﬂt “p"'m)'fls"a Max. otacky y%?s%gt vena Veduds
mm mm mm mm MPa (kgf/cm?) kN (kgf) min” (rp.m.) kg * m? kg lit(at 6kgf/cm?)
AP-145  A11 145 14 420 62 0.6(6.1) 110(11213) 1500 3.8 156 = 182 17.8
AP-185 A15| 185 14 460 100 0.6(6.1) 160(16310) 1700 6.0 188 223 22
AP-230 A15 230 17 535 170 0.6(6.1) 150(15290) 1300 1.1 265 | 310 34
AP-275 A20| 275 17 580 200 0.6(6.1) 160(16310) 1100 15.5 301 | 346 39
AP-320 A20| 320 17 658 200 0.6(6.1) 180(18348) 1000 27.2 415 | 505 45
AP-375 A20 375 24 738 260 0.6(6.1) 210(21406) 900 442 530 | 545 55
ROZMERY
Typ A B C D D1 E E1 F G H J K L L1
AP-145  A11 | 400 198 231 300 365 196.87 8 33 145 34 120 420 35 9~M12 20 31
AP-185 A15| 460 198 238 300 405 28578 8 40 185 44 120 460 35 9~M12 20 35
AP-230 A15 515 226 266 380 483 28578 8 40 230 49 145 535 35 6~M16 24 35
AP-275 A20| 560 232 272 380 528 412.78 8 40 275 52 152 580 3.5 6~M16 24 35)
AP-320 A20| 615 256 306 520 580 41278 8 50 320 55 116.5 658 35 9~M16 25 33
AP-375 A20| 690 272 322 520 650 41278 8 50 375 55 127 738 315 9~M16 28 38
Typ L2 M N P Qmax. Qmin.  Rmax. Rmin. S T U \Y w X Y
AP-145 A11 | 6~M20 63.7 165 43 53.5 23.5 98 91 62 255 57° 242 0° 38 20
AP-185 | A15 | 6~M24 63.7 165 43 53.5 23.5 118 111 62 255 58° 272 7° 38 20
AP-230 A15 6~M24 7.7 180 60 48.5 18.5 145 136.5 64 255 30° 300 7° 33 15
AP-275 | A20 6~M24 7.7 180 60 48.5 18.5 167.5 159 64 255 30° 322 7° 30 12
AP-320 A20| 6~M24 81.5 210 60 60.5 24.5 190 181.5 74 30 52° 350 7° 27 9
AP-375 | A20| 6~M24 81.5 210 60 66.5 245 | 2235 2115 74 30 52° 387 7° 27 9

Rozméry a specifikace typu AP-A jsou uvedeny cervené K@ RAN



SILOVE PNEUMATICKE SKLICIDLO S VELKYM OTVOREM (DVOJ-
NASOBNA RYCHLOST ZDVIHU CELISTIi)

i APs

Velké prichozi 3¢elistové sklicidlo s integrovanym vzduchovym valcem.
S vestavénym zafizenim pro detekci tlaku ve skli¢idle, kontroluje pfipadny
pokles tlaku ve skli¢idle rychle klesa, coz zaru€uje bezpecnost upnuti pfi
obrabéni.
Patentovany systém pfivodu vzduchu, ktery se snadno instaluje a udrzuje.
Z&dné odirani tradiéniho té&sniciho krouzku. Uspora nakladd a ¢asu na Gdrzbu.
Vestavéné zafizeni ,detekce upnuti“ muze zabranit sevieni Celisti ve fazi
rychlého zdvihu. Tento mechanismus mUze také zabranit poSkozeni vnitfnich
soucasti nebo miize zamezit vylétnuti obrobku (pouze pro vnéjsi upinani).

e Konstrukce s dvojnasobnou rychlosti zdvihu Celisti mize zkratit dobu
vyrobniho cyklu.

B Upozornéni: Upinani neprobiha béhem faze rychlého zdvihu.
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PFedmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
. q Max. Min. Moment M
Zdvih Zdvih i o Max. - i , Spotieba
mm mm mm mm kN (kgf) min(r.p.m.) kg * m? kg lit(at Bkgficm?)
APS-185 185 26 14 460 127 110(11216) 1300 6.45 198 22
ROZMERY
Typ A B C D E F G H J K L L1 M
APS-185 460 221 300 425 8 185 45 124 50 35 9~M12 17 63.7
Typ N P Q max. Q min. R max. R min. S T U Vv W X Y
APS-185 165 43 37 17 145 125 62 255 58 272 7° 38 30

KORAN



’ SC B STACIONARNI KLESTINOVY UPINAC

Vestavény valec, idealni pro vrtacky, frézky a obrabéci centra.
Pracuje s upinaci hlavou GT0052 nebo GT0065, rychla vyména

a uspora €asu obrabéciho cyklu.
e Dva rezimy pfivodu média: rezim bo&niho pfivodu nebo rezim
pfivodu ze zakladni desky.

 —
<l o < e]
S| 8l § © ) O
E %)
2~0-ring N ="
%\ % Unclamp Clamp AN
n Ny JI_ P
i ||
| | Unclamp ! Clamp
2-M e |H.
Baseplate ‘ é R .
Pressure Port 2~RC1/4
Side Pressure Port
Predmét technickych zmeén
SPECIFIKACE
Zdvih Max. upinaci rozsah Max
VI o - Max. tlak
Typ Celisti Kulata 6-hran 4-hran upinaci sila Nl Vhodna upinaci ax. ta
hlava
mm mm mm mm kN (kgf) kg MPa (kgf/cm?)
SCB-52 +0.5 4~52 7~45 7~36 80(8150) 8.6 RG-52 4.0(40)
SCB-65 + 0.5 4~65 8~56 8~46 105(10700) 10.2 RG-65 4.2(42)
ROZMERY
Typ A (g6) Al B c D D1 E F G H
SCB-52 175 110 84.5 25 152 95 7 53 245 17
SCB-65 192 130 94 30 169 114 9 66 26.5 20
Typ J K L L1 M N P Q R S
SCB-52 10 51.5 4~M10 12 4.2 P7 3~M6x12 160 42 69.5
SCB-65 10 61.5 4~M10 125 4.2 P7 3~M6x12 175 50 77

KORAN



’ S U STACIONARNI UPINAC S AXIALNiM TAHEM A FIXACI

e Vestavény hydraulicky valec; mGze pracovat i s pojistnym ventilem a byt
pohanén i stlatenym vzduchem.
e Radialni upnuti a axialni tah, udrzuje obrobek upnuty proti €elu skli¢idla.
e Nedochazi k téméf zadnému pohybu obrobku smérem nahoru.
e Vhodné pro vrtani, frézovani a dalsi.
e Téleso a soucasti upinaciho valce jsou kalené a zarucuji vysokou pfesnost
upnuti a odolnost, je vhodny pro hrubovani.
e Muze byt umistén na nasobné zakladové desce.
Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
B L
— il sy oK §
— a5
Gmfgﬁ* z| T |
p— 1 S
§8 =88 &
ALl —= iJ {%\@
135 $§7 3~ -
LT o e
==iF ' N ! ODEPNUTI UPNUTI
| | Velikost zavitu pro vstup vzduchu_ L
. | 27 | pro upnuti/odepnuti F i f j i jJ
“ Zf;ifa%?\t,rzzivn“iuumtvfswp vedueh 45 Uzaviraci venti SU-303
B1 0.5 70 (Option FV-01)
Pfedmét technickych zmén SU-304,306,308,310
SPECIFIKACE
. upinaci & sklicidla Max. upinaci sila . .
Typ ?S.‘.’;{‘. I\:ax. Min. Pneumatic i Hydraulic Pneumati':ax . Hydraulic Min- tlak 323};3?5 vana
mm mm mm kN(kgf) kN(kgf) MPa(kgflcm?) | MPa(kgf/cm?) kgf/cm? lit (at 6.0 kgf/cm?) kg
SU-303 2 42 4 5.2(530) | 12.8(1305) 0.6(6) 1.3(13) 2 0.16 5.7
SU-304 3 60 5 6.7 (683) 16.0(1632) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 0.26 7.4
SU-306 5 105 31 | 18.5(1886) | 40.0 (4079) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 0.58 18
SU-308 5 132 32 | 37.0(3773) 80.0 (8158) 0.6 (6) 1.3 (13) 2 1.02 315
SU-310 5 163 44 | 46.2(4710) 100.0(10100)  0.6(6) 1.3(13) 2 2.11 53
ROZMERY
Typ A(h7) A1 B B1 © D(H6) E F G H(H6) J K L max. = Lmin.
SU-303 122 85 80.5 68 104 28 22 12 3.5 66 M3 3~9 5 1
SU-304 148 110 101.5 83.5 130 32 24 15 45 84 M5 4~9 7 1
SU-306 206 168 136.5 104 188 35 25 18 129 M5 4~11 15 5
SU-308 248 210 152 115 230 55 45 18 156 M6 4~11 17 7
SU-310 300 254 181 131 280 65 53 20 187 M8 4~13 9 -1
Typ M N Q max. Q min. R S T U Vv W X (p.c.d) Y
SU-303 12 30 3.5 2.5 36 15 63 98 M5 4~M8x1.25 46 3~M5x10
SU-304 17 40 9.5 2.75 1.25 42 20 75.5 110.5 M6 6~M8x1.25 62 6~M5x10
SU-306 30 50 17 15.75 13.25 49 30 1045 1395 M10 @ 6~M10x1.5 72 6~M6x12
SU-308 34 63 20.5 16.25 13.75 71 35 1255 | 160.5 M12 6~M10x1.5 95 6~M6x12
SU-310 39 74 23 20.75 18.25 85 40 147.5 1825 M14 | 6~M12x1.75 115 6~M6x12

KORAN



’ SE STACIONARNi ROZPINACIi SKLIi€IDLO

e Vestavény hydraulicky valec; mize pracovat i s pojistnym
ventilem a byt pohanén i stlatenym vzduchem.
e Pro upnuti za vnitfni otvor.
. e Vysoka pfesnost a stabilita.
e Vhodny pro pfesné zpracovani velkych délkovych rozmeérd.
e Vhodny pro dokon€ovaci procesy.
e Mulze byt umistén na nasobné zakladové desce.
\ L = Funkce detekce vzduchotésnosti je volitelna.
o
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et 6~M6x12
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-
135
| =
i ]
b ] o7 ‘ ODEPAUTI
1 Velikost zavitu pro vstup
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40 ‘ odepnuti
L—> Uza\{iracl’ ventil
B1 Velikost zavitu pro vstup o D
vzduchu pro potvrzeni
upnuti
B
Mékka celist typ A
.
—N
i
.
Pfedmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Zdvih upinaci @ sklicidla Max. upinaci sila Max. tlak ) Spotieba i
et Min. tlak Vah
Typ il Max. Min. Pneumatic Hydraulic Pneumatic Hydraulic e pzeicll ane
mm mm mm kN(kgf) kN(kgf) MPa(kgflcm?) = MPa(kgf/cm?) kgflcm? lit (at 6.0 kgflcm?) kg
SE-305 3 83 29  14.3(1459) 41.0(4181)  0.7(7) 1.3 (13) 2 0.46 14.6
SE-306 5 110 44 | 20.0(2040) 57.0(5812)  0.7(7) 1.3 (13) 2 0.58 20
SE-308 5 150 50 | 32.0(3263) 78.0(7954)  0.7(7) 1.3 (13) 2 1.02 33
ROZMERY
Typ A(h7) A1 B B1 © D E E1 Fmax. F min. G type A : type B -
H max. H min. H max. H min.
SE-305 173 135 126 100 155 15 20 5 -3 25 68 50 83 67
SE-306 206 168 140 108 188 18 23 -5 40 90 70 110 89
SE-308 248 210 164 119 230 18 30 -5 49 110 90 150 108
H1
Typ : J K L M N P Q R
max. min.
SE-305 50 29 25 9 88 123 27.5 27.5 3~M6 M8x1.25
SE-306 70 44 31 11 104.5 139.5 38 29 3~M6 M10x1.5
SE-308 90 50 35 11 125.5 160.5 50 35 3~M8 M10x1.5

KORAN




’ M P4 ZAKLADNi DESKA PRO STACIONARNI SKLIiCIDLA

e Pouziti pro frézovaci stroje nebo obrabéci centra

pro soucasné obrabéni vice obrobka.
Lze instalovat pojistny ventil (volitelné).
Deska pro 2,3,6 stacionarnich skli¢idel je volitelna.
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Uzaviraci ventil
(Option FV-01)
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ROZMERY
Typ A B C1 C2 C3 C4 D E F G
MP4-06206 460 580 400 320 250 200 544 210 220 120
Typ H J K L M N P Q R S T U
MP4-06206 20 45 18 17 20 140 *B 33 18 20 20 206

A VH-201

MANUALNE OVLADANY VZDUCHOVY VALEC

Max. tlak
MPa(kgf/cm?)

Pracovni dhel

Velikost portu

‘ 1.0 (10)

90°

Rc1/4




’ RAP PNEUMATICKE ROTACNI SKLICIDLO

e Rotacni skli¢idlo s vestavénym pneumatickym valcem, kompaktni
konstrukce, vhodné pro lehké obrabéni, kompatibilni se standardnimi
meékkymi/tvrdymi Celistmi.

Lze instalovat na oto¢ny stdl pro polohovani.
Utésnéno proti prachu a tfiskam.
Styéné plochy vSech dilu jsou kalené a brousené.
Poznémka: K pfekonani tieci sily mezi distanénimi krouzky a télesem
skli¢idla, musi byt toCivy moment oto€ného stolu vysSi, nez je uvedeno
v tabulce.
S
Rozte¢ drazek 1.5
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Predmét B1
technickych B
zmeén
SPECIFIKACE
Zdvih Max. Min. Max. upinaci sila o Max. kroutici Spotieba vzduch .
Typ Celisti g‘ﬁiﬂ%‘éﬁa Q,“Qi[}gf,ﬁa Pneumaticky ( at 6.0kgf/cm?) Max. tiak VER GERY moment pfi otaéeni F&?t IEie.Oak;%/cumcz)u Vaha
mm mm mm kN (kgf) (kgf/lcm?) (r.p-m.) Nm lit (kgf/cm?) kg
RAP-306 5.5 170 25 21.0(2141.4) 7 72 40 3.1 16.2
RAP-308 6.8 215 37 34.2(3487.4) 7 60 60 3.1 30.6
RAP-310 7 254 53 48.0(4894.7) 7 53 85 4.2 42.4
ROZMERY
Typ A B B1 C (H8) D E F G H J K
RAP-306 215 98 90 110 155 181 170 25 7 52 8
RAP-308 260 113 104 110 200 226 215 32 8 52 9
RAP-310 300 117 52 140 235 261 254 54 8 52 10
Typ L L1 M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U Vv w
RAP-306 6~M8 1 36 73 20 10.75 4.75 39.5 36.75 31 12 19.5 14 3~M8
RAP-308 6~M8 16 37 95 25 13.25 8.75 57 53.6 35 14 19.5 14 3~M8
RAP-310 6~M8 14 42 110 30 23.25 12.75 64.5 61 40 16 19.5 14 3~M8

KORAN



’ 3 M F SAMOSTREDICi MANUALNi 3-CELISTOVE SKLIiCIDLO

Tenka a lehka konstrukce a vétSi rozsah obrabéni v ose z.
Kryt stfedového otvoru a utésneni proti prachu zvysuji pfesnost
a zivotnost sklicidla.

e Pro pétiosé plohovaci desky a frézky.

Rada 3MF neni uréena pro svislé nebo vodorovné soustruhy, jen
v pfipadé, Ze Ize zajistit dostateCnou tuhost a pevnost podpory.
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Predmét technickych zmén
SPECIFIKACE
Vacunel | MpaEm | et
mm mm mm N. m (kgf. m) kN (kgf) min' (r.p.m.) kg
3MF-20 80 500 142 170 (17.3) 71.2 (7300) 1150 121
ROZMERY
Typ A B C ( H6) D E F G H J (H7) K L L1 M
3MF-20 500 85 160 465 12 155 019 38.1 19.03  4~M16 6~M16 23 80
Typ N P1 P2 P3 Q max. Q min. R max. R min. S T (h8) U \ Y
3MF-20 192.5 29.5 76.2 135 254 214 139.7 99.7 50 12.7 15° 40 30
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’ SJ STANDARDNi MEKKE CELISTI

S-1
-6 _, S7 S-8 S22
|
‘ i
= so| |, ‘
I L |
A |
L] __ J o ‘
I [i LY ()} e
s9 ! ! : . Drazky sS4
Predmét technickych zmeén s-12
ROZMERY
. Lk vaha 3 celisti
TP S1 S2 S3 S4 S5 §6 S7 S8 S9 510 S S12 §13  hAeC Vhodné skiicidlo «
SJ04 | 52 23 23 10 5 10 14 28 9 14 13 M8 3 15X60° 3H-204, 3P-04 0.5
SJ05 | 62 25 30 10 5 10 14 38 9 14 20 M8 35 1.5X60° gu'_%%‘r" LA, P, 0.8
SJ06 73 31 36 12 5 15 20 38 11 17 24 M10 14 15X 60° 231326'3"'206‘3'3'06' 15
SJ08 95 35 37 14 5 24 25 46 13 19 22 M12 16 1.5 X 60° gu'_%%s' ELAVE, P, 2.4
SJ10 | 110 40 42 16 5 30 30 50 13 19 27 M12 18 15X 60°  3H-210, 3L-210, 3P-10, 3M-10 3.7
o . 3H-12, 3H-212, 3L-212,
SJ-12H 130 50 50 21 5 40 30 60 17 25 30 |M16 23 15X 60 312, 3P-12, 312 6.3
. 3H-12, 3H-212, 3L-212,
SJ12P | 130 50 50 18 5 40 30 60 16 23 30 M14 23 1.5 X 60 V12, 3P-12. 3M-12 6.5
.  3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15,
SJ-15H | 165 62 62 22 8 37 43 85 21 32 37 M20 - 1.5 X60 3P-215, 3P-218, 3V-15. 3V-18 12.6
. . 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15,
SJ-15P 165 62 62 255 6 37 43 85 21 32 37 |M20 - 15X60 3P-215, 3P-218, 3V-15, 3V-18 12.5
3H-221, 3H-224, 3H-232,
SJ21 180 64 70 25 9 40 60 80 21 32 45 M20 - 3.0 X60° | 3P-221,3P-224,3V-21,3V-24,  15.8
3V-32
* 12" sklic¢idla jsou obvykle vybavena Celistmi SJ-12H.
* 15" skli¢idla jsou obvykle vybavena Celistmi SJ-15P.
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3U
E L
N | | | | ) |
== 1 JHY
s-f—1d S -
G = K 1
. - [m)
Jn | 8 <
for 3U-203
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B (05 D E F G H J K L
3U-203 55 11 9.5 66 12 c3 7 3 26 7 15
3U-204 6.6 1 1 84 17 C4 11 3 32 95 20
3U-205 9 135 14 108 20 c4 12 3 415 13 24
3U-206 11 15 17 129 30 C6 20 3 50 17 30
3U-208 13 17 20 156 34 c6 22 3 63 20.5 35
3U-210 15 20 22 187 39 cé 24 4 74 23 40
3U-212 15 18 22 234 44 C6 29 4 72 23 40
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’ SJ STANDARDNi MEKKE GELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 2D/3D

D
OE
1
@ -
iy —
O

Nk

pro 04"~06"

Pfedmét technickych zmén

ROZMERY

Typ A
3D-04 22
3D-05 27
3D-06 34
3D-08 445
3D-10 495
3D-12 54.5
3D-15 65

13
15
21
29
32
36
40

2.5
25

3.5
3.5
3.5

52
56
70
84
100
120
165

17.5
20
23
19
22
26
26

1
13
15.5
13
15
18
18
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pro 08”~15"
G H J K L M
19 19 - 25 8
23 23 - 30 8
27 10 27 - 35 10
31 12 18 26 40 16
38 15 22 32 50 18
42 17 24 36 60 20
60 20 40 40 70 24

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3E

Pfedmét technickych zmén
ROZMERY

Typ

3E-05
3E-06
3E-08

3E-10

KORAN

A Type
B Type
A Type
B Type
A Type
B Type
A Type
B Type
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| |ec s
! |
E |
TYPE A
A B C D E
20 11 6.6 16.5 10
20 11 6.6 15 25.5
23 1 7 19 13
23 11 6.6 18 36
30 14 25 15
30 14 24 41
35 17.5 11 26.5 17.5
35 17.5 11 26 47.5

C5
C5
C5
C5
C6
C6
C5
C5

L1

25
25
31
31
35
35
40
40

22
30
27.5
375
36
56
40
715

TYPE B
J K
29 34.5
29 425
44 46
44 56
50 56
50 76
60 64.5
60 %

39
39
54
54
62
62
70
70

L1

69

92

112

129



’ SJ STANDARDNI MEKKE CELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3R
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Pfedmét technickych zmén

ROZMERY
Typ A B © D E F G H J K L M N P Q R S T
3R08 295 13 35 82 20 14 27 12 55 30 5 14 | 26 | 90 2 40 | 16 7
3R-10 305 15 35 102 23 16 37 15 65 30 7 21 | 32 90 2 40 | 18 7
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO 3w
o O
@ @
o
M N M N
D D
oE L 2E L
T | Ry |
oo | | o | |
?JF. ‘ < F ‘ ‘
i ‘ Rl |
Pl O —— ! = o — L
o g H P o gbH P
TYPE A TYPE B
Predmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B © D E F G H J K L M N [® Q R S
AType 60 44 35 80 20 13 35 1268 30 120 57 16 38 7.94 - -
3W-08
BType 60 48 35 80 17 11 35 1268 30 120 57 19 32 794 7 125 32
AType = 64 495 35 100 20 | 13 40 19.03 30 120 70 | 17.8 444 127 7 - -
3W-10
BType 64 50 35 100 17 11 | 40 1903 30 120 70 @ 22 36 127 7 17 | 36
AType 64 495 35 100 20 13 40 19.03 30 120 70 @ 17.8 444 127 7 - -
3W-12
BType 64 50 35 100 17 11 | 40 1903 30 120 70 @ 22 36 127 7 17 36

*Karbidové desticky fady 3W je volitelné. * Typ desticky se voli podle vlastnosti obrobku.
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’ SJ STANDARDNI MEKKE GELISTI

STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLIiCIDLO 3MF
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Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ A B c D E F G H J K L M N P Vaha, 3 el
3MF-20 70 48 6 160 25 17 80 1903 762 419 M16 50 127 115 10.4
STANDARDNI MEKKE CELISTI PRO SKLICIDLO AP
| S-1 |
S-6  S-7 S-8 S
I | ——
“: | S_\10 |
| T |
%) ﬁQ—Q ! 1
%) I | i
SENNEN .
A !
N [T ! 1 !
;b IS-9 1S-4
S-12/...J Drazky
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S1 | S12  Roztecdrazek Vhodné sklicidio vana S celist
SJ-185 165 62 62 255 9 37 43 85 21 32 38 M20 3.0 X 60° AP-145, AP-185 12.2
SJ275 180 64 70 255 9 40 60 80 21 32 45 M20 3.0 X 60° AP-230, AP-275 16.1
SJ320 210 75 80 30 9 40 60 110 26 38 55 M24 3.0 X 60° AP-320, AP-375 24.7
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’ HJ STANDARDNI TVRDE CELISTI
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H-12 /| H-4
Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 HO H10 H-11 H12 H13  Rodee Vhodné skiicidio Seohs Referencni
drazek kg vykres
HJ-05 53 23 28 10 4 30 14 23 85135 10 M8 6 |1.5X60° 3H-204,3H-205 1 obr. 2
HJ-06 67 31 36 12 5 385 20 285 11 17 12 M10 10 1.5 X 60° 3H-206, 3P-06 17 obr.2
HJ-08 87 3 51 14 5 32 25 18 13 19 12 M12 12 1.5 X 60° 3H-208, 3P-08 2 obr. 1
HJ-10 102 40 54 16 5 39 30 23 13 19| 13 M12 16 1.5 X 60° 3H-210,3P-10 3 obr. 1
. . 3H-12,3H-212, 3L-212,
HJ-12H 103 50 52| 21 | 5 625 30 405 17 25 17 M16 30 1.5 X 60 3V-12,3P-12, 3M-12 3.5 | obr.2
3H-12,3H-212, 3L-212
- } o i ) i -2
HJ-12P 103 50 52| 18 | 5 625 30 405 15 22 17 M14| 30 1.5 X 60 3V-12,3P-12, 3M-12 3.6 | obr
. . 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15
HJ-15H 149 62 86|22 | 8 63 43 34 21 32 20 M20 43 1.5 X 60 3V-15, 3V-18,3P-215, 3P-218 9.6 | obr. 1
. . 3H-15, 3H-215, 3H-18, 3L-15
HJ-15P 149 62 | 86 255 6 | 63 43 34 | 21 32 20 M20 43 1.5 X 60 3V-15, 3V-18,3P-215, 3P-218 9.5 | obr. 1
3H-221, 3H-224, 3H-232,
HJ-21 159.5/ 80 90 25 9 1045 50 55 21 32 40 M20 55 3.0 X 60° 3P-221,3P-224, 3V-21, 14.3 | obr. 2
3V-24, 3V-32
* U modeld HJ-12H, HJ-12P, HJ-15H, HJ-15P si pfed objednanim ovérte rozmér H-4.
STANDARDNI TVRDE CELISTI PRO SKLICIDLO 3MF
Ly T e
SRS
H-7 H-7
H-1
H-6 H-8 H-2
\
5 Hi1
I 0 i [
«® |
I
:'l: T
e J ==
H-15 H-9 H-4
o iz /]
Predmét technickych zmén
ROZMERY
T | H4  H2  H3 H4 HS5  H6 H7 H8 HO HA0 H-1 H12 H13 H14  HA5  gi%ne vaha/3celist
3MF-20 135 50 76 127 9 70 | 381 65 17 26 40 | M16 @ 40 32 119.03 3MF-20 6.7

KORAN



’ HJ STANDARDNI TVRDE CELISTI

STANDARDNI TVRDE CELISTI PRO SKLICIDLO AP
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Pfedmét technickych zmén
ROZMERY
Typ H1 | H2 H3 H4 H5 H6 H7 Al S Rozted drazek Vhodné skligidlo Véha /kg Celisti
HJ-145 191 55 73 255 9 92 | 38 30-125 420 3.0 X 60° AP-145 12.5
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 35-165 460 3.0 X 60° AP-185 12.5
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 55-240 535 3.0 X 60° AP-230 12.5
HJ-145 191 55 73 255 9 92 38 100-285 580 3.0 X 60° AP-275 12.5
HJ-320 243 75 82 | 30 9 110 50 105-300 658 3.0 X 60° AP-320 24.6
HJ-320 243 75 82 | 30 9 110 50 165-375 738 3.0 X 60° AP-375 24.6

KORAN
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Predmét technickych zmén TN4 TNS
ROZMERY
Typ T T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 TI10 T Vhodné skiiéidlo Véhﬁg’ s
TN104 26 14 15 10 14 6 95 M8 | 5 - | - | H-204, H-205, P-04, P-05, L-205, M-05, SP-304 0.06

H-206, P-06, L-206, 1L-06, M-06, 3N-06, AP-52,

TN1-06 36 17 (185 12 ' 20 8 11 M10 6 = - 0.15
RAP-306, SP-306
H-208, P-08, L-208, 1L-08, M-08, 3N-08, 4T-08, AP-66,

TN1-08 46,5 20 205 14 25 105 12 M12 10 -] - 0.27
RAP-308, SP-308

H-210, P-10, L-210,1L-10, M-10, 3N-10, 4T-10,

TN1-10 51 | 22 215 16 30 11 13 M12 11 - | - 0.36
AP-86, RAP-310, SP-310
*TN1-12 555/295 28 21 30 12 16.7 M16 13 - - | 2H-12,P-12,L-12, M-12 0.63
TN2-12 555/295 28 21 30 12 16.7 M14 13 18 4.5 2H-12, P-12, L-12, M-12 0.63
2H-15, 3H-18B, P-15, P-215, P-218, L-15, M-215, M-218,
*TN1-15 80 35 395 255 43 17 20.5 M20 14 - | - 1.53
V-15, V-18
2H-15, 3H-18B, P-15, P-215, P-218, L-15, M-215, M-218,
TN2-15 80 | 35 39.5 255 43 17 205 M20 14 22 6 1.5
V-15, V-18
*TN1-212 | 56 295 235 21 30 12 12 M16 10 - - | 3H-12,4H-12, H-212, L-212, V-12, 4T-15 , AP-115 0.63
TN2-212 56 295235 21 30 12 12 M14 10 18 4 | 3H-12,4H-12, H-212, L-212, V-12, 4T-15, AP-115 0.63
*TN1-215 80 35 34 255 43 17 19 M20 14 - - | 3H-15, 4H-15, 3H-18, 4H-18, H-215, L-215, SP-316 1.32
TN2-215 80 35 34 255 43 17 19 M20 14 22 6 @ 3H-15, 4H-15, 3H-18, 4H-18, H-215, L-215, SP-316 1.29
TN4-221 45 | 36 38 25 28 - 22 M20 19 - - | H-221, H-224, H-232, SP-320, SP-324 0.63
TN5-185 32 35 30 255 - - 19 M20 - - | - | AP-145, AP-185, AP-230, AP-275 0.15
TN5-320 36 42 39 30 - - | 24 M24 - - - | AP-320, AP-375 0.24

* 12" skli¢idla jsou obvykle vybavena TN1-12 a TN1-212.
* 15" skli¢idla jsou obvykle vybavena TN1-15 a TN1-215.
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’ F L PRIRUBY PRO SKLICIDLA
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Pfedmét technickych zmén
. FL1
ROZMERY LLZ M
Typ A C D D1 D2 E E1 L U Vhodné sklicidio Vﬁga
FL3-04A24 110 85 70.6 | 63.513 826 8 28 M10 M10| 3H-204, 2H-204 1.12
FL3-04A25 140 85 70.6 82.563 104.8 5.5 32 M10 M10 3H-204, 2H-204 2.28
FL1-05A24 - 110 826 63513 | 96 - 15 M10 M6 3H-205, 2H-205, 3L-05, 2L-05, 3J-05, 2J-05 0.65
FL3-05A25 135 110 82.6 82.563 104.8 6 | 30 M10 M10 3H-205, 2H-205, 3L-05, 2L-05 1.99
15 2H-206, 4H-206, 3H-206, 3P-06, 2P-06, 3M-06, 2M-06,
FL1-06A25 - 140 104.8 82563 | 116 - M10 M6 3E-06, 3D-06, 2D-06, 3N-06, 3J-06, 2J-06 0.96
*18 *3L-206, *2L-206

2H-206, 4H-206, 3H-206, 3L-206, 2L.-206, 3P-06, 2P-06,
3M-06, 2M-06, 3E-06, 3D-06, 2D-06, 3N-06, 3J-06, 2J-06
3H-208, 2H-208, 4H-208, 3P-08, 2P-08, 3M-08, 2M-08,
4T-08, 3E-08, 3D-08, 2D-08, 3N-08, 3J-08, 2J-08,
FL2-08A25 - 1701334 82563 1048 - 23 M12 M10 35 0g 3108 30-08 2.7
*3L-208, *2L.-208,

2H-208, 4H-208, 3H-208, 3P-08, 2P-08, 3M-08, 2M-08, 4T-08,

FL3-06A26 | 165 140 104.8 106.375 133.4 6 35 M10 M12 3.12

17 3E-08, 3D-08, 2D-08, 3N-08, 3J-08, 2J-08, 3R-08, 3W-08,
FL1-08A26 - 170 133.4 106.375 150 - M12 M6  30q.08 1.55
*23 *3L-208, *2L-208

4H-10, 3P-10, 2P-10, 3M-10, 2M-10,
3H-12, 2H-12, 4H-12, 3L-212, 2L-12, 3P-12, 2P-12, 3M-12, 2M-12,

FL2-10A6 - 2201714 106.375 1334 - 25 M16 M12 . o o o o 0, SNAO. 5010, 20-10, SR10, | 502
3Q-10, 3W-10, 3W-12
2H-210, 4H-10, 3H-210, 3L-210, 2L-210, 3P-10, 2P-10, 3M-10,
2M-10, 3H-12, 2H-12, 4H-12, 3L-212, 2L-12, 3P-12, 2P-12, 3M-12,
FL1-10A8 | - 2201714 139.719 190 | - 18 ‘M16 M8 | 5\1.12, 4T-10, 4T-12, 3E-10, 3D-10, 2D-10, 3N-10, 3J-10, 2010, 272
3R-10, 3Q-10, 3Q-12, 3W-10, 3W-12
3H-15, 3H-212, 2H-15, 4H-15, 3L-15, 2L-15, 3P-215, 2P-15,
FL2-15A:8 - 300 235 139719 1714 - 33 M20 M16 Sy 0 0f ™ Lo o e apo1s 12.52
3H-15, 3H-212, 2H-15, 4H-15, 3L-15, 2L-15, 3P-215, 2P-15,
FL1-15A211 - 300 235 196869 260 - 22 M20 M10 y oo ™ Co > s ot 6.03
FL2-21A28 - 380330.2 139.719 171.4 - 33 M24 M16 3H-215, 3P-221, 3P-224 22.05
40 3H-215
FL2-21A211 - 380 330.2 196.869 235 - M24 M20 16.28
27 *3P-221, *3P-224
FL1-21A215 - 380 330.2 285.775 330.2 - 27 M24 M12 3H-215, 3H-18B, 3H-221, 3P-221, 3P-224 8.6
FL2-40A215 - 520 463.6 285.775 330.2 - 40 M24 M24 3H-224 43.26
FL1-40A220 - 520 463.6 412.775 4636 - 27 M24 M12 3H-224, 3H-232 13.55

Modely s oznagenim ,** se vyrabéji pouze na objednavku.
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